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D - 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE






1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robdt drogowych dla zadania: Remont jezdni ulicy Poznanskiej w

Steszwie.

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robdt ujetych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdine dla robdt
objetych szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi:

D-01.01.01 Wyznaczenie trasy i punktow wysokosciowych

D-01.02.04 Rozbidrka elementow drdg

D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie
D-05.03.01 Nawierzchnia z kostki kamiennej

D-05.03.05 Nawierzchnia z mieszanek mineralno-bitumicznych grysowych
D-05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki mastyksowo-grysowej (SMA)
D-05.03.23a Nawierzchnia z kostki betonowej

D-07.01.01 Oznakowanie poziome

D-08.01.01 Krawezniki betonowe

D-10.00.01 Regulacja studzienki kanalizacyjnej

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedgcy budynkiem, stanowigcy catos¢
techniczno-uzytkowg (droge) albo jego cze$¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub
technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do
ruchu pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i
zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do
ruchu pojazdéw obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do
usuniecia po jego zakonczeniu.

1.4.5. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w
toku wykonywania robét.

1.4.6. Jezdnia - czeS¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.7. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.



1.4.8. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego
postoju i pasami dzielgcymi jezdnie.

1.4.9. Konstrukcja nawierzchni - ukfad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich pofaczenia.

1.4.10. Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktdra jest ograniczona korong drogi i
skarpami rowéw.

1.4.11. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukgji
nawierzchni.

1.4.12. Rejestr obmiarow - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen,
szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikdow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu
przez Inzyniera.

1.4.13. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng
jakosci materiatéw oraz robét.

1.4.14. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacjag
projektowa i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.15. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania
obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.
e Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu
ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

e Warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudows,
zapewniajgca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na
podbudowe.

e Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nierdwnosci podbudowy lub
profilu istniejgcej nawierzchni.

e Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na
podtoze. Podbudowa moze sktada¢ sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy
pomocniczej.

¢ Podbudowa zasadnicza - gérna cze$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukgji
nawierzchni. Moze ona sktadac sie z jednej lub dwdch warstw.

e Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych,
funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek
podtoza. Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsgczajaca lub odcinajaca.

e Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czgstek
drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezgcej powyzej.

e Warstwa odsgczajgca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do
nawierzchni.

1.4.16. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego
przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.17. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.18. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodno$¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okres$lony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.19. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do
umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i $rodowisko przed
ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.20. Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie
pojazddw, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych,
stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
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1.4.21. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do gtebokosci
przemarzania.

1.4.22. Podtoze ulepszone - gorna warstwa podioza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnig,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wiasciwego wykonania
nawierzchni.

1.4.23. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w
formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

1.4.24. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji
projektowej.

1.4.25. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego
lub catkowita modernizacja (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju
podfuznym) istniejgcego potaczenia.

1.4.26. Przepust - obiekty wybudowane w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzace
do przeptywu matych ciekdbw wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu
kotowego, pieszego.

1.4.27. Przeszkoda naturalna - element Srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w
realizacji zadania budowlanego, na przykfad dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.28. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora
wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robét.

1.4.29. Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych
funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.30. Szerokos¢ uzytkowa obiektu - szerokoS¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla
poszczegdlnych rodzajéw ruchu oraz szerokoS¢ chodnikdw mierzona w Swietle poreczy
mostowych z wylgczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajgcej ruch kotowy od ruchu
pieszego.

1.4.31. Przedmiar - wykaz robdt z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.32. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robdt zwigzanych z budowa,
modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i
wspdtrzedne punktow gtdwnych trasy oraz reperdw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i dwa komplety SST. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za
ochrone przekazanych mu punktdw pomiarowych do chwili odbioru koricowego robdt.

Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje
projektowa:

e Zamawiajgcego - projekt budowlano-wykonawczy
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e sporzadzong przez Wykonawce - dokumentacje powykonawczg

1.5.3. Zgodnosc¢ robot z dokumentacja projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a wymadania wyszczegolnione w choéby jednym z nich sg
obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich
waznosci wymieniona w ,0golnych warunkach umowy”. Wykonawca nie moze wykorzystywac
btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku rozbieznosci
opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i
dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowag i SST. Dane okreSlone w
dokumentacji projektowej i w SST bedq uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne
sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywaé¢ zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub
roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i wplynie to na
niezadowalajgcy jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty

rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Zabezpieczenie terenu budowy w robotach modernizacyjnych i remontowych (,pod ruchem”)
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w sposob

okreslony w OST D.00.00.00, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robdt. Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim zarzagdem drogi i organem zarzgdzajgcym ruchem
projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W zaleznosci od
potrzeb i postepu robdt projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce
na biezgco. W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatlta ostrzegawcze,
sygnaty, itp., zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych. Wykonawca
zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakdéw, dla ktdérych jest to
nieodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia
zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inzyniera. Fakt przystgpienia do robot Wykonawca
obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdb uzgodniony z Inzynierem oraz przez
umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktdrych
tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji rob6t. Koszt zabezpieczenia terenu

budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene umowna.



1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania robdt Wykonawca bedzie:
e utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

¢ podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i
norm dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wtasnosci spotecznej i innych, a
wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdiny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,
2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

e zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

e  zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

e mozliwoscig powstania pozaru.
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach
i pojazdach. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem o0soéb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty spowodowane pozarem wywofanym jako rezultat realizacji robdt albo przez personel

Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktdre w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do
robot bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajgca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na $rodowisko. Materiaty, ktore sg
szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, a po zakonczeniu robét ich szkodliwo$é zanika (np.
materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode
na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organdéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca
uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato

jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.
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1.5.8. Ochrona wilasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami tych
urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca zobowigzany jest umieSci¢ w swoim
harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robdt, ktére majg by¢ wykonane w
zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomié Inzyniera
i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robdt. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wiadze oraz bedzie z
nimi wspodtpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego. Jezeli teren budowy przylega do terendéw z zabudowaq
mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowat roboty w sposdéb powodujgcy minimalne
niedogodnoéci dla mieszkancdw. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy
mieszkaniowej w sagsiedztwie budowy spowodowane jego dziatalnoscig. Inzynier bedzie na
biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawcg a wiascicielami
nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wtasnosci i drog wewnetrznych. Jednakze ani Inzynier
ani Zamawiajgcy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z

postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw i wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz
co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim
przewozie powiadamiat Inzyniera. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie
bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i
Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie

z poleceniami Inzyniera.

1.5.10.Bezpieczenstwo i higiena pracy

Kierownik Budowy opracuje plan BIOZ zgodnie z obowigzujgcym Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury. Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel
nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i

zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
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Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreSlonych powyzej nie

podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.5.11.0chrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane
do robdt od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robdt (do wydania potwierdzenia zakonczenia
przez Inzyniera). Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty
w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jesli Wykonawca w
jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien rozpocza¢ roboty

utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12.Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas
prowadzenia robdt. Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni
odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania
opatentowanych urzadzen lub metod, znakdw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w
odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonaniem robét i w
sposob ciggty bedzie informowac Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i
inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikie lub
zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjgtkiem,
kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez

Inzyniera.

1.5.13.Réwnowaznos$¢ norm i zbiorow przepiséw

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére
spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o
ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i
przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ réwniez
stosowane inne odpowiednie normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez Inzyniera. ROznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi
zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi do

zatwierdzenia.

1.6. Zaplecze Zamawiajacego (o ile warunki kontraktu przewiduja realizacje)
Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢ lub udostepni¢ Zamawiajgcemu pomieszczenia
biurowe, sprzet, transport oraz inne urzadzenia towarzyszace, pozwalajace na prawidtowg prace

Inzyniera oraz wypetnianie przez niego obowigzkdéw.
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2, MATERIALY

2.1. Zrodta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robdt Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace
proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i
odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.
Zatwierdzenie partii materiatdw z danego Zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w
celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposdb ciggty spetniajag

wymagdania SST w czasie postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

materiatdw z jakichkolwiek zrédet miejscowych wigczajgc w to zrédta wskazane przez
Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrodta. Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z
badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji
do zatwierdzenia Inzynierowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan
ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie wszystkie
koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatdw do robdt. Humus i nadkfad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc
pozyskania piasku i zwiru bedg formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji
terenu po ukonczeniu robot. Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdow na terenie
budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robdt lub
odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera. Z wyjatkiem
uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w
obrebie terenu budowy poza tymi, ktdre zostaly wyszczegdlnione w dokumentach umowy.
Eksploatacja zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi

na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwodrnie materiatdw mogag by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatdw mogg byc
pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptaciji
okre$lonej partii materiatow pod wzgledem jakosci. W przypadku, gdy Inzynier bedzie
przeprowadzat inspekcje wytworni, bedg zachowane nastepujgce warunki:

e Inzynier bedzie miat zapewniong wspdtprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatow w czasie przeprowadzania inspekdiji,

e Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie
odbywa sie produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji umowy.
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2.4. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy
na uzycie tych materiatdw do innych robdt, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatow zostanie przewartosciowany przez Inzyniera. Kazdy rodzaj robot, w ktdrym znajduja
sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie

Z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne
do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwos¢ do
robot i byly dostepne do kontroli przez Inzyniera. Miejsca czasowego sktadowania materiatow
beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza

terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie
to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosS¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZ) lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inzyniera. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie
z zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie
przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt
ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca bedzie konserwowac
sprzet jak rdéwniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny. Wykonawca dostarczy
Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg
mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek
sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.
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4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktore nie wptyng

niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i witasciwosci przewozonych materiatow. Liczba
srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowg. Przy
ruchu na drogach publicznych pojazdy bedag spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢
dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drdog na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inzyniera. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreSlonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na piSmie przez Inzyniera. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez
Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostang, jesli wymagac tego bedzie Inzynier,
poprawione przez Wykonawce na witasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia
wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.
Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdw robot bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan
materiatéw i robdt, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki

finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkdw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia jakosci, w ktdrym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robét,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z
dokumentacjg projektowg, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.
Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czes¢ ogdlng opisujaca:
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e organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposdb prowadzenia robdt,
e organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

e bhp,

o wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

e wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowoS¢ wykonania poszczegdinych
elementow robot,

e system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
robot,

e wyposazenie w sprzet i urzagdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium witasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

e sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
Inzynierowi;

b) czes¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot:
e wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

e rodzaje i ilos¢ Srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

e sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wihasciwosci w czasie
transportu,

e sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwosS¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdinych elementéw robét,

e sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢
zatozong jako$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robodt i jakosci
materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow
oraz robdt. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, Zze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robot z
czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, Zze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i SST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich
czestotliwos¢ sg okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt
zgodnie z umowg. Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidiowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan. Inzynier bedzie miec
nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgcji. Inzynier bedzie

przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych
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urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyngc¢ ujemnie na wyniki
badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatéw i dopusci je do
uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i
stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatdw. Wszystkie koszty zwigzane z

organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobiefistwem wytypowane do badan. Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢
udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe
badania tych materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty
nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajgcy. Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez
Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan
wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob

zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera. Przed przystgpieniem do pomiaréw
lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.
Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji

Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportdw z wynikami badan jak najszybciej,
nie pozniej jednak niz w terminie okreSlonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan
(kopie) bedag przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego

wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatéw u zrddta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow. Inzynier, po
uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé
zgodno$¢ materiatdéw i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych

przez Wykonawce. Inzynier moze pobierac probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
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Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy s3
niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy Ilub zleci niezaleznemu Ilaboratorium
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylacznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robdt z dokumentacjg projektowg i SST. W takim
przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepiséw i dokumentow technicznych,
2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

e Polskg Normg lub

e aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreSlong w pkt 1i ktdére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej
cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdw tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi. Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych

wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i
bedg dotyczy¢ przebiegu robodt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego
dokonania, podpisem osoby, ktdra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwalg technikg, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zataczone do dziennika budowy
protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inzyniera.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

e date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

o date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

e uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robét,
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e terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdinych elementéw robot,

e przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

e uwagi i polecenia Inzyniera,
e daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

e zgtoszenia i daty odbiordw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czeSciowych i
ostatecznych odbioréw robdt,

e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

e zgodno$¢ rzeczywistych warunkdéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentagiji
projektowej,

e dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robét,

¢ dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

e dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

e wyniki préb poszczegdinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

¢ inne istotne informacje o przebiegu robdt.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania sie. Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika
budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie
ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.
(2) Rejestr obmiarow
Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robdt. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie w sposéb ciaglty w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.
(3) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o
jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badarn Wykonawcy bedg gromadzone w
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do
odbioru roboét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.
(4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujgce
dokumenty:

e pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

e protokoty przekazania terenu budowy,

e umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

o protokoty odbioru robdt,
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e protokoty z narad i ustalen,

e korespondencje na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda

zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca
po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiardow.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoiczenia wszystkich robét. Btedne
dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na piSmie. Obmiar gotowych robdt bedzie
przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w

innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej. Jesli SST wiasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci
beda wyliczone w m?® jako dtugo$¢ pomnozona przez éredni przekrdj. Ilosci, ktdre majg byé

obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce

utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagiizasady wazenia
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosSnym wymaganiom
SST Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajagc w sposob cigglty zachowanie doktadnosci wg

norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdt, a
takze w przypadku wystepowania dluzszej przerwy w robotach. Obmiar robdt zanikajgcych

przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robdt podlegajgcych zakryciu przeprowadza
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sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda
wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub
objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiarow.
W razie braku miejsca szkice mogq by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatgcznika do rejestru

obmiardw, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

o odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

o odbiorowi czesciowemu,

e odbiorowi ostatecznemu,

e odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robdt zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robot
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robodt. Odbioru robot
dokonuje Inzynier. Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbidr bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie podzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera. Jakos¢ i ilo$¢ robét ulegajgcych zakryciu ocenia
Inzynier na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi

ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czeSciowego
robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robdt dokonuje

Inzynier.

8.4. 0Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego
bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwitocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera. Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie
ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia
robot i przyjecia dokumentéw, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego robét
dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja
odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
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wynikéw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja
projektowg i SST. W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania robot uzupetniajgcych i robdt poprawkowych. W przypadkach niewykonania
wyznaczonych robot poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych

robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokdt odbioru
ostatecznego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru
ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowa podstawowgq z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupetniajgce
lub zamienne),
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z SST i ew.
PZ],
opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentdw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZ],
rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robdt wihascicielom urzadzen,
geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt i sieci uzbrojenia terenu,
kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda

gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robdt. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub
uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania

robot poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbidr
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad

opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbidr ostateczny robot”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych
ryczattowo podstawg pfatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji
kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac
wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreSlone dla tej
roboty w SST i w dokumentacji projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda
obejmowac:

e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

e warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkdw i transportu na teren budowy,

e warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
o koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé podatku VAT.

9.2. Roboty nieprzewidziane

Bedg zawarte wg umowy.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazddw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

e opracowanie projektu organizacji ruchu oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi
instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem
kopii projektu Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z
postepu robot,

e ustawienie tymczasowego oznakowania i oS$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

e optaty/dzierzawy terenu,
e przygotowanie terenu,

e konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikdw, barier, oznakowan
i drenazu,

e tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.
e Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuije:

e oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

e utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
o koszt likwidacji objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:
e usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
e doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
Koszty opracowania, wykonania, utrzymania i rozebrania objazdéw ponosi

Wykonawca.
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9.4. Warunki umowy i wymagania ogoine D.00.00.00
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogodlnych zawartych w
D.00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w wymienionych dokumentach, a nie

wyszczegolnione w kosztorysie.

9.5. Zaplecze Wykonawcy
Koszt urzadzenia Zaplecza Wykonawcy obejmuje:

e opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami Projektu
Zaplecza Wykonawcy oraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi,

e optaty/dzierzawy terenu,
e przygotowanie terenu,

e zainstalowanie wszystkich niezbednych urzadzen instalacji, biur, placéw i zabezpieczen
potrzebnych Wykonawcy przy realizacji

e wykonanie wszystkich niezbednych drég dojazdowych i wewnetrznych, potrzebnych
Wykonawcy przy realizacji

e Koszt utrzymania Zaplecza Wykonawcy obejmuje:

e Utrzymanie powyzszego zaplecza na czas trwania robdt oraz koszty eksploatacyjne
zwigzane z uzytkowaniem powyzszego zaplecza.

e Koszt likwidacji Zaplecza Wykonawcy obejmuje:
e usuniecie wszystkich urzadzen, instalacji, biur, placéw, drég dojazdowych i wewnetrznych
e oczyszczenie terenu i doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
9.6. Zaplecze Zamawiajacego
Wykonawca w ramach kontraktu jest zobowigzany udostepni¢ Zamawiajgcemu Zaplecze:
e  biuro z wyposazeniem:
— zamykane pomieszczenie biurowe o podstawowym standardzie,
—  biurko,
— krzesta,
—  stot,
- wyposazenie umozliwiajgce spozywanie positkow
o S$rodki tgcznosci - telefon:
e sprzet ochrony osobiste;j:
—  kaski ochronne, kamizelki, buty ochronne — 2 komplety.
Budowa lub wynajecie pomieszczen, zakup wyposazenia i $rodkéw transportu oraz utrzymanie i
eksploatacja w/w Zaplecza nalezy do obowigzkéw Wykonawcy.
Koszy organizacji i utrzymania zaplecza Wykonawcy i Zamawiajacego mieszczg sie w
kosztach ogdinych budowy i obcigzaja Wykonawce robét.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.Nr 89, poz. 414).

e Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w
sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r., poz. 29).
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Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U.Nr 14, poz. 60 z
pozniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U.Nr 30, poz. 163 z
pozniejszymi zmianami).
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D - 01.01.01 WYZNACZENIE TRASY I PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdét zwigzanych z wyznaczeniem trasy dot. inwestycji: Remont jezdni ulicy

Poznanskiej w Steszewie.

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wszystkimi czynnosciami umozliwiajgcymi i majgcymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu

trasy remontowanego uktadu drogowego.

1.3.1. Wyznaczenie trasy i punktow wysokosciowych
W zakres robdt pomiarowych, zwigzanych z wyznaczeniem trasy i punktdw wysokosciowych
wchodzg:

e sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktow gtdwnych osi trasy i
punktow wysokosciowych,

e uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),
¢ wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperéw roboczych),
e wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

e zastabilizowanie punktéw w sposdb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz
oznakowanie w sposob utatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

Wykonanie inwentaryzacji powykonawczej wykonanych robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Punkty gtdwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i
koncowy punkt trasy.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. 0Ogoine wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-

00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2, Rodzaje materiatow
Do utrwalenia punktow gtéwnych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub pretem
stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra. Pale drewniane

umieszczone poza granicg robot ziemnych, w sasiedztwie punktdéw zatamania trasy, powinny mie¢
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$rednice od 0,15 do 0,20 m i dtugos$¢ od 1,5 do 1,7 m. Do stabilizacji pozostatych punktéw
nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugosci okoto 0,30 m, a dla
punktdw utrwalanych w istniejgcej nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5 mm i dtugosci od 0,04

do 0,05 m. ,Swiadki” powinny mie¢ dtugo$é¢ okoto 0,50 m i przekrdj prostokatny.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet pomiarowy
Do wyznaczenia sytuacyjnego trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowac nastepujgcy
sprzet:
e teodolity lub tachimetry,
e niwelatory,
e dalmierze,
o tyczki,
o faty,
e tasmy stalowe, szpilki.
Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktow wysokosciowych powinien

gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

4, TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2, Transport sprzetu i materiatow

Sprzet i materiaty do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2, Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK (od 1 do
7). W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot.
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia. Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inzyniera o wszelkich btedach
wykrytych w wytyczeniu punktéw gtdwnych trasy i reperdw roboczych. Btedy te powinny byc
usuniete na koszt Zamawiajgcego. Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone
w dokumentacji projektowej sg zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca
stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie roznig sie od rzednych okreslonych w

dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inzyniera. Uksztattowanie terenu w
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takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inzyniera.
Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajgce z rdznic rzednych terenu podanych w dokumentacji
projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera, zostang wykonane na koszt
Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera oznacza, ze roboty dodatkowe w takim
przypadku obcigzg Wykonawce. Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie
mogg by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikdw pomiardow przez Inzyniera. Punkty
wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w
oznaczenia okreslajgce w sposdb wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych
punktow. Forma i wzdr tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca
jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania
robot. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego zostang zniszczone przez
Wykonawce $wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego
prowadzenia robot, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy. Wszystkie pozostate prace
pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robét nalezg do obowigzkdw Wykonawcy.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktow gldwnych osi trasy i punktow
wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtdwne powinny by¢ zastabilizowane w sposob trwaty,
przy uzyciu pali drewnianych lub stupkdédw betonowych, a takze dowigzane do punktéw
pomocniczych, potozonych poza granicg robdt ziemnych. Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy
punktami gtéwnymi na odcinkach prostych nie moze przekracza¢ 500 m. Zamawiajacy powinien
zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe (repery robocze) wzdtuz osi trasy chodnika, a takze przy
kazdym obiekcie inzynierskim. Maksymalna odlegtos¢ miedzy reperami roboczymi wzdtuz trasy
drogowej w terenie ptaskim powinna wynosi¢ 500 metréw. Repery robocze nalezy zatozy¢ poza
granicami robdt zwigzanych z wykonaniem trasy drogowej i obiektdw towarzyszacych. Jako
repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty state na stabilnych, istniejgcych budowlach wzdtuz
trasy drogowej. O ile brak takich punktow, repery robocze nalezy zatozy¢ w postaci stupkow
betonowych Ilub grubych ksztattownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposéb
wykluczajacy osiadanie, zaakceptowany przez Inzyniera. Rzedne reperow roboczych nalezy
okreslac z taka doktadnoscig, aby $redni btad niwelacji po wyréwnaniu byt mniejszy od 4 mm/km,
stosujgc niwelacje podwdjng w nawigzaniu do reperow panstwowych. Repery robocze powinny
by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrazne i jednoznaczne okreslenie nazwy

reperu i jego rzednej.

5.4. Wyznaczenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowg oraz inne dane
geodezyjne przekazane przez Zamawiajgcego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej
albo innej osnowy geodezyjnej, okreslonej w dokumentacji projektowej. O$ trasy powinna by¢
wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich w odlegtosci zaleznej od

charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 metréw. Dopuszczalne
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odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do dokumentacji projektowej nie moze
by¢ wieksze niz 3 cm dla autostrad i drdg ekspresowych lub 5 cm dla pozostatych drég. Rzedne
niwelety punktédw osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do rzednych
niwelety okreslonych w dokumentacji projektowej. Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢
materiatdw wymienionych w pkt. 2.2. Usuniecie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas,
gdy Wykonawca robdt zastgpi je odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonych poza

granicg robot.

5.5. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow i wykopdw na
powierzchni terenu (okreSlenie granicy robét), zgodnie z dokumentacjy projektowg oraz w
miejscach wymagajacych uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robdt i w miejscach
zaakceptowanych przez Inzyniera. Do wyznaczania krawedzi nasypow i wykopow nalezy stosowac
dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy nalezy stosowaé w przypadku nasypow o wysokosci
przekraczajgcej 1 metr oraz wykopow gltebszych niz 1 metr. Odlegtos¢ miedzy palikami lub
wiechami nalezy dostosowac¢ do uksztattowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odlegtosé¢
ta co najmniej powinna odpowiada¢ odstepowi kolejnych przekrojéw poprzecznych. Profilowanie
przekrojow poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie nasypow i wykopdw o ksztatcie zgodnym z

dokumentacjg projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktdw wysokosciowych
nalezy prowadzi¢ wedtug ogdlnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK
(1,2,3,4,5,6,7) zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogoélne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest km (kilometr) wyznaczonej trasy w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru roboét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Sposob odbioru robot

Odbiér robdt zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow i
dziennikdw pomiaréw geodezyjnych lub protokdtu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca
przedkfada Inzynierowi.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D--00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 9.

9.2, Szczegotowe warunki ptatnosci.

Cena wykonania robdt obejmuije:
e wyznaczenie punktow gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych,
e uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
e wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,

e wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych
przekrojow,

o zastabilizowanie punktdw w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
ufatwiajgce odszukanie i ewentualne odtworzenie

e wykonanie mapy powykonawczej terenu robdt w 3 egz. na mapie zasadniczej i wigczenie

jej do zasobow geodezyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
o Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

e Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Gtowny Urzad Geodezji i
Kartografii, Warszawa 1979.

e Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.

o Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.
o Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979,
e  Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

o Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983.

32



33



D - 01.02.04 ROZBIORKA ELEMENTOW DROG

SZCZEGOYOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

34



35



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot zwigzanych z remontem jezdni ulicy Poznanskiej w Steszewie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt okre$lonych w pkt 1.1. Materialy z rozbidrki nadajgce sie do
powtdrnego wbudowania sg wlasnoscia Zamawiajgcego. Po oczyszczeniu ich i przesortowaniu
nalezy odwiez¢ je w miejsce uzgodnione z Inzynierem. Materiaty nalezace do wiascicieli posesii

nalezy zwrdcic ich wiascicielom.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
rozbiorka takich jak:

o Ciecie pitg nawierzchni bitumicznych na gt. 6-10 cm

e Mechaniczne rozebranie nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych o grubosci
18cm

¢ Mechaniczne rozebranie podbudowy z kruszywa kamiennego o grubosci 20 cm
e Rozebranie kraweznikdéw betonowych 15x30 na podsypce cementowo-piaskowej
e Rozebranie taw pod krawezniki z betonu
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami

oraz z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-

00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
3. 3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do rozbiorki
Do wykonania robot zwigzanych z rozbidrkg elementow drdg, ogrodzen i przepustow moze byé
wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:

1) spycharki,
2) fadowarki,
3) zurawie samochodowe,
4) samochody ciezarowe,
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5) zrywarki,

6) mioty pneumatyczne,
7) pity mechaniczne,

8) frezarki nawierzchni,
9) koparki.

4, TRANSPORT

4.1. 0Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2, Transport materialdow z rozbiérki

Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym Srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Wykonanie robét rozbiorkowych

Roboty rozbidrkowe elementdw drdg, obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST lub wskazanych przez
Inzyniera. Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i
rozbiorkowej, Inzynier moze polecic Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej
zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatéw. Roboty rozbiérkowe mozna wykonywac
mechanicznie lub recznie w sposdb okreslony w SST lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy
mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych
uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnosciag Wykonawcy, powinien on przewiez¢
je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére zgodnie
z SST stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy. Doty (wykopy)
powstate po rozbidrce elementéw drdg, ogrodzen i przepustéw znajdujgce sie w miejscach, gdzie
zgodnie z dokumentacjg projektowg bedg wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo
zabezpieczone. W szczegolnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowej. Doty w
miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopdw drogowych nalezy wypetni¢, warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w SST D-02.03.01 ,,Roboty ziemne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbidrkowych
oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementdw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.
Zageszczenie gruntu wypetniajgcego ewentualne doty po usunietych elementach nawierzchni

powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w SST D-02.03.01 ,Wykonanie nasypow ".
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg robdt zwigzanych z rozbidrkg elementéw drdg jest:

a) dla nawierzchni i chodnika - m? (metr kwadratowy),

b) dla kraweznika, opornika, obrzeza, $ciekdw prefabrykowanych, ogrodzen, barier i poreczy - m
(metr),

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robét obejmuje:
e dla rozbiorki warstw nawierzchni:

wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki,

— rozkucie i zerwanie nawierzchni,

- ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki, w celu ponownego jej
uzycia, z utozeniem na poboczu,

- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbidrki,
-~ wyrownanie podfoza i uporzadkowanie terenu rozbidrki;

- zasypanie dotéw (wykopow) gruntem z zageszczeniem do uzyskania Is - 1,00 wg
BN-77/8931-12 [9],

— uporzadkowanie terenu rozbidrki
o dla rozbiorki kraweznikéw, obrzezy i opornikow:
— odkopanie kraweznikdw, obrzezy i opornikdw wraz z wyjeciem i oczyszczeniem,
— zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i taw,
- zatadunek i wywiezienie materiatu z rozbidrki,
- wyrownanie podtoza i uporzgdkowanie terenu rozbiorki;
— ¢) dla rozbiorki ptyt betonowych:

- wyjecie ptyt betonowych, Ilub rozkucie i zerwanie innych materiatow
chodnikowych,

— ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbidrki w celu ponownego jego
uzycia, z utozeniem na poboczu,

— zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,
— zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbidrki,

- wyrdéwnanie poditoza i uporzgdkowanie terenu rozbidrki.

38



10.

i W

PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.
PN-D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia
PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia
PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego stosowania
PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia
PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rGwnoramienne
PN-H-93402 Katowniki nierdwnoramienne stalowe walcowane na gorgco

BN-87/5028-12

BN-77/8931-12

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym i
kwadratowym

Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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D - 04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJINYCH

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych

nawierzchni dla zadania pn. ,Remont jezdni ulicy Poznanskiej w Steszewie”

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegbdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotyczg oczyszczenia i skropienia
warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmuja:

a) nawierzchnie ulepszone:

- oczyszczenie i skropienie istniejacej nawierzchni po frezowaniu,

- oczyszczenie i skropienie warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego,

b) nawierzchnie nieulepszone:

- oczyszczenie i skropienie warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie w
miejscu odtworzenia nawierzchni po wymianie kraweznika.

Lokalizacja wg Dokumentacji Projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

1.5. 0golne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2, Materialy do wykonania skropienia

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg by¢ zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Skropienie lepiszczem moze by¢é wykonane emulsjg asfaltowg wedtug PN-EN
13808, albo innym materiatem wedtug norm lub aprobat technicznych.

Rodzaj lepiszcza powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatu w podtozu. Do tgczenia warstw
asfaltowych zaleca sie stosowanie emulsji asfaltowych szybkorozpadowych kationowych,

wytworzonych z asfaltu drogowego 70/100 lub twardszego.
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Zaleca sie rowniez stosowanie emulsji asfaltowych modyfikowanych. W wypadku stosowania
emulsji asfaltowej do skropienie podtoza z warstwy niezwigzanej lub zwigzanej hydraulicznie
nalezy uzy¢ emulsje wolnorozpadowa, a do skropienia podtoza zawierajgcego cement - emulsje o
pH wiekszym niz 4.

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do zigczania warstw konstrukcji nawierzchni powinny

spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 13808 Zatgcznik krajowy NA.

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate
lepiszcze zgodnie z tablicg 1.

Tablica 1. Zalecane ilo$ci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza pod warstwe

asfaltowa
dana warstwa asfaltow Podloze pod warsiwe asfaltow Tlos¢ pozostalego
Ukladana warstwa asfaltowa odloze pod warstwe astaltowa lepiszeza [kg/nr]
Podbudowa z betonu asfaltowego Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0.5-0.7
) . X Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0.5-0.7
Warstwa wiazaca z betonu asfaltowego -
Podbudowa asfaltowa 03-0.5
i . Nawierzchnia bitumiczna po frezowaniu 0.2-0.5
Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego - —
Warstwa wiazaca asfaltowa 0,1-03
Warstwa scieralna z SMA Warstwa wigzaca asfaltowa 01-03

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy, stanu jej

powierzchni oraz zastosowanego lepiszcza i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2.4. Przechowywanie lepiszczy

Przechowywanie emulsji powinno by¢ zgodne z warunkami zawartymi w PZ] i powinno
odpowiada¢ wymaganiom norm i przepiséw dotyczacych poszczegdinych rodzajéw lepiszczy.
Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech emuls;ji i obnizenia jej jakosci.
Emulsje nalezy przechowywac w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i

zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczen.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:
- szczotki mechaniczne.

Zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna byc
wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadac
miekkie elementy czyszczace i stuzy¢é do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek

wyposazonych w urzadzenia odpylajace.
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- sprezarki,
- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne,

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza wyposazong w urzadzenia
kontrolno-pomiarowe pozwalajgce

na sprawdzanie i regulowanie nastepujgcych parametréw:

- temperatury rozktadanej emuls;ji,

- ci$nienia emulsji w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujgcej emulsje,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania emulsji,

- ilosci emulsii.

Zbiornik skrapiarki na emulsje powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby mozliwe byto
zachowanie statej temperatury emulsji.

Wykonawca powinien posiadac aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajgce zaleznosci
pomiedzy wydatkiem emulsji a nastepujgcymi parametrami:

- ci$nieniem emuls;ji,

- obrotami pompy,

- predkoscig jazdy skrapiarki,

- temperaturg emuls;ji.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg £10% od iloSci zatozone;j.

4, TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport emulsji

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, beczkach Iub innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaly pod wptywem emulsji i nie beda
powodowaty jej rozpadu.

Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielgcymi je
na komory o pojemnosci max. 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce
przeptyw emulsji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢

czyste i nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét
Zasady ogolne wykonywania robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robdt, uwzgledniajgce warunki w jakich wykonywane bedg roboty zwigzane z oczyszczaniem i

skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Z warstw nawierzchni przed skropieniem, nalezy usung¢ luzny materiat, brud, btoto i kurz przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. Zanieczyszczenia
stwardniate, nie dajgce sie usung¢ mechanicznie, nalezy usungc recznie lub za pomocg
dostosowanego sprzetu.

W miejscach trudnodostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu

przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Jezeli do oczyszczenia warstwy byla uzywana woda to skropienie moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnieciu warstwy (nie dotyczy to podbudowy z kruszywa).

Skropienie warstwy moze rozpoczac sie po akceptacji jej oczyszczenia przez Inspektora Nadzoru.
Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsjg przy uzyciu skrapiarki, a w miejscach
trudnodostepnych recznie /za pomocg weza z dyszg rozpryskowa/.

Temperatury emulsji powinny miesci¢ sie w przedziatach podanych w aprobacie technicznej.

W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkosc.
Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a iloS¢ rozktadanej emulsji powinna by¢ réwna ilosci
zatozonej z tolerancjg £10 %.

Na wszystkich powierzchniach, gdzie roztozono nadmierng ilos¢ emulsji Wykonawca powinien
roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usung¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.
Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna by¢
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w
warstwe i odparowanie wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od
1 godz. do 24 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno - bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe podbudowy z kruszywa famanego przed uszkodzeniem (decyzje o potrzebie i
rodzaju zabezpieczenia Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji) i dopusci¢ na
niej tylko niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robot
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Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w
celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci emulsji w

zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania i kontrola w czasie robét
6.3.1. Badania emulsji
Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta. W przypadkach watpliwych Inspektor

Nadzoru zaleci wykonanie dodatkowych badan.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji

Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Raz na miesigc dla kazdej skrapiarki nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanej emulsji wg
metody podanej w opracowaniu “Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego

lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogoélne zasady obmiaru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowag jest 1 m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej warstwy, na

podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaréw w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

8.2. Sposdb odbioru robot

Roboty objete niniejszg SST podlegajg odbiorowi robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory
powinien by¢ dokonany na podstawie wynikow pomiaréw i badan oraz oceny wizualnej.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadzoru ustali zakres robdt poprawkowych do

wykonania, a Wykonawca wykona je na wiasny koszt w ustalonym terminie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania

ogolne”.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za 1 m2 oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy
przyjmowa¢ na podstawie obmiaru po ocenie jakosci wykonania robdt na podstawie wynikéw
badan i pomiaréw laboratoryjnych.

Cena wykonania robét obejmuje:

- przygotowanie robdt,
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- oznakowanie robdt zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy,

- mechaniczne oczyszczenie warstw z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego
powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- wywiezienie uzyskanego gruzu i zanieczyszczen,

- zakup, dostarczenie emulsji i napetnienie jg skrapiarki oraz podgrzanie do wymaganej
temperatury,

- skropienie warstw emulsjg w ilosci okreslonej w SST i uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru,

- przeprowadzenie wymaganych badan i pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.
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D - 04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA LtAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIJA TECHNICZNA
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem n/n SST sg wymagania dotyczagce wykonania i odbioru robot zwigzanych z

wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania warstw
podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie i obejmuja:

- wykonanie warstw podbudowy w miejscu odtworzenia nawierzchni w miejscu wymieniania

kraweznika gr. 25cm.

1.4. 1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie — jedna lub
wiecej warstw zageszczonej

mieszanki, ktora stanowi warstwe no$ng nawierzchni drogowej.

1.4.2. Stabilizacja mechaniczna — proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim
zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wiasciwie dobranym uziarnieniu.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami

podanymi w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. 0Ogoélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY

2.1. 2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
D.M.00.00.00.

2.2. 2.2. Rodzaje materiatow

Do wykonania podbudowy z mieszanki niezwigzanej z kruszywa famanego nalezy stosowac
kruszywo z przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw, w ktorym
procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni przekruszonej lub tamanych oraz ziaren catkowicie
zaokraglonych wg PN-EN 933-5 powinna by¢ kategorii nie nizszej niz C50/30. Dopuszcza sie
zastosowanie kruszywa tamanego sztucznego posiadajgcego aprobate IBDiM. Kruszywo powinno

by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materiatow
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2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Do wykonania warstw podbudowy nalezy zastosowac kruszywo o uziarnieniu 0/31,5 mm lub
31,5/63 mm

Krzywa uziarnienia mieszanki kruszywa powinna leze¢ pomiedzy krzywymi granicznymi pdl
dobrego uziarnienia, podanymi w WT-4 [8].

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggla i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej

granicznej uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach.

2.3.2. Wiasciwosci kruszywa
Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania wobec kruszyw do mieszanek niezwigzanych do warstw

podbudowy
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Mrozoodpomes: na frakojikvszyoa | skalymagnowe | -skabvmagmone | shalynegmowe  -skabymagmoewe
816 wg FINEIN 1367-1 iprecliasone; | ipzechraione | ipmechmime | 1preechraioe:
= K F4 =
-22 -skalyosadowe | -skalyosadowe | -skabyosadowe: | -skaly osadowe: Tabl 18
o F10 F10 F10 F10 T
dnszvaz Jnszywaz Jmezywaz Jmszywaz
roklinar F10 | reollnen FI0 | mollner FI0 | moyddnew F10
F15*) FE") F23") FL*")
Zalaramk C | Sklad materialony deldarowany deklarowary delilarowarmy deldarowvanny
Zabacomik C Wigkzzoee substancy 1uEbe2;Ju_ec_21]]1:\h1:!1 ﬁ:’e-;.mntl;cé -:t_;:l:}u:e ijt\ 676 i\‘[ﬁ
. zapwyeza) me wysiEmge w @odach knemywa pochodzemia miveralnese. Jednak w
Pﬂéﬂﬂﬂi Htotne cechy Stodmkowe odesam do knszyw setuczmych 1 odpadowych naledy badad czy zawartost substancy
- meberpiecarchme przskracza wartos o dopusaczabmych we odrebmch prasmsow,

*) kaczna zawartos$¢ pytdw w mieszance powinna sie miesci¢ w wybranych krzywych granicznych
wg p. 2.3.5; 2.4.5

**) Pod warunkiem, gdy zawarto$¢ w mieszance nie przekracza 50% m/m

***) Do warstw podbuddw zasadniczych na drogach obcigzonych ruchem KR5-KR6 dopuszcza sie
jedynie kruszywa

charakteryzujgce sie odpornoscig na rozdrabnianie LA < 35

*¥x%) w przypadku gdy wymaganie nie jest spetnione, nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornosc

3. SPRZET

3.1.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujgce wode. Mieszarki
powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej,

b) réwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

¢) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach
trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate
walce wibracyjne.

Sprzet powinien zostac¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Producent musi prowadzi¢ zaktadowq kontrole produkcji ZKP opisang w zat. C do WT-4 2010 [8],
aby zapewni¢, ze wyrdb spetnia wymagania n/n SST. Przy produkcji mieszanek niezwigzanych

przeznaczonych do wykonywania warstw konstrukcji nawierzchni drog nalezy stosowac system 4.
4, TRANSPORT

4.1.
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdine”.

Wymagania ogolne dotyczace transportu

4.2, Transport materiatéw
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je

przed zanieczyszczeniem zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i
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zawilgoceniem. Transport pozostatych materiatéw powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami

norm przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot, uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywana podbudowa z kruszywa

tamanego stabilizowanego mechanicznie.

5.2. Przygotowanie podioza

Przed wykonaniem podbudowy wszelkie koleiny i miekkie miejsca podioza oraz wszelkie
powierzchnie nieodpowiednio zageszczone lub wykazujgce odchylenia wysokos$ciowe od
zatozonych rzednych powinny by¢ naprawione przez spulchnienie, dodanie wody albo osuszenie

poprzez mieszanie do osiggniecia wilgotnosci optymalnej, powtdrnie wyréwnane i zageszczone.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o Scisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w
mieszarkach gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki.

Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki
przez mieszanie poszczegoélnych frakcji na drodze.

Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w
taki sposdb, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

Mieszanka kruszywa na dolng warstwe podbudowy powinna odpowiadaé wymaganiom
przedstawionym w tablicy 2. W przypadku stabych kruszyw uziarnienie mieszanki kruszyw nalezy
rowniez badac i deklarowac, po 5-krotnym zageszczeniu metodg Proctora. Kryterium przydatnosci
takiej mieszanki, pod wzgledem uziarnienia jest spetnione, jezeli uziarnienie mieszanki po

pieciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora, miesci sie w krzywych uziarnienia.
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Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek niezwiazanyeh do warstw podbudowy

Wymmazama wobec nusszanek meswiazamych preemaczamych do
P ZESIOSONGLE W VAT Ofiesiere
w Whiciwosé omre ] T do tablicyw
PNEN 13085 navierzehmi dresi obciazone] nawierzchni drogi obciazonej PLEN 13785
| ] ’ - ’ T | ]
ERI-KFD | KR3:KR6 | KRI-KR? | KR3:KR§
43 Uziamienie neszanek: 315 045 063 03LS: 045; 63 Tal 4
- Maksymana zawartcse o = = 1
432 \ateorria UF UF LFs Tabl. 2
SR —
431 || AR 1Fa LFa Tal 3
- Zaiartosc nadziama: : .
433 Jateoria OC O OC s Tabl 414
Wymagania wober 1mamam Erzywa uzamienia werys. 9 Eizpwa uziammenia werys. 12
preechods preez oczko sita, preechodn preer aczkosim
#amm %mim
#315 90100 #3135 Q0100
=16 55:85 #16 3385
441 #8 35+ 8 #3 3568 Tabl 516
=4 60 =4 2240
#1 1647 #1 1647
=1 0.0 #1 2.0
#03 3433 #05 3433
#0083 012 #0083 [0
Wimegama wobee  jednorodnoect
447  |vamena posczesdimch parti — Wetdb. 2w WT Wt 4w WT4 Tabl 7
porovasne z dddarowema przes = -
prodosnia wartoecia (5)
Wimsgama wobee jednorodnodcl
441 uzianmenza ma stech konfrobmeh — Wetab. 3w W4 Weah SwWI4 Tabl. 8
TofImoe W pEEsEvach
A Wradwesé ma nwiz  wskadnk A0 55 i
B piaskowy SE 7 co namane )
Oxipomices na rozdrabrane
(dotyezy frakep 1014 odsiangj =z LA« LA i
mmesznky) wg PN-EN 10971 -
hatesoriame Wiz niz
(dotvezy frakep 10014 odsans z . .
mieczrki) wg PNEN ._:;-17_1. dekdarovana deldarovwama -
katesoriaMze
Mrogrodpomesd  (dotyezy frakoji
knszywa 816 odsians z neeszanki) E7 F4 -
we FN-EIN 1367-1
Wartcsc CBE. po zagessczanm do
wikafka zaseszezemia I=10 i =60 =30 -
moczeni W wodze 96k co naine]
Zawartces och W nmesTEne
zageszrzang), Ve (min) wilsomoscl (1100 80100 -
optvmalne we netody Proctora

Wighszosd mubstancyi meberpiecanch dredamch w drektywie Rady

76/ TEEWG zamwieza) nie wyskpujew addachkniszywa pochodzans

43 e cechy sodovaskone nn.mmgc Jediak w odmmn‘ 1 do bruszyw szivcamych i a:;::a;ic'v-ﬂ.l
vy badad czy zawartosd substancii misberpiscamych e prodoacza

TM&MEZMI’“‘E’ odrehinych przamsow

Badanie wikarnila piaskowese SE nalesy wilonad na misszance po piecidhrotnm zageszezenm metoda Proctora wg nomry

PN-EIN 13286-2.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki
Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkltadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Warstwa podbudowy

powinna by¢ roztozona w sposdb zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkéw i rzednych
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wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda
warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i
rzednych wysokosSciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po
odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora Nadzoru. Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas
zageszczania powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej, okresSlonej wedtug préby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zostaé
osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od
optymalnej o 20 % jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i
rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od
optymalnej o 10 % jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystgpic do jej
zageszczania przez watowanie. W miejscach niedostepnych dla walcdw podbudowa powinna by¢
zageszczona zageszczarkami ptytowymi lub ubijakami mechanicznymi, zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru.

Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia [IS] podbudowy nie
mniejszego od 1,0, okreslonego zgodnie z normg BN-77/8931-12 [5].

Jezeli nie mozna okreslic wskaznika zageszczenia, to nalezy sprawdza¢ stosunek modutu
odksztatcenia wtdrnego E2, do pierwotnego E1, ktdry nie powinien by¢ wiekszy niz 2,2 dla kazdej

warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inspektora Nadzoru, gotowag
podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia
podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania

podbudowy obcigza Wykonawce robdt.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdine”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac badania kruszyw przeznaczonych
do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji
materiatéw. Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci okre$lone w pkt 2.3. niniejszej
SST.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 3.
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Tablica 3. Czestotlivos¢ oraz zalkres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

Czestotlivosc badan
Ip. Wyszezegdlnienie badan Minimalna liczba badan | Maksymalna powierzchnia
na dzienne) d=alce podbudowy przypadajaca
robocze) na jedno badame (m”)
1 | Uziarnienie mieszanki
2 | Wilgotnosé mieszanki 2 600
3 | Zageszczenie warstwy 10 probek na 10000 m?
4 | Badame wlasciwoscl kuszywa wg tab.1, pkt 2.3.2. dla kazdej partu lauszywa do 1500t 1 przy
kazde] zmianie kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki
Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 2. Prébki nalezy
pobiera¢ w sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny

by¢ na biezgco przekazywane Inspektorowi Nadzoru.

6.3.3. Wilgotnos¢ mieszanki
Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II), z tolerancjg +10 % -20 %.

6.3.4. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zageszczenia. Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wg BN-77/8931-12 [5].

W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste
kruszywo, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg ,Instrukcji
badan podfoza gruntowego budowli drogowych i mostowych” [7]. Zageszczenie podbudowy
nalezy sprawdzac przynajmniej w dwoch punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz

raz na 600 m2, lub wg zalecen Inspektora Nadzoru.

6.3.5. Wiasciwosci kruszywa
Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wiasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Prébki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposdb losowy w obecnosci

Inspektora Nadzoru.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w
tablicy 4.
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Tablica 4. Czestotliwosc oraz zalaes pomiardw wylkonanej pedbudowy z lauszywa stabilizowanego mechanicznie

Lp Wyszezegolmenme badan 1 ponuardw Minimalna czestotliwosc pomiardw
1 [Szerchosé podbudowy co 100m
2 | Bownost pedhegna co 20 m lata na kazdvm pasie mchu
3 |Bownost peprzeczua co 100 m
4 | Spadid poprzeczae
a) na odeinkach prostych co 100 m
b) na odcinkach kowvch co najmme] w 3 nuejscach kazdezo hikm
5 |Bzedne wysokesciowe w przekrojach podanyeh w Doluumentacii Projelaowe).
nie rzadzie] jak co 100 m
Ulsztaltowame osi w planie co 100 m
T | Grubosé pedbudowy Podczas budowy:
w 3 punltach na kazdej dzialce robocze, lecz nie rzadzie
niz raz na 400 m*
Przed cdbioren:
w 3 punltach. lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m’
8§ |Nosnosé podbudowry:
- modul edksztalcenia co najmmie] w dwoch przekrojach na kazde 1000 m

6.4.2. Szerokos$¢ podbudowy
Szerokos¢ podbudowy nie moze rdznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz =5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikow szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy

wyzej lezacej o co najmniej 25 cm lub o wartos¢ wskazang w Dokumentacji Projektowej.

6.4.3. ROwnos¢ podbudowy
Nierownosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata, zgodnie z BN-68/8931-04 [3].
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata.

Nierownosci podbudowy nie mogg przekraczac 2 cm.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg

Projektowa, z tolerancjg = 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy
Rdznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny

przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.4.6. 6.4.6. Uksztaltowanie osi podbudowy
0s$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz
+£5cm.

6.4.7. Grubos¢ podbudowy

Grubos$¢ podbudowy nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz £2 cm.

6.4.8. Nos$nosc i zageszczenie podbudowy wedlug obcigzen ptytowych

Wartos¢ wtérnego modutu odksztatcenia warstw podbudowy z mieszanki niezwigzanej kruszywa
powinna by¢ wieksza niz:

a) podbudowa pomocnicza 100 MPa /dla KR3+KR4/ i 120 MPa /dla KR5+KR7/,
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b) podbudowa zasadnicza 130 MPa /dla KR1+KR2/, 160 MPa /dla KR3+KR4/ i 180 MPa /dla
KR5+KR7/.
Zageszczenie podbudowy z kruszywa nalezy uzna¢ za prawidtowe wtedy, gdy stosunek wtérnego

modutu odksztatcenia M"E do pierwotnego modutu odksztatcenia ME jest nie wiekszy od 2,2.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia od okreslonych w
punkcie 6.4. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej
10 cm, wyréwnane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie
zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt
poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy na petng grubos¢ do potowy szerokosci pasa

ruchu, dotozenie materiatu i powtérne zageszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na
odpowiednig gtebokos¢, zgodnie z decyzjg Inspektora Nadzoru, uzupetnione nowym materiatem o
odpowiednich wtasciwosciach, wyréwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na witasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastgpi ponowny

pomiar i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewtlasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli no$nos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie
roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inspektora Nadzoru.
Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie

no$nosci podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robot.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogoélne zasady obmiaru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej warstwy podbudowy z
kruszywa stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

8.2. Sposdb odbioru robot
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Odbior podbudowy pomocniczej jest dokonywany na zasadach odbioru robdt zanikajgcych i

ulegajacych zakryciu zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania

ogolne”.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za 1 m2 wykonanej podbudowy nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny
jakosci robot w oparciu o pomiary i

wyniki badan laboratoryjnych.

Cena wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy,

- sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,

- opracowanie recepty laboratoryjnej na mieszanke kruszywa,

- przygotowanie mieszanki kruszywowej zgodnie z receptg i dostarczenie na miejsce wbudowania,
- roztozenie mieszanki warstwami zgodnie z zatozong gruboscig, szerokoscig i profilem z
zachowaniem projektowanej niwelety,

- zageszczenie roztozonej mieszanki, dowdz wody do zageszczania,

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych okreslonych w SST,

- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

2. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

3. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rdwnosci nawierzchni planografem i tatg.

4. BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugieciomierzem belkowym.

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

10.2. Inne dokumenty

6. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pdtsztywnych - Katedra Inzynierii
Drogowej Politechniki Gdanskiej,2014.

7. ,Instrukcja badan podtoza gruntowego budowli drogowych i mostowych” GDDP 1998.

8. ,WT-4 Mieszanki niezwigzane do drég krajowych” i normy powotane w WT-4
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BITUMICZNYCH

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem n/n Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru warstwy wigzacej i Scieralnej z betonu asfaltowego.

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegbdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w n/n Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonaniem:

- warstwy wyroéwnawczej

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu
ciggtym lub nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.

1.4.2. Nawierzchnia — jest to konstrukcja sktadajaca sie z jednej lub kilku warstw, stuzgcych do
przejmowania i rozkladania na

podtoze obcigzen od ruchu pojazddw.

1.4.3. Warstwa technologiczna - jest to konstrukcyjny element nawierzchni uktadany w
pojedynczej operacji.

1.4.4. Warstwa — jest to element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu, ktory
moze sktadac sie z jednej lub

wielu warstw technologicznych.

1.4.5. Warstwa scieralna — jest to gorna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim
kontakcie z kotami pojazddw.

1.4.6. Warstwa wigzagca — jest to warstwa nawierzchni miedzy warstwg Scieralng a
podbudowa.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami

podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne".

1.5. Wymagania ogodlne dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogdlne dotyczace robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow

Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.2, Kruszywo
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Do wytworzenia mieszanki na warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, nalezy stosowac
kruszywa mineralne zgodne z wymaganiami PN-EN 13043 i ,WT-1 Kruszywa 2014".

W tablicach nr 1+3 podano wymagane wiasciwosci kruszywa naturalnego lub sztucznego
stosowanego do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego.

Tablica 1. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzacej z betonu

asfaltowego
Wiymagama w zaleznosc: od kategorn
Wilasciwosct kruszywa mchu
KR1+-KR2 | KR3+KR4| KR5-KR7
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, kategonia nie mizsza mz: G 8520 G 8520 G 9020
Gasis Gasins Gasins

Tolerancja uziarniema; wymagane ketegorie: Gzons Gzons Gaons

Ga017.5 Ga017.5 Gaon7.s
Zawartosc pyviu wedlug PN-EN 933-1 kategoria me wyzsza mz: f
Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 9334, Flss Fi»s Fl:5
kategoria nie wyZsza mz: Iub 5735 lub SI>;5 lub 5725
Procentowa zawartes¢ ziaren o powierzehmm przekruszone) 1 lamane) c Coonc Cs
wedlug PN-EN 933-5: kategoria nie mizsza niz: Deklarowans - 0
Odpomos¢ kruszywa na rozdrabmame wedhug PIN-EIN 1097-2. Ldn T4 LAdso
rozdzial 3; badana na kruszywie o winuarze 10/14, kategonia nie wyZzsza mz: : = o
Gestosé zaren wedlug PN-EN 1097-6: rozdz. 7.8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nasiakliwoic wedlug PN-EN 1097-6; rozdz 7.8 lub & deklarowana przez producenta
Mrozoodpornosé wedlug PN-EN 1367-1 badana na kruszyvwie o F
wymarze 8/11, 11/16 lub 8/16.. kategona nie wyzsza mz: .
. Zgorzel sloneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, wymagana kategonia: SBr4
Sklad chemiczny- uproszezony opis petrograficzny wedlug PN-EN 932-3 deklarowana przez producenta
Grube zameczyszczema lekkie, wedhng PN-EN 1744-1 p. 14.2: mrad 01

kategoria nie wyzsza miz:

Rozpad krzemianu dvuwapmowego w kmiszywie z zuela wielkopiecowego
chlodzonego powietrzem wedhug PIN-EN 1744-1 p. 19.1

wymagana odpornosc

Rozpad zwiazkow zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego

- - - 2 < 1 $¢
chlodzonego powietrzem wedlng PN-EN 1744-1p_ 192 Trymagana odpornose

Stalosc objetoscr kruszywa z zuzla stalowniczego wedlug PN-EN 1744-1

, o . Vs
.19 3: kategoria mie wyzsza miz:
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Tablica 2. Wymagane wlasciwosci kruszywa nielamanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu
do D < 8 mm do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Wrymagania w zaleznosci od kategorii
mchu

KR1+KR2? | KR3+KR4 | KR5+KR7

Wiladciwosci leuszywa

Uzarnienie wedlug PN-EN 933-1. wymagana kategona: GrB851GalS G835
Tolerancja uziarnienia: odchylenie nie wicksze niz wedlug kategorii: GeNR Grc20 Gre20
Zawartos¢ pylow wedlug PN-EN 933-1 kategoria nie wyzZsza mz: f

Jakosé pylow wedlug PN-EN 933-0: kategoria nie wyzsza miz: MB=10

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 02 wydzielonego z
kruszyvwa o ciaglym vziarmeniu wedblug PN-EN 933-6, rozdz. 8. EccDebarowana
wymagana kategoria:

Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6. rozdz. 7. 8§ lub 9 deklarowana przez producenta

Nasiakliwosé wedlug PN-EN 1097-6. rozdz. 7. 8 lub 9 deklarowana przez producenta

Grube zanteczyszezema leklae, wedlug PN-EN 1744-1 p. 142,
kategoria nie wyzsza niz: mrec0,1

Tablica 3. Wymagane wlasciwosci kruszywa lamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu
do D £ 8 mm do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleinosci od kategor
mchu

Wiladerwode: kmiszyvwva

KR1+KR2? | KR3-KR4 | KR5+KR7
Uzarnienie wedlng PN-EN 933-1. wymagana kategoria: Gr831Gags
Tolerancia uziarnienia; odchvlenie nie wieksze mz wedlug kategoru: GrNR Gre20 Gnc20
Zawartosc pylow wedlug PN-EN 933-1 kategoria nie wyzsza mz: fie
Jakos¢ pyvlow wedlug PN-EN 933-9; kategona mie wyzsza niz: MB:10

Kaneciastos¢ kruszvwa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z
kruszywa o ciaglym vziarnienm wedlug PN-EN 933-6. rozdz_ 8, EecDetlarenvana E.:30 E.:30
kategoria nie mizsza 1mz:

Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

Nasiakliwosc wedlug PN-EN 1097-6. rozdz. 7. 8 lub 9 deklarowana przez producenia

Grube zameczyszezema lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14 2,
kategoria nie wvzsza niz: mipc0.1

W tablicach nr 4 — 6 podano wymagane wiasciwosci kruszywa naturalnego lub sztucznego

stosowanego do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego.
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Tablica 4. Wymagane wlasciwoici kruszywa grubego do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zalefnosci od kategori
Wiasciwosei kmszywa muchu
KER1-KR2 KR3-KR4| ER3-EKRS
Jziarmieme wedlug PN-EN 933-1, kategona me mZsza mi: G- 85720 G 90120 G-90/13
Gass .
- . . S Gass Gosins
Tolerancje uziarnienia; wymagane kategorie: G013 T )
- AT = L Gawis G013
Gaors
Zawartosc pyla wedtlug PN-EN 933-1 kategoria nie wyZsza niz f
Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 933-4, FIs FImn FIn
kategoria nie wyZsza niZ: lul 5123 Iub 510 ub 5w
Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchm przekruszonej 1 tamanej w : .
et paa o . C Dellarowama Cen Cosn
kmiszywie grobvm weding PN-EN 933-3; kategoria nie nizsza niz:
Odpornosic krszywa na rozdrabrianie wedhng PN-EN 1097-2, _— oy, T 4.
s - . . » LAz LAdsg LAzs
rozdzial 3; badana na kruszywie o wymiarze 10014, kategoria nie wyZsza niz
Odpornost na polerowanie kruszywa (badana na nomoewe) frakicii kuszywa do PCTy P31 Deirowae PsTa)
. - ; e - . . - 4 o ]
nueszank: mineraino-asfaltowey) wedlug PN-EIN 1097-8, kategona me mzsza mi - e mis i 48
Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-6; rozdz.7.8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nasiakliwosé wedhig PN-EN 1097-4; rozdz. 7.8 lub 9 deklarowana przez producenta
Mrozoodpornosc wedlug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, wartosc Fracl 10 -
e WyZsza mz
.Zgorzel sloneczna” bazalte wediug PN-EN 1367-3, kategoria: 5B14
Sklad chemiczny- wpreszezony opis petrograficzny wedlug PN-EN 932-3 deklarowany pizez producenta
Grube zameczyszezemia lekkie, weding PN-EN 1744-1 p. 14.2; e 01
kategoria nie wyZsza nif: R
Rozpad krzemianu dvrwapniowego w kruszywie z zuzla wielkopiecowego 4 .
. i e . wymagana odpomose
chiedzonege powistrzem wedng PN-EN 1744-1 p. 19.1 FIRAzAE oopaTo
Rozpad swiazkow zelaza w kmszywie z zuzla wielkopiecowego wvmazana odnomeid
i T TA™AA 4 e sl = 3
chiodzonego powietrzem wedlug PN-EN 1744-1p. 19.2 FHAgana ocpommo
Stalosc objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedhng PN-EN 1744-1 I 5
£.19.3; kategotia nie wyZsza miz B

*) Kruszywa grube, ktore nie spetniajg wymaganej kategorii wobec odpornosci na polerowanie
(PSV), moga byc¢ stosowane, jesli sg uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktéra obliczeniowo
osigga podang wartoS¢ wymaganej kategorii. Obliczona warto$¢ (PSV) mieszanki kruszywa
grubego jest Srednig wazong wynikajacg z wagowego udziatu kazdego z rodzajow kruszyw
grubych przewidzianych do zastosowania w mieszance mineralno — asfaltowej oraz kategorii
odpornosci na polerowanie kazdego z tych kruszyw. Mozna mieszacC tylko kruszywa grube

kategorii PSV44 i wyzszej.
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Tablica 5. Wymagane wlasciwosci kruszywa nielamanego drobnego lub o ciaglvm uziarnienin
do D £ 8 mm do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Wvmagania w zaleznosci od kategorii
Wiaserwosci kruszywa tuchu
KR1-KR2
Uziarnienie weding PN-EN 933-1. wymagana kategoria Gri3 lub Ga83
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wicksze niz wedlug kategorii GrINR Tc ) G20
Lawartost pyiow wedlug PN-EN 933-1 kategoria nie Wv2sza mz: RE
Jakos¢ pylow wedlug PN-EN 933.9: kategona nie wyZsza mz: MBEBr10
Kanciastosc kruszywa drobnego lub kruszywa 02 wydzielonego z
kruszywa o ciaglvm uziarmeniu wedlug PN-EN 933.6, rozdz. 8, EciDetiarowana
wymagana kategoria:
Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7. 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nasiakliwes¢ wedlng PN-EN 1097-6, rozdz. 7. 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Grube zameczyszezema leldae. wedlig PN-EN 1744-1 p. 142,
kategoria nie wyZsza niz: mLrcO.1

Tablica 6. Wymagane wlasciwosci kruszvwa lamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu
do D £ 8 mm do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci od kategorii
michu

KR1-KR2|KR3-KR4| KR5-KRs

Wiaserwosci kruszywa

Uziarnienie weding PN-EN 933-1. wymagana kategoria Ga83 b G783
Toleranc)a uziarmiensa; odchylenie nie wieksze miz wedlug kategori GrNR G20 20
Zawartosc pylow wedlng PN-EN 933-1 kategoria nie wyzsza miz: fis

Jakos¢ pylow wedlug PN-EN 933-9; kategonia nie wyZsza miz MBr10

Kanciastosc kruszywa drobnego lub kruszywa 02 wydzielonego z

kruszywa o ciaglym uziarnienio wedilug PN-EN 933-6_roz EcsDeiarovema E30 Ee:30
kategoria nie nizsza niz:

Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1007-6, rozdz. 7. 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nasiakliwesc wedlug PN-EN 1097-6. rozdz. 7. 8lub 9 deklarowana przez producenta
Grube zaneczyezezema leklae, wedlng PN-EN 1744-1 p. 142,

kategoria nie wyZsza miz: miLrc0.1

2.3. Asfalt drogowy

2.3.1. Rodzaje lepiszczy i zakres ich stosowania

Niniejsza SST uwzglednia tylko lepiszcza aktualnie produkowane i dostepne w kraju.

Do mieszanek mineralno-asfaltowych objetych niniejszg SST nalezy stosowaé asfalt drogowy

35/50 i 50/70, spetniajgcy wymagania podane w tablicy 7 wedtug normy PN-EN-12591.
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Tablica 7. Wymagania wobec asfaltow drogowych gatunku 35/50 i 50/70, wg PN-EN-12591

Wilascrwosc 047 Metoda badan
Wiascrwosct obligatoryjne
Penetracya w 25 °C. 0.1 nun 5070 PN-EN 1426
Tenyperatua nuelmienda *C 46+54 PN-EN1427
Temperatra zapiomn, me maie niz, 4T 230 PN-EN IS0 2502
Zawartosd skdadmbow rozpuszczalmeh, me mmiej miz. %0 m'm 99 PIN-EN 12592
Amiana masy po starzenin (ubrvek Tub pizyrost). nde wiece) niz. %o m'm 0.3 PIN-EN12607-1
Pozostala penetracia po starzenin, me e m? %o 50 PI-EN 1426
Temperatura nuelmienia po starzeniu, re ne) ni, °C 18 PN-EN1427
Wiascrorosel specjalne krajowe

Temperatura bmilnwescs, ne wigcej nz °C -3 PMN-EN 12593

Temperatury technologiczne dotyczgce wytwarzania i uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej
(w tym temperatury minimalna i maksymalna dla asfaltu), oraz temperatury zageszczania probek
wg. metody Marshalla muszg by¢ podane przez Producenta asfaltu.

Wykaz tych temperatur zostanie zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru i stanowi¢ bedzie

integralng czes¢ niniejszej SST.

2.4. Wypeiniacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na gorgco nalezy stosowac wypetniacz zgodny
Zz wymaganiami PN-EN 13043 i ,WT-1 Kruszywa 2014".

W tablicy nr 8 podano wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy wigzacej i Scieralnej z

betonu asfaltowego.
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Tablica 8. Wymagane wlasciwosci wypelniacza ™ do warstwy wiazZacej i Scieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwodci wypelniacza

Wiymagania w zalefnosci od kategorii
ruchu

KR1-KR:

KR3-KR4 | ER5-KR7

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10:

zgodne z tablica 24 w PN-EN 13043

Jakose pyiu wedug PN-EIN 933-0, kategoria mie WiyZsza niz:

MBFIO

Zawartos¢ wody wedlng PN-EN 1097-5, me wyzsza miz:

1% (m/m)

Gestosc ziaren wedhug EN 1097-7

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzeme w suchvim zageszezonvm wypelmaczu wedlug

l»:a?egc:'-.ﬁ e IFEZa I

- T oA raT . Wogas
PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: -
Przyrost temperatury mieknienia wedlug PN-EN 13179-1. e

- ; o “ Apsn 8125
wymagana kategoria:
Fozpuszezalnesc w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, kategoria nie S0
WYZLZa 1iF .
Zawartos¢ CaCOs w wypelniaczn wapiennym wedhng PN-EN 196-2 o

Zawartosd wodorotlenkn wapnia w wypelniaczu mieszanyvm.
wymagana kategera:

dla w-wy wiazace] EaDebarowanz
dla w-wy scieralne) Ka20

..Liczba asfaltowa" wedlng PN-EN 13179-2, wymagana kategoria:

B NDekiarowana

' Mofna stosowad pily z odpviania pod wanmidem spelnienia wimagan jak dia wipelniacza zgodnie z p. 5 PN-EN 13043,
Proporcia pyidw 1 wypelniacza wapiennego powinna bve tak dobrara. abyv kategoria zawartoscl CaCOs w nueszance pyow 1
wypehizcza wapiermego byia nie mizsza niz CCrxy

2.5. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny i jego iloé¢ powinny by¢ dobrane do zastosowanego kruszywa mineralnego i
asfaltu. Ocene przyczepnosci nalezy okreslic na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11
metoda C, stosujgc kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszcza sie inne wymiary w przypadku
braku wymiaru podstawowego). PrzyczepnoS¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢ co
najmniej 80%.

Nalezy stosowa¢ jedynie te Srodki adhezyjne, ktore posiadajg odpowiedni dokument
dopuszczajacy do stosowania w budownictwie drogowym, wydany przez Instytut Badawczy Drdg i
Mostéw lub inng notyfikowang jednostke. Wytwornia mieszanek mineralnobitumicznych

powinna by¢ wyposazona w automatyczny system dozowania srodka adhezyjnego

2.6. Dostawy materiatow
Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonawca robot zgodnie z ustaleniami okreslonymi
w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdw do wytwarzania
mieszanki, aby zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki
roboczej.
Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci o
tresci wedtug PN-EN-45014, wydang przez dostawce.
3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu
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Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy, PZJ i warunkami okre$lonymi w SST
D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogdine".

Wytwornia lub  wytwornie mieszanek mineralno-bitumicznych powinny posiadac certyfikat
zakladowej kontroli produkcji wydany przez jednostke certyfikujgcg, byé w pei
zautomatyzowane, z rejestrem komputerowym dajgcym mozliwos¢ kontroli w kazdym etapie
cyklu technologicznego, zapewniajgce ciggta produkcje i dostawe MMA na budowe. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe powinny posiadac aktualne swiadectwo uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowigzek przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru $wiadectwo dopuszczenia wytworni
do produkcji wydane przez Inspekcje Sanitarng i wtadze ochrony $rodowiska.

Ukfadarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia wytwdrni, z automatycznym
sterowaniem, pozwalajgcym na utozenie warstwy z zatozong gruboscig oraz szerokoscig, oraz z
podgrzewang piytg wibracyjng do wstepnego zageszczania. Walce stalowe gtadkie z wibracja,
$rednie i ciezkie. Walce ogumione ciezkie.

Cysterna na wode.

Sprzet drobny pomocniczy.

4, TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne dotyczace transportu

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materialow
Transport poszczegolnych asortymentdw materiatow powinien odbywac sie zgodnie z wymogami,

zawartymi w rozdziatach niniejszej SST.

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024.

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje
umozliwiajgce podiaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wiasne

urzgdzenia grzewcze.

4.2.2. Wypeilniacz
Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw

sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

4.2.3. Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i

nadmiernym zawilgoceniem.
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4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Do transportu mieszanki przewiduje sie samochody samowytadowcze posiadajgce pokrowce
brezentowe zapewniajace utrzymanie odpowiedniej temperatury transportowanej mieszanki.
tadownos¢ i ilos¢ srodkéw transportowych powinna by¢ tak dobrana aby zapewnié ciggta prace
uktadarki a jednoczesnie nie dopuscic do zbyt diugiego przestoju przed wytadowaniem i
wbudowaniem mieszanki asfaltowej.

Transport powinien by¢ zorganizowany w taki sposob aby nie dopusci¢ do spadkéw temperatury
przewozonej mieszanki z wytwdrni do miejsca wbudowania ponizej 10% temperatury wyjsciowe;j.
Powierzchnia wewnetrzna skrzyni samochoddw przed zatadunkiem musi by¢ spryskana Srodkami
zapobiegajgcymi przyklejaniu sie mieszanki.

Skrzynie samochoddéw wywrotek muszg by¢ dostosowane do wspdtpracy z ukfadarkg w czasie

roztadunku, kiedy uktadarka pcha przed sobg samochdd.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét
Ogoélne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Recepte MMA nalezy wykonac¢ przed rozpoczeciem produkcji mieszanki oraz przy kazdej zmianie
dostawcy lub ztoza materiatu jak rowniez po stwierdzeniu w trakcie badan kontrolnych zmiany
cech produkowanej mieszanki.

Inspektor Nadzoru moze réwniez zazada¢ ponownego zaprojektowania sktadu mieszanki w
wypadku watpliwosci, co do prawidtowosci sposobu jej ustalenia.

Projektowanie skfadu betonu asfaltowego i wtasciwosci zaprojektowanej mieszanki mineralno-
asfaltowej nalezy wykona¢ zgodnie z ,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014".

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikow mieszanki,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu jej wasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinny wykazywaé powinowactwo
fizykochemiczne, zapewniajgce odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i
odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. W celu poprawy powinowactwa
lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowa¢ érodki poprawiajace adhezje. Srodek
adhezyjny i jego ilos¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene
przyczepnos$ci nalezy okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11, metoda A po 6h
obracania, stosujgc kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszcza sie inne wymiary w wypadku
braku wymiaru podstawowego do tego badania). Wymagana przyczepno$¢ nie mniej niz 80%.
Zawartos¢ lepiszcza (kategoria Bmin) jest to najmniejsza ilo$¢ lepiszcza catkowitego okreslona dla
danego typu mieszanki mineralnoasfaltowej (np. AC 5 S dla KR1+2, tabela 16, gdzie Bmin 6,2 =

6,2%) przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3.
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Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$¢ (pa), to do wyznaczenia minimalnej
zawartosci lepiszcza podang wartos¢ Bmin

nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik o wedtug réwnania:

2.650
o =

P
Gesto$¢ mieszanki mineralnej wyznaczamy ze wzoru:
B E+F+ F+F
I L
Pa Paz Fan p_.‘

gdzie:
P1, P2, ..., Pn — procentowa zawartos¢ poszczegdlnych sktadnikdw (kruszywa drobnego, grubego
lub o ciggtym uziarnieniu) w mieszance mineralnej,

F — procentowa zawarto$¢ wypetniacza w mieszance mineralnej,

Pat, Pa2, ---» Pan — gESLOSCE poszczegdinych sktadnikéw mieszanki mineralnej, Mg/ms,

ps— gestos¢ wypetniacza, Mg/ms.

W badaniu typu niezaleznie od sposobu walidacji nalezy podac¢ procentowq ilo$¢ lepiszcza w
stosunku do mma: catkowitego B,

rozpuszczalnego S i nierozpuszczalnego Bn.

Niektore mieszanki mineralno-asfaltowe podczas produkcji, transportu lub wbudowania moga
ulegac segregacji. Dotyczy to gtownie

mieszanek SMA, BBTM i PA. W celu zmniejszenia tego zjawiska nalezy stosowa dodatki
stabilizujgce, ktorych rodzaj i ilos¢

powinny by¢ dobrane do konkretnych warunkéw (typ i wymiar mieszanki, sposob jej produkcji
itp.).

W zageszczaniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowac

nastepujgce temperatury mieszanki w zaleznosci od stosowanego asfaltu:

e 20/30 160°C+5°C
e PMB 10/40-65 150°C+5°C
e PMB 25/55-x lub PMB 45/80-x 145°C+5°C
e PMB 65/105-65 145°C+5°C
e 35/50, 50/70, 70/100 135°C+5°C

e MG 35/50-57/69, MG 50/70-54/64 140°C+5°C
Walidacja wtasciwosci mieszanek mineralno-asfaltowych w ramach badania typu powinna byc
zgodna z punktem 6.5.2 lub 6.5.3 normy PN-EN 13108-20. Do walidacji laboratoryjnej stosowane
sg mieszanki wykonane w laboratorium. Do walidacji produkcji stosowane sg mieszanki z

produkcji przemystowej.
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Oceny zawartosci asfaltu w wyprodukowanej mieszance mma dokonuje sie przez poréwnanie
zawartosci asfaltu rozpuszczalnego S z zawartoscig asfaltu rozpuszczalnego S podanego w
badaniu typu niezaleznie od sposobu walidadji.

Do betonu asfaltowego do warstwy wigzgcej nalezy stosowac kruszywa i lepiszcza podane w

tablicy 9.

Tablica 9. Marterialy do betonu asfaltowego do warstwy wiaZacej

Kategoria mchu

Matenal

KRl - KR2 KR3 + KR4 KRS+ KR7
]‘\IlE'_SZi‘l..:]lCﬂ muineralne- asfaltowa 119 16 16 27 16 13
o wymiarze D. [mm]
Lepiszeza asfaltowe ¥ S0/70 35/50 35550

Kruszywa mineralne Tablice 8, 9. 10. 11, WT-1 Ernszywa 2014
¥ dopuszcza sie AC 11 do warstwy wirownaweze] drog KR1 do KR4 przy spelnienin wymagan z tabeli 13

Do betom asfaltowege do warstivy scieralne) nalesy stosowac kauszyiva ¢ lepiszeza podane wtablicy 10

Tablica 10. Materialy do betonu asfaltowego do warstwy scieralnej

Eategoria ruchn

Material

KR1 = KR2 KER3 + KR4 KR35 - KR§
Mieszanka mineralno- asfaltowa -
] 116:111 nka mineralno- asfaltow 5 5 1 g 1 g 1
o wymiarze D. [oum]
PME 45/80-35.
Lepizzcza asfaliowe ¥ 5070 50/70 PME 43/80-65.
PME 43/80-80.

Tablice 12, 13. 14. 15. WT-1 Kmszywa 2014

Kiuszywa mineralne

5.2.1. Projektowanie mieszanki mineralnej
Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza w betonie asfaltowym do
warstwy wigzgcej, podano w tablicy nr 11.

Tablica 11. TUziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosc¢ lepiszeza do betonu asfaltowego
do warstwy wiazacej

Przesiew [%6 (m/m)]
Wiasenwose ACIEW ACI6W AC2W
ER1 =ER2 KR3 ~KR7T KR3 +KR7
Wiymiar sita Z, [mm]: od do od do od do
315 - - - - 100 -
224 100 - 100 - a0 100
16 a0 100 20 100 63 a0
11.2 63 80 0 90 - -
g - - 53 80 43 70
2 25 33 25 50 20 43
0.125 5 13 4 12 4 12
0.063 30 80 4.0 10,0 4.0 10.0
Zawartost lepiszeza, wadr (2) Bmind § Bmir4 5 Bomes

Zalecane uziarmente nueszanla mineralne] omz zawartosc lepiszeza w betome asfiltowym do warstwy scierang) podano w tablicy

r 12,
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Tablica 12. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosc¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
do warstwy scieralnej

Przesiew [%o (m'm)]
Wiasciwose AC 118 AC11S
KR1+ER2 ER3 + KRS
Wrmiar sita , [nmm]: od de od do
16 100 - 100 -
112 a0 100 90 100
g 70 20 60 a0
5.6 - - 48 75
2 30 55 33 30
0.125 8 20 8 20
0,063 3.0 12.0 3.0 11.0
Zawartost lepiszeza, wzor (2) Bmins g Bmins g

5.2.2. Projektowanie ilosci lepiszcza

W celu ustalenia ilosci lepiszcza w projektowanej mieszance betonu asfaltowego nalezy:

- wykona¢ 5 serii probek wg metody Marshalla (po 3 probki w kazdej) z zaprojektowanej
mieszanki mineralnej z r6zng zawartoscig lepiszcza (zaprojektowana oraz co +0,3%);

- prébki powinny by¢ zageszczane w jednakowej temperaturze, podanej w Aprobacie Technicznej
przez producenta asfaltu, stosujgc po 50 /dla KR1+KR2/ lub 75 /dla KR3+KR7/ uderzen na kazda
strone probki - w przypadku MMA na warstwy wigzace, i 50 /dla KR1+KR2/ lub 75 /dla KR3+KR6/
uderzen na kazdg strone probki — w przypadku MMA na warstwe $cieralng

- dla betonu asfaltowego nalezy oznaczy¢ parametry zgodne z wymaganiami punktu 5.2. i na
podstawie tych wynikow wstepnie ustali¢ optymalng ilosc¢ lepiszcza.

Przy odchyleniach w zawartosci lepiszcza +0,3%, w stosunku do optymalnej ilosci wszystkie
parametry mieszanki mineralnobitumicznej

muszg spetnia¢ wymagania zawarte w p.5.2.

Wykonawca ma obowigzek opracowania recepty laboratoryjnej i przedstawienia jej do
zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru, co najmniej 30 dni przed planowanym wykonaniem odcinka

prébnego.

5.2.3. Wymagania dla zaprojektowanej mieszanki mineralno-asfaltowej
Beton asfaltowy do warstwy wigzgcej powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy nr 13, 14,
15
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Tablica 13. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wiazacej, KRI-KR2

Wiasciwosé Wammnki Metoda 1 warnki badania TWaniar mieszanki

zageszcezania wg —
PN-EN 13108-20 AC 16W

Zawartodé wolnyeh C’ﬁ'..;_ ubijauile. PN-EN 12697-8. p. 4
przestrzemnt 2x50 nderzen
117 : o ] i :
W O]JJ..E przestizenie Cw._.j. ubijanie, PN.EN 126978, p. 5
wypelnione lepiszezem 2x50 nderzen

Zawartosc wolmych - o
’ - C.1.2, ubijanie.

Zestrzen W NMeszar - . PN-EN 12697-8.p. 3 M 4 pin 14
pizestrzent w aueszance %50 nderzed P AL i
muneralne

. . MN-EN 12697-12. przechowvwanie w 40°C
Odpornosé C.1.1. ubijanie. P'. EN 12697-1 pizec 13\_J1.'11.1E A0
. . oA z jedovm cvklem zamrazama V. ITSRsp
na dzialanie wody 2x35 uderzen

badanie w 25°C

* Ujednolicona procedure badania odpornosei na dzialanie wody z jednym cvklem zanuazania podano w zalacznilu 1 WT-2

Tablica 14. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wiaZzacej, KR3-KR4

Wlaserwosc Warnnk Metoda 1 warnnk: badania Wynuar mieszank:
ZAZESZCZANIA WE S
PN_EN 13108-20 AC oW
Za‘.l.'m‘to*.c_'-.ﬂ'o.t‘.'-.'cl'. ':1].._:._'.1b'.:l'|:1'.l:!. PN-EN 12697-8, p. 4 l-ur'__'l:l
przestrzeni 2x75 nderzen o 7.0
N-EN 12697-22, met W powietrzu,
Odpornose C.1.20, walownie, 12\.‘ E\. l't:DS 0 ugelaga B w powietrzs
deformacie trwale *¢ Pes-P1o0 JUmen me el SR
B S 60°C. 10 000 cykhi
N-EN 12607-12, przechowywanie w 40°
Odpornoié C11 vhijame, [P 12697-12, przechowywanie w40°C o
. ) L . z jedoym cvklem zanwazama ©, ITSEss
na dezialanie wody 2x33 nderzed .
- badanie w 25°C

3 Grubosé plyty: AC16 - 60 mm
" Ujednelicona procedure badania odpornodci na dzialanie wody z jednym cyklem zanwazania podano w zalaczailu 1 WT-2
&) Precedure kondyejonowama krdthkotermunowege mma przed zageszezeniem probek do badad pedano w zalacznilm 2 WT-2

Tablica 15. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wiazacej, KR5+-KRT

Wiasciwosc Warnnkt Metoda 1 warunki badania Wymiar mieszanki
Zageszezania we AC 22W
PN-EN 13108-20
Zawartesé welnych Cl.3, ubgjanme, e - I'min 4.0
S T |PNLEN 12697-8.p. 4 i
przestrzeni %73 uderzen P 7.0

PN-EN 12697-22_ metoda B w powietrzu.

Odﬁ;’;"?‘ﬂ‘ S C""g;:‘;‘;‘““' PN-EN 13108-20. D16,
na deformacye trwale o2 P1o0 60°C. 10 000 cyidi
N-EN 12697-12, przechowywanie w 40°
Odpornosé C11 ubijanie, || oo 12697-12, przechowywwanie w 40°C —
. ) L . z jedmym cvklem zanwazania %, ITSEsn
na dziatamie wody 2x35 uderzen -

badanie w 25°C

U Gruboié phyty: AC22 - 60 mum
% Ujednolicona procedure badania odpornosci na dzialanie wody z jedovm cyklem zamwrazania podano w zalacznikm 1 WT-2
) Procedure kondyejonowania krotkoternunowege mma przed zageszezeniem probek do badan podanc w zalacznikm 2 WT-2

Beton asfaltowy do warstwy Scieralnej powinien spelnia¢ wymagania podane w tablicy nr 16, 17.
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Tablica 16. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy scieralnej, KR1-KR2

Winiar nueszanki

LA f— J—
Wannds zaseszcrenia . . .
i ; Metoda i wanmld badania

Wiadciwoic wg PNEN 1310820 AC11S

C.1.2, ubijanie.

Zawartosc wolmrh praestzen FN-EN12697-8.p.4

ZeS0nderzen
Welne przestrzeme C.1.2, ubijanie. - -
wypehone lepiszezem 250 nderzen PNEN12607-8.p.3
Zawartosc wolmrh praestzen C.1.2, ubijanie. e 4 e - e
‘.‘l‘ﬂ'ﬁ.E-‘.-ﬂtlﬁEi‘ﬂ:lﬂ’nlLEj TeS0u . PN-EINN 12697-8. P2 Fida min 14
PMN-EIN 12697-12, pezechowvwanie w40°C

C.1.1. vhijame,

Odpomoess na drialame wody 351

z jedmym cyvidem zanwazanms 3 IT5Rar
badamnie w 25°C

3 Ujednolicona procedure badania odpornodci na dzialanie wody z jednym cyklem zamrazania podane w zalaczniln 1 WT-2

Tablica 17. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy scieralnej, KR3-KR4

Warnnki Wimiar mieszanki
Wiagciwosd ZAgesICIAnia Wg Metoda i warinki badania AC 115
PN-EN 13108-20 . i

c

1.3. ubijanie,

Zawartoi¢ wolnveh PN-EN 12607-8, p. 4

prEestrzem 2x73 uderzen
. . |PN-EN 12697-22. metoda B w powietrzu,
Odpormosé C.1.20, walownie. NLEN 131 5 mElota S W powienzn TWTSAmR 015
12 deformacie trwale & Poz P PN-EN 13108-20. D.1.6. PRDam s
na deformacje trwal 0PIl §0°C. 10 000 cykh SeEl
. ; . PN-EN 12697-12. przechowywanie w 40°C
Odpormosc C 1.1, ubijanie. . N T -
L e s . z jednyvm cyklem zamrazania @/, IT5Ra
na dzialanie wody 2x335 nderzen

badanie w 23°C

* Grubesé plvty: ACIT - 40 mm
Y Ujednolicona procedure badania odpornedci na dzialanie wody z jednym cvklem zamrazania podano w zalaczniln 1 WT-2
©) Procedure kondvejonowania krdtkoterminowego muma przed zageszezeniem probek do badan podano w zalaczniln 2 WT-2

5.3. Wytwarzanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Wymagania dla wytwdrni i produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej zgodnie z ,WT-2
Nawierzchnie asfaltowe”

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytworzy¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikdbw oraz przechowywania gotowej
mieszanki). Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy sktadowac oddzielnie wedtug
wymiaru i chroni¢ przed zanieczyszczeniem. Wypetniacz nalezy przechowywaé w suchych
warunkach.

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne,
powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a urzadzenia do dozowania
skfadnikéw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane.

Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscig + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna

przekracza¢ wartosci, ktore podano w tablicy 18.
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Tablica 18. Najwvisza temperatura lepiszeza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)

Lepiszcze Paodzaj WNapwyzsza temperanua [“C)
35/50 190
Asfalt drogowy
alt drogowy 30/70 180

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperature wtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym.

Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej
temperatury mieszanki mineralnoasfaltowej podanej w tablicy 19. W tej tablicy najnizsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w
wytworni MMA,

Tablica 19. Najwyi#sza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno- asfaltowej

Temperatura mieszanki [*C]
Beton asfaltowy AC

35/50 od 155 do 195

S0/70 od 140 do 180

Lepiszeze asfaltowe

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania)
oraz o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.
Wytwarzanie mieszanki bedzie sie odbywa¢ w oparciu o recepte laboratoryjng zatwierdzong przez

Inspektora Nadzoru.

5.3.1. Badania typu i ocena zgodnosci

5.3.1.1. Badanie typu

W celu wykazania, ze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym skfadzie spetnia wszystkie
wymagania zawarte w ,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe", nalezy dla kazdego sktadu mieszanki
przeprowadzi¢ badanie typu. Badanie typu obejmuje kompletny zestaw badan lub innych
procedur, okreslajgcych przydatnos¢ funkcjonalng mieszanek mineralno-asfaltowych na prébkach
reprezentatywnych dla typu wyrobu.

Badanie typu powinno by¢ przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu mieszanek mineralno-
asfaltowych do obrotu, w celu wykazania zgodnosci z wymaganiami.

Jezeli uzyto materiaty sktadowe, ktorych wtasciwosci byty juz okreslone przez dostawce materiatu
na podstawie zgodnosci z innymi dokumentami technicznymi, to wiasciwosci te nie musza byc
ponownie sprawdzane pod warunkiem, ze przydatnos¢ tych materiatow pozostata bez zmian i nie
istniejg inne przeciwwskazania. W wypadku wyrobdw oznakowanych znakiem CE zgodnie z
odpowiednimi zharmonizowanymi specyfikacjami europejskimi mozna zatozy¢, ze majg one
wiasciwosci okreslone w oznakowaniu CE, jednak nie zwalnia to producenta z odpowiedzialnosci
za zapewnienie, ze mieszanka mineralno- asfaltowa jako cato$¢ spetnia odpowiednie wartosci

deklarowane.
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Normy Europejskie na mieszanki mineralno-asfaltowe zawierajg kazdorazowo pewng liczbe
wymagan odnosnie wiasciwosci fizycznych i mechanicznych. Niektore z nich sg wyrazone przez
bezposrednie pomiary wiasciwosci mechanicznych, takich jak sztywnos$¢ lub odpornos$é na
deformacje, podczas gdy inne sg w formie wlasciwosci zastepczych, takich jak zawartos¢ asfaltu
lub zawarto$¢ wolnych przestrzeni. Podczas przeprowadzania procedury badania typu producent
powinien dostarczy¢ dowdd spetnienia kazdego odpowiedniego wymagania w danym dokumencie
technicznym, z ktérym deklaruje zgodnosc.

Normy wyrobdw dopuszczajg zastosowanie podejscia grupowego w zakresie badania typu.
Oznacza ono, ze w wypadku, gdy nastgpita zamiana sktadnika mieszanki mineralno-asfaltowej i
istniejg uzasadnione przestanki, ze dana witasciwo$¢ nie ulegnie pogorszeniu oraz przy
zachowaniu tej samej wymaganej kategorii witasciwosci, to nie jest konieczne badanie tej
wiasciwosci w ramach badania typu.

W wypadku wyboru podejécia grupowego nalezy ograniczy¢ sie do korelacji pomiedzy sktadami
mieszanek o podobnych wtasciwosciach objetosciowych i identycznych sktadach, z wyjatkiem
rodzaju lepiszcza. W takim wypadku mozna przyjaé, ze twardsze lepiszcza zapewnig odporno$é na
deformacje i sztywnos$¢ mieszanki, co najmniej tak dobrg, jak z bardziej miekkimi asfaltami. Na
przyktad beton asfaltowy z asfaltem 70/100 spetnia odpowiednie wymagania odpornosci na
deformacje trwate. Zmiana wylacznie lepiszcza na twardsze, takie jak 50/70 nie bedzie
niekorzystnie wptywata na te wiasciwos¢. W takim wypadku nie sg konieczne dodatkowe badania
tej wiasciwosci przy wymaganej tej samej kategorii wiasciwosci. Wymagane jest rowniez
przeprowadzenie procedury badania typu, jako czesSci Zaktadowej kontroli produkcji wg PN-EN

13108-21, p. 4.1, z czestoscig przynajmniej raz na trzy lata, celem wykazania ciggtej zgodnosci.

5.3.1.2. Okres waznosci

Sprawozdanie z badania typu zachowuje waznos$¢ dla okreslonego skladu mieszanki do
wystgpienia zmiany materiatdw sktadowych, ale nie dtuzej, niz przez okres trzech lat.

Badanie typu powinno by¢ powtdrzone w wypadku:

- uptywu trzech lat,

- zmiany ztoza kruszywa,

- zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

- zmiany kategorii kruszywa grubego, jak zdefiniowano w PN-EN 13043, jednej z nastepujacych
wiasciwosci: ksztattu, udziatu ziaren czeSciowo przekruszonych, odpornosci na rozdrabnianie,
odpornosci na Scieranie lub kanciastosci kruszywa drobnego,

- zmiany gestosci ziaren ($rednia wazona) o wiecej niz 0,05 Mg/m3,

- zmiany rodzaju lepiszcza,

- zmiany typu mineralogicznego wypetniacza,

- przekroczenia granicy zakresu zawartosci granulatu asfaltowego.
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5.3.1.3. Sprawozdanie

Sprawozdanie z badania typu powinno stanowi¢ cze$¢ deklaracji zgodnosci producenta, powinno
zawiera¢ wymagane informacje

wymienione ponizej oraz powinno by¢ przedstawiane razem z odpowiednimi $wiadectwami
badan.

Sprawozdanie powinno zawierac:

a) informacje ogodlne:

- nazwe i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej;

- date wydania;

- nazwe wytworni produkujgcej mieszanke mineralno-asfaltowa;

- okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktérymi jest deklarowana zgodnos¢;

- zestawienie metod przygotowania prébek oraz metod i warunkéw badania poszczegdlnych
wilasciwosci,

b) informacje o skfadnikach:

- kazdy wymiar kruszywa zrodto i rodzaj

- lepiszcze typ i rodzaj

- wypetniacz zrodto i rodzaj

- dodatki zrodto i rodzaj

- destrukt asfaltowy o$wiadczenie o dopuszczalnym zakresie

wiasciwosci i metodach kontroli
- wszystkie sktadniki wyniki badan zgodnie z podanym zestawieniem
(tablica 20)
¢) informacje o mieszance mineralno-asfaltowej:
- sktad mieszanki podany jako wejsciowy skfad (w wypadku walidacji w laboratorium) lub
wyjsciowy sktad (w wypadku walidacji produkcji);

- wyniki badan zgodnie z podanym zestawieniem (tablica 21).
Tablica 20 zawiera wszystkie wiasciwosci sprawdzane w badaniu typu. Zestaw badan danej

mieszanki powinien uwzglednia¢ metode projektowania (beton asfaltowy), rodzaj warstwy,

przeznaczenie i kategorie ruchu.
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Tablica 20. Rodzaj iliczba badan skadnikéw mieszanki mineralno- asfaltowej

Skladmlk Whascrwosc Metoda badama Liczba badan
Eruszywo (PN-EN 13043) Uziarmieme PN-EN933-1 1 na frakcje
Gestosc PN-EN 1097-6 1 na frakcye
]_ep-.-:zcze_ (PN-EN 12391, PN-EN Pg:let:'g-cia Iub tenperatura P}E-E?\: '.-lllt? lub 1
13924, PN-EN 14023) mugkniema PIN-EN 142
Nawrdt sprezysty © PN-EN 13398 1
Wypelmacz (PIN-EN 13043) Uziarmieme PIN-EN 933-10 1
Gestosc PN-EN 1097-7 1
Dodatla Tvp
Uziarmienie PN-EN 12697-2 1
Zawartosé lepiszeza PN-EN 12697-1 1
PN-EN 12697-3 lub
) Penetracja odzyskanego lepiszeza |PN-EN 126974 oraz 1
Gramulat asfaltowy ¥ FMN-EN 1426

(PN-EN 13108-8)

J12697-3 lub
1126974 oraz 1
11427

Temperatura nuekndenia
odzyskanego lepiszcza

EEE
0E g

Gestosc PN-EN 126597-3 1

sprawdzane wlasciweoscl powinny bve odpowiednie do procentowego dodatin; przy mabvm procentowym dodatkm
) SOsIe 516 NUNINNEY WiIAZAn
" dotyezy jedvuie lepiszezy wedlug PN-EN 14023
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Tablica 21. Rodzaj iliczba badan mieszanek mineralno- asfaltowych

e . . AC '
Wiasciwodc Metoda badania AC WS BBTM | SMA MA PA
LA
I oo | PNCEN 126971
Zawartosc lepiszeza (obowiazkowa) PN-EN 1760730 1 1 1 1
Uziarnienie (obowiazkowa) PN-EN 12697-2 1 1 1 1
Zawartoic wolnveh przestrzeni PN-EN 12697-8
tacznie z VFB 1 VMA przv Gestoic chjetosciowa
wWymagane] zawartosci wolnych wg PN-EN 12697-6, metoda B, w
przestrzem Vipm < 7% stanie masyconym powiszchmowo 1 1 - 1
{cbo‘-.\'iﬂ_.zl{c'.‘.'ﬂ) suchym
Gestodc wg PN-EN 12697-5.
metoda A, w wodzie
PN-EN 12697-8
Zawartos¢ wolnych przestrzend Gestosc objetosciowa
laczme 2 VFB 1 VMA przv wg PN-EN 12697-6, metoda C.
Wymagane] zawartoscl wolmych W stanie nszczelnienia - 1 - - 1
przestrzem 7% < Vi = 10% powierzchniowego.
(obowiazkowa) Gestosd wg FIN-EN 12697-3,
metoda A, w wodzie
PN-EN 12697-8
Zawartoic wolnyveh przestrzemt Gestoic objetosciowa
tacznie z VFB i VMA przy wg PN-EN 12697-6. metoda D.
wymagane] zawartosci wolnyvch na podstawie wymiarow - - - - - 1
przestrzeni Ve = 10% geometrveznvel
(obowiazkowa) Gestosc wg PIN-EN 12687-3,
metoda A, w wodzie
:'. razliwesc na F‘“Zf?"l“i?ie wody PN.EN 12697.12 1 1 ) 1
(powiazana funkcjonalnie)
Sphrornosé lepisze - -
SplRose lepizeza PN-EN 12697-18 - - . - 1
(powiazana funkcjonalnie)
Odpornesd na deformacie trwale
-\po'.\'i?!zatua flmf:qc;m.:ue). dotyezy PN-EN 12607-22. maty aparat.
betonu asfaltowego } L)
) = metoda B w powietrzu, przv 1 1% - -
zaprojektowanego do ) L
! ; . L Wymagane] temperaturze
maksymalnego cbeiazenia osi SR
pomizej 130 kN
Deformacia trwala (powiazana
funkcjonalnie). dotyezy wymagane) |PN-EN 12697-20 drcbne 1
wartodei maksymalnego zaglebienia |kruszywo D < 11,2 mm ) ) ) ) .
trzpienia wiekszej niz 2.5 mm
Szrvwnost (funlkcjonalna) PN-EN 12697-26 - 1 - - - -
Zmeczenie (fuonkcjonalna) do
nawierzchni zaprojektowanyvch we |PN-EN 12697-24 i 1 ) i i i
krvterim opartvin na Zalacznik D
czteropunktowyin zginaniv
3 Badanie wedlug PN-EN-12697-22, duzy aparat

5.3.1.4.

Ustalony sktad wejsciowy mieszanki

Préba technologiczna i odcinek probny

mineralno-asfaltowej powinien przed ostatecznym
zastosowaniem zosta¢ sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie préby
technologicznej lub odcinka prébnego. Proba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosci
wihasciwosci wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej z recepta. Odcinek probny o
dtugosci, co najmniej 50 m powinien by¢ wykonany przez Wykonawce w warunkach zblizonych do
warunkéw budowy w celu sprawdzenia sprzetu i uzyskiwanych parametrow technicznych robot

okreslonych w dokumentacji projektowej.
5.3.1.5. Zakladowa kontrola produkcji
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Nalezy prowadzi¢ Zakltadowa kontrole produkcji - (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21. W ramach

Zaktadowej kontroli produkcji nalezy sprawdza¢ produkcyjny poziom zgodnosci metoda
pojedynczych wynikéw, zgodnie z punktem A.3 Zatgcznika A do normy PN-EN 13108-21.
Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgodnosci jest miarg ogdlnego stanu nadzorowania procesu
produkcyjnego i polega w uproszczeniu na analizowaniu ostatnich 32 wynikéw dla wszystkich
typow wyrobu. W analizie wynik klasyfikowany jest jako niezgodny, jezeli ktérykolwiek z szesciu
wyszczegdlnionych parametrow jest poza zakresem tolerancji podanym w tablicy 22. Odchylenia

te zawierajg poprawke ze wzgledu na doktadnos¢ pobierania probek i przebieg badan.

Tablica 22. Odchylenia stosowane w ocenie zgodnosci produkeji mieszanki mineralno-asfaltowej
Z dokumentacja projektowa

Dopuszezalne edehylenie pojedyneze) Dopuszezalne odehyleme srednie
. . p probld od zalozonego skiadu [%4] od zalozonego skladu [%0]
Przechodzi przez sito - — - - - -
Mieszanki Mieszanki Mieszanti Mieszanki
drobnoziarniste gruboziarniste drobmoziarniste | sruboziarniste
D -§+=3 -9++35 =4 =3
D2 by sito charakterystyezne dla luszywa - -0 B _
grubego
2mmn =6 =7 =3 =3
Sito charalterystyezne dla kruszywa drobnego =1 3 =2 =2
0063 mm =2 =3 =1 =2
Fawartoid rorpusrczalneso lepiszeza 0.5 =06 =3 =03

Dla kazdego wyniku badania nalezy obliczy¢ odchylenie Srednie od wymaganej wartosci
nastepujacych parametrow: przesiew przez sita D, D/2 lub sito charakterystyczne dla kruszywa
grubego, 2 mm, 0,063 mm oraz zawartoS¢ rozpuszczonego lepiszcza. W odniesieniu do
wszystkich mieszanek, kroczaca biezgca wartos¢ Srednia z odchylen kazdego z tych parametrow
powinna by¢ zachowywana z ostatnich 32 analiz. Jezeli $rednie odchylenia przekraczajg
odpowiednie wartosci (tablica 22), to wyrdb jest niezgodny z wymaganiami i nalezy podjgé
stosowne dziatania korygujgce. Produkcyjny poziom zgodnosci, okreSlony na podstawie ilosci
niezgodnych wynikow, ktory podano w tablicy 23, powinien by¢ oznaczony jako nizszy o jeden
poziom tak dtugo, jak $rednie odchylenie bedzie nizsze niz tolerancja.

Tablica 23. Okreslenie|produkcyjnego poziomu zgodnosci wytworni

Pojedvocze wyvnila

. R .. . . L =TT TROFL N ZO0 oaet [
Liczba wynikow niezgodnyeh. sposrod ostatnich 32 badan Produkeyjny poziom zgodnose (PPZ)

odOdo 2 A
od3dod B
6 C

ramach Zaktadowej kontroli produkcji kategorii Y i Z.

83

W tablicy 24 przedstawiono minimalng czesto$¢ badan gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej w




Tablica 24. Minimalna czestos¢ badan w ramach Zakladowej kontroli produkcji kategorii Y i Z
wg Zalacznika A, PN-EN 13108-21

Czestosc badan gotowego wyrobu, w zaleznosci od poziomu PPZ.
Mieszanka mineralno-asfaltowa Kategoria co
PPZ A PPZB PPZC
Mieszanks gruboziarmste Z 2000t 1000 ¢ 500t
Mieszanla drobnozianmste Y 1000 ¢ 300t 250t

Dodatkowe badania wlasciwosci mieszanek asfaltowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN

13108-21, Zatacznik D. W tablicy 25 podano kategorie i wynikajacg z nich czestos$¢ badan.

Tablica 25, Minimalna czestosc badan dodatkowych w ramach Zakladowej kontroli produkeji
wg Zalacznika D, PN-EN 13108-21

Mieszanka Inj.neralno—asﬁihmml Poziom PPZ Czestosc badama. co
Misszanki gruboziarniste B 3000
Mieszanki drobnoziarmste C 3000t

We wszystkich wypadkach prébki do badan powinny zostaé przygotowane w taki sam sposob, jak
przygotowane zostaty probki uzyte we wstepnej walidacji badania typu danej mieszanki. W
szczegdlnosci powinna zosta¢ uzyta ta sama metoda zageszczania prébek. We wszystkich
wypadkach nalezy zastosowacC jednakowa procedure badawczg zgodng z tg, jaka byta
wykorzystana do wstepnej walidacji badania typu. W tablicy 26 przedstawiono zakres badan

dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkcji.

Tablica 26. Zakves badan dodatkowych w ramach Zakladowej kontroli produkeji wg Zalacznika D,
PN-EN 13108-21

. ) Tvp mueszanki wedlug PN-EN 13108
Wiascrwose Metoda badania - -
AC BBTM. sMA PA
Zawartos¢ wolnveh przestrzent. [Yo(v/v)] PN-EN 12697-8 +
PN-EN 12697-3

Gy jest uzywany destrukt asfaltowy, badama wilasciwosc PN-EN 12697-4 N
odzvskanego lepiszcza PN-EN 1426
PN-EN 1427

Badame twardosci (penetracyi) na probkach szesciennych PN-EN 12697-20 -

5.3.1.6. Deklaracje zgodnosci i oznakowanie CE

Certyfikat i deklaracje zgodnosci

W wypadku systemu 2+: Jezeli zgodnos$¢ z warunkami tego zatgcznika jest osiggnieta, jednostka
notyfikowana wystawita certyfikat wspomniany ponizej, producent lub jego przedstawiciel
ustanowiony w EOG powinien przygotowac i zachowac¢ deklaracje zgodnosci, ktéra upowaznia
producenta do umieszczenia znaku CE.

Deklaracja powinna zawierac:

- numer nadany przez producenta;

- nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela zgtoszonego w Europejskim

Obszarze
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Gospodarczym oraz miejsce produkciji;
- opis wyrobu i jego deklarowane wiasciwosci (np. rodzaj, dane identyfikujgce, zastosowanie);
- warunki, ktérym odpowiada wyrdb, tj.: odniesienie do obowigzujgcych norm europejskich,
zgodnie z nastepujacym przyporzadkowaniem:
e AC PN-EN 13108-1
- warunki stosowania wyrobu;
- numer i adres jednostki certyfikujacej oraz nr certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcji;
- nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisywania deklaracji zgodnosci w imieniu
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;
- date uzyskania.
Do deklaracji zgodnosci powinien by¢ dotgczony certyfikat Zaktadowej kontroli produkcji wydany
przez jednostke certyfikujgcg, zawierajgcy poza podanymi wyzej informacjami:
- nazwe i adres jednostki certyfikujgcej;
- numer certyfikatu Zaktadowej kontroli produkgiji;
- warunki i okres waznosci certyfikatu, jezeli ma to zastosowanie;
- nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisywania certyfikatu.
Powyzszg deklaracie nalezy przygotowa¢ w jednym z jezykdw oficjalnych UE (angielskim,
francuskim lub niemieckim) lub w jezyku kraju cztonkowskiego UE, w ktorym wyrdb bedzie
stosowany.

Oznakowanie CE i etykietowanie

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel zgtoszony w EOG jest odpowiedzialny, za
umieszczenie oznakowania CE. Znak CE nalezy umiesci¢ zgodnie z Dyrektywg 93/68/EWG na
etykiecie znajdujacej sie na opakowaniu lub dotgczonej do dokumentéw handlowych (np. listu
przewozowego). Do znakowania znakiem CE powinny by¢ dofgczone nastepujace informacje:

- numer identyfikacyjny jednostki certyfikujgcej;

- nazwa lub znak identyfikacyjny oraz zarejestrowany adres producenta;

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktdrym umieszczono oznakowanie CE;

numer certyfikatu zgodnosci WE lub certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcji (jezeli dotyczy),
numer certyfikatu ZKP (dotyczy tylko wyrobdw ocenianych w systemie 2+);
- odniesienie do obowigzujgcych  europejskich norm, zgodnie z nastepujacym
przyporzadkowaniem:

e AC PN-EN 13108-1
- opis wyrobu, w tym m.in.: nazwa, wymiar i przewidywane zastosowanie;
- informacje na temat podstawowych wiasciwosci przedstawione jako:

o wartosci deklarowane i, gdy jest to konieczne, poziom lub klasa w celu okreslenia
kazdej z podstawowych wiasciwosci

zgodnie z ,uwagami",

85



e |ub alternatywnie, tylko normowe oznaczenie lub w potaczeniu z deklarowanymi
wartosciami jak powyzej, oraz

o wlasciwos¢ nieoznaczana" w wypadku wiasciwosci, wobec ktorych jest to zasadne.
Opcja ,wiasciwos¢ nieoznaczana" (NPD) nie moze by¢ stosowana, jezeli dana wiasciwos¢ osigga
wartos¢ dopuszczalng. W innym wypadku opcja NPD moze by¢ stosowana wtedy, gdy ta
wihasciwos¢ - przy zamierzonym stosowaniu - nie jest objeta wymaganiami zawartymi w
przepisach.

Deklaracje i certyfikat nalezy przeditozy¢ w jezyku polskim.

5.4. Przygotowanie podioza

Podtozem dla uktadanej dla warstwy Scieralnej warstwa wyréwnawczej wykonana zgodnie z n/n
SST. Przed skropieniem warstwy podtoza emulsjg asfaltowg wymagana jest kontrola poprawnosci
jego wykonania.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami SST dotyczacymi warstwy podioza:

a) spadkow poprzecznych, pochylen podtuznych nie rzadziej niz 100 m,

b) réwnosci podtuznej i poprzecznej - tata,

¢) doktadnego oczyszczenia,

d) ilosci i jakosci skropienia.

Podtoze pod warstwe asfaltowg na catej powierzchni powinno byc:

- ustabilizowane i no$ne;

- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa;

- wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W przypadku podioza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej do oceny nieréwnosci nalezy przyjac
dane z pomiaru rownosci tej warstwy, zgodnie z punktem 6.2.2. Jezeli nierdwnosci poprzeczne s3g
wieksze niz dopuszczalne, w wypadku podtoza pod warstwy asfaltowe watowane, to nalezy
wyréwnac podtoze. Rzedne wysokosSciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni
lub jg ograniczajgcych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podtoza powinien by¢
zapewniony odptyw wody. Podtoze powinno by¢ wolne od zanieczyszczen organicznych takich jak
ttuszcze, smary i oleje. Podtoze musi by¢ czyste, nie moze by¢ na nim $niegu lub lodu.

Nie dopuszcza sie, aby w podiozu byty koleiny lub inne zagtebienia mogace powodowac
zwiekszone zaleganie wody, co jest szczegdlnie wazne w wypadku pozostawienia istniejgcych
szczelnych warstw asfaltowych. Oznakowanie poziome na warstwie podtoza nalezy usungc.

W celu polepszenia potgczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia
podtoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata. Jezeli podtoze jest nieodpowiednie, to
nalezy ustali¢, jakie specjalne $rodki nalezy podjg¢ przed wykonaniem warstwy asfaltowe;j.
Podloze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie pofgczenia miedzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy
warstwami. Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w SST D-04.03.01

»Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych". Skrapianie poditoza nalezy wykonywaé
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rownomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np. skraplarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza
sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych (np. $cieki uliczne) oraz przy
urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych. W razie potrzeby urzadzenia te
nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione podtoze nalezy wylgaczy¢ z ruchu publicznego
przez zmiane organizacji ruchu. W przypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno byc
skropione prze ukladaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody, w zaleznosci od ilosci
emulsji asfaltowej:

- 8h w wypadku zastosowania wiecej niz 1,0 kg/m2,

- 2h w wypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 kg/m2,

- 0,5h w wypadku zastosowania do 0,5 kg/m2.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampa zamontowang na rozktadarce.

Powierzchnie czotowe wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub materiatem
uszczelniajgcym okreslonym w odpowiednich SST i zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
Powierzchnia podtoza pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinna by¢ sucha i czysta.
Nieréwnosci podtoza pod warstwe nawierzchni nie powinny by¢ wieksze niz dopuszczalne wartosci

podane w odpowiednich SST.

5.5. Polaczenie miedzywarstwowe

Przed roztozeniem warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego, tak przygotowane podioze, w
celu zapewnienia odpowiedniego potgczenia miedzy warstwowego, nalezy skropi¢ kationowa
emulsjg asfaltowg, w ilosciach zgodnych z SST D.04.03.01.

Powierzchnie czotowe kraweznikdw, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte uszczelniajgca
tasma samoprzylepng za bazie

polimeroasfaltu grubosci min. 8 mm lub tiksotropowg masg asfaltowg. Wybrane rozwigzanie
zaproponuje Wykonawca i przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptadii.

Nie dopuszcza sie skropienia powierzchni czotowych kraweznikéw, wiazéw, wpustow itd. za

pomocg emulsji asfaltowej lub asfaltu.

5.6. Warunki przystgpienia do robot

Mieszanke  mineralno-asfaltowa nalezy = wbudowywa¢ w  sprzyjajacych  warunkach
atmosferycznych. Nie wolno wbudowywac betonu asfaltowego i mieszanek SMA lub BBTM, gdy
na podtozu tworzy sie zamkniety film wodny. Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna
by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 27.

Tablica 27. Minimalna temperatura otoczenie podczas wykonania warstw asfaltowych

) ) Minimalna temperatura otoczemia [°C]
Rodzaj robot — ; ; ;
przed przystapiemem do robdt  |w czasie robot
Warstwa scieralna ¢ grubosci = 3 cm 0 +3
Warstwa scieralna o grubosci < 3 cm +5 +10
Warstwa wiazaca -2 0
Warstwa podbudowy -3 -3
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Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona, co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem
do robdt oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie roztozonych w planowanym
czasie realizacji dziennej dziatki roboczej. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku
stosowania ogrzewania podfoza i obramowania (np. promienniki podczerwieni, urzgdzenia
mikrofalowe). W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym
temperature mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.
Warunki atmosferyczne powinny zapewniac zakonczenie zageszczania mieszanki MA zanim jej
temperatura opadnie ponizej minimalnej temperatury w czasie zageszczania wymaganej dla

mieszanek opisanych w niniejszej SST.

5.7. Zar6b prébny

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest
zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci Inspektora Nadzoru kontrolnej produkcji. Zaréb
probny stanowi jedno petne mieszanie w wytwdrni mas bitumicznych. Podczas wykonywania
zarobu probnego nalezy pobraé 2 probki mieszanki mineralno-asfaltowej, z ktorych nalezy
wykonac ekstrakcje i sprawdzi¢ zawarto$¢ asfaltu oraz tolerancje zawartosci poszczegélnych
frakcji wzgledem skfadu zaprojektowanego, zgodnie z ponizszymi wymaganiami. Zaroby prébne
oraz badania nalezy powtarza¢ do momentu uzyskania odpowiednich wynikdw oraz nastawien
maszyny pozwalajacych na ich utrzymanie podczas produkcji. W wypadku watpliwosci, co do
prawidtowosci przeprowadzonych badan, Inspektor Nadzoru moze zazada¢ kolejnej proby
technologicznej oraz dodatkowych zarobéw prébnych i badan uzupetniajgcych lub zleci¢ je do
innego laboratorium. Zwiekszenie ilosci badan nie moze rosci¢ zgdan Wykonawcy o dodatkowa
zaptate. Wymagania jakosciowe dla mieszanki betonu asfaltowego na warstwy BA dopuszczajg
odchylenia od sktadu projektowanego zgodnie z tablicg 19, jak dla dopuszczalnego odchylenia

$redniego od zatozonego skfadu.

5.8. Odcinek prébny

Na co najmniej 3 dni przed rozpoczeciem wbudowywania mieszanki, przewiduje sie wykonanie
odcinka probnego. Kazdorazowo odcinek probny nalezy wykonac:

- przy zmianie recepty mieszanki mineralno-asfaltowej,

- przy zmianie wytworni,

- przy zmianie dostawcy kruszyw lub asfaltu,

- w wypadku zaistnienia watpliwosci co do jakosci produkowanej mieszanki.

Celem wykonania odcinka prébnego jest:

- stwierdzenie czy uzyty sprzet jest wiasciwy,

- okreslenie grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej
do uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

- okreslenie potrzebnej ilosci przej$¢ walcdw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.
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Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatdow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do
wykonania warstwy nawierzchni. Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu
zatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu przez
Inspektora Nadzoru wynikéw badani préb z odcinka probnego warstwy.

Odcinek probny stanowi fragment podbudowy petnej grubosci przewidzianej w Dokumentacii
Projektowej, szeroko$ci zgodnej z uzywanym do wbudowania warstwy sprzetem, dtugosci 60 do
100. m.

Z kazdego odcinka prébnego, z réznych miejsc, pobiera sie materiat, na co najmniej 2 prébki, na
bazie ktorych przeprowadza sie badania skfadu oraz wasciwosci MMA przewidzianych w niniejszej
SST. W wypadku watpliwosci, co do prawidtowosci przeprowadzonych badan, Inspektor Nadzoru
moze zazadac¢ badan uzupetniajgcych lub zleci¢ je do innego laboratorium. Zwiekszenie ilosci
badan nie moze rosci¢ zadan Wykonawcy o dodatkowg zaptate. Do oceny zgodnosci z receptg
wiasciwosci probek (minimum 2 prdébki) mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej podczas
odcinka prébnego nalezy przyja¢ nastepujgce kryteria w zakresie dopuszczalnych odchytek dla
wartoéci $redniej:

- zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego + 0,3 %,

- zawartosc kruszywa < 0,063 mm:

e mieszanki gruboziarniste + 2 %,
e mieszanki drobnoziarniste (z wytgczeniem PA i MA) £ 1 %,
- zawartos¢ kruszywa przechodzgcego przez sito charakterystyczne dla + 2 %,

kruszywa drobnego
- zawartosS¢ kruszywa przechodzacego przez sito 2 mm + 3 %,
- zawartos¢ kruszywa przechodzacego przez sito D/2 lub charakterystyczne + 4 %,
dla kruszywa grubego
- zawartos¢ kruszywa przechodzacego przez sito D :
e mieszanki gruboziarniste + 5 %,

e mieszanki drobnoziarniste + 4 %,

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

5.9.1. Wbudowywanie

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac¢ na podtozu przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 5.5.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wbudowywac w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych
zgodnie z punktem 5.6.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazong w uktad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg

projektowg. Mieszanki mineralno-asfaltowe mozna rozktada¢ maszyng drogowg z podwdjnym
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zestawem rozkladajgcym do rozktadania dwdch warstw technologicznych w jednej operacji. W
miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana, co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Do warstwy wigzacej i Scieralnej dopuszcza sie stosowanie mieszanek mineralno-asfaltowych z
kilku wytwérni, pod warunkiem skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci
mieszanek ( min.: typ, rodzaj sktadnikdw, wiasciwosci) z zachowaniem braku réznic w ich
wiasciwosciach. Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny ponadto wykazywaé jednakowa jako$é,
jak réwniez mie¢ zgodne parametry zageszczania i uktadania, potwierdzone dla obu wytworni
zarobami prébnymi i odcinkami prébnymi Mieszanki produkowane w réznych wytwdrniach, beda
wbudowywane w oddzielne pasy, podczas zespotowej pracy ukitadarek. Nie dopuszcza sie
réwnoczesnego wbudowywania mieszanek produkowanych na bazie réznych recept. Mieszanke
mineralno-asfaltowg nalezy, bezzwlocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowania, w ciagly
sposob podawac do uktadarki i uktadac. Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny byc¢ tak
regulowane, aby umozliwi¢ nieprzerwang prace ukfadarki. Uktadarka powinna pracowa¢ w sposdb
cigglty zawsze, gdy jest to mozliwe. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania sie uktadarki i
technike jej pracy, ktore zapewniajg jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na
catej szerokosci uktadania, bez ciggnienia, rozrywania i segregacji materiatu. Minimalna grubos¢
mieszanki uktadanej w kazdym przejsciu uktadarki powinna by¢ zgodna z minimalnymi
wielkosciami podanymi w p. 1.3 niniejszej SST. Reczne ukfadanie mieszanek mineralno-
asfaltowych dopuszcza sie jedynie w nastepujgcych przypadkach:

- uktadanie warstw wigzgcych o nieregularnym ksztatcie i zmiennej grubosci,

- w miejscach, gdzie praca uktadarki jest niemozliwa,

- w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Reczne profilowanie grabiami mieszanki mineralno-asfaltowej lub reczne dodawanie i rozscielanie
mieszanki na utozonej nawierzchni dopuszcza sie jedynie w nastepujgcych przypadkach:

- na brzegach warstw bitumicznych oraz przy wpustach (Sciekach) i wtazach,

- w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktach i innych obiektach,

- w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Recznie utozone warstwy powinny spetnia¢c wymagania okre$lone w niniejszym punkcie, z
wyjatkiem wymagan odnoszacych sie do uktadarek.

W wypadku stosowania do mieszanek mineralno-asfaltowych do warstw podbudowy i wigzacej
granulatu asfaltowego dopuszcza sie zmiane typu mieszanki, z ktorej uzyskano granulat
asfaltowy. Do uszczelniania pofgczen technologicznych nalezy stosowac emulsje asfaltowg wedtug
PN-EN 13808 lub inne lepiszcza oraz materiaty termoplastyczne (tasmy, pasty itp.) wedtug norm

lub aprobat technicznych.
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Do uszczelniania krawedzi nalezy stosowal asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591, asfalt
modyfikowany polimerami wedtug PN-EN 14023 , metoda na gorgco", albo inne lepiszcza wedtug
norm lub aprobat technicznych.

Wsrdd potaczen technologicznych wyrdznia sie:

- ztgcza podtuzne i poprzeczne (potgczenia tego samego materiatu wykonywanego w réznym
czasie),

- spoiny (potgczenia rdznych materiatow, np. asfaltu lanego i betonu asfaltowego oraz warstwy
asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi).

Potgczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne.

Ztacza podtuznego nie mozna umiejscawia¢ w $ladach két. Nalezy unika¢ umiejscawiania ztgczy w
obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesungé wzgledem
siebie, o co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Ztacza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi ukladanych paséw kolejnych warstw
technologicznych nalezy przesungé wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym do

osi jezdni.

5.9.1.1. Technologia rozktadania ,gorace przy goragcym"

Do metody tej sg uzywane rozktadarki pracujgce obok siebie. Wydajnosci wstepnego
zageszczania stotami rozktadarek muszg by¢ do siebie dopasowane. Przyjeta technologia robdt
ma zapewni¢ prawidtowe i szczelne potgczenie ukfadanych paséw warstwy technologicznej.
Zazwyczaj warunek ten zapewnia sie przez zminimalizowanie odlegtosci miedzy rozktadarkami
tak, aby odlegtos¢ miedzy uktadanymi pasami nie byta wieksza niz dtugosc rozktadarki oraz druga

w kolejnosci rozktadarkg nadktadata mieszanke na pierwszy pas.

5.9.1.2. Technologia rozktadania ,gorace przy zimnym"

Wczeséniej wykonany pas warstw technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz,
rownomiernie zageszczona, bez peknie¢. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢
skosna. Najczesciej takie przygotowanie krawedzi polega na odcieciu waskiego pasa wzdtuz
krawedzi cieptej warstwy. Na krawedzi pasa warstwy istniejgcej, wyrownawczej i Scieralnej nalezy
nanies¢ lepiszcze lub inny materiat do zlgczy wedtug punktu 5.9.1, w ilosci co najmniej 50g na
1cm grubosci warstwy 1 metr biezgcy krawedzi. Na krawedz pasa warstwy wyrownawczej nie

nalezy nanosi¢ lepiszczy uzywanych do potgczenia miedzywarstwowego wedtug punktu 5.4 i 5.5.

5.9.1.3. Zakonczenie dziatki roboczej

Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystgpienia przerw w uktadaniu pasa warstwy
technologicznej na czas, po ktérym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy sie poza
dopuszczalng granice. W takim wypadku wykonywanie warstwy technologicznej z mieszanek
watowanych (nie dotyczy asfaltu lanego) nalezy poprzedzi¢ usunieciem utozonego wczesniej pasa

o dtugosci do 3 m. Nalezy usung¢ fragment pasa na catej jego grubosci. Na tak powstatg krawedz
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nalezy nanies¢ lepiszcze lub inny materiat do ztgcz, w ilosci co najmniej 50 g na 1 cm grubosci

warstwy na 1 metr biezacy krawedzi.

5.9.2. Zageszczanie

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy uktada¢ i zageszcza¢ warstwami umozliwiajgcymi
uzyskanie wymaganej grubosci, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymagan w zakresie
réwnosci i zageszczenia. Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy rozpoczaé
niezwtocznie, gdy nie zageszczony materiat bedzie moégt by¢ zageszczany walcami bez
powodowania przemieszczen warstwy lub spekan powierzchniowych.

Zageszczanie nalezy zakonczy¢ zanim temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury
watowania. Watowanie nalezy kontynuowac do czasu znikniecia z powierzchni warstwy wszystkich
Sladébw po walcach. Nie dopuszcza sie powierzchniowego fatania zawatowanej warstwy.
Zageszczanie nalezy prowadzi¢ statycznymi walcami stalowymi gtadkimi, wibracyjnymi lub tez
zespotem tych walcow, o ciezarze 80 - 100 kN i szerokosci watu nie mniejszej niz 1450 mm. Dla
zageszczania mieszanki na bazie asfaltu bez modyfikacji, dopuszcza sie réwniez zageszczanie
walcami ogumionymi. Powierzchnie warstwy wigzacej nalezy wykonczyé walcem gtadkim,
statycznym lub wibracyjnym z wylaczong wibracjg. Na pomostach obiektow mostowych nie nalezy
stosowa¢ walcdw wibracyjnych z wilgczong wibracjag. Dopuszcza sie stosowanie walcéw
wibracyjnych lub innych walcdw zaproponowanych przez Wykonawce, jezeli mogq one zapewnic¢
taki sam standard zageszczenia jak walce statyczne o ciezarze 80 kN. Walce wibracyjne powinny
by¢ wyposazone w przyrzady umozliwiajgce odczytanie z odlegtosci czestotliwosci wibracii
maszyny oraz predkosci jazdy. Wykonawca powinien oceni¢ prace walcow wibracyjnych lub
innych proponowanych walcéw przy wykonywaniu odcinka prébnego wg p.5.8, co umozliwi
uzyskanie akceptacji Inspektora Nadzoru i stwierdzenie, iz w porownywalnych warunkach,
stosujgc proponowang marke i model walca wibracyjnego lub innego alternatywnego walca,
mozna uzyskac stopien zageszczenia co najmniej rowny zageszczeniu otrzymanemu stosujgc
walec statyczny 80 kN.Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy zageszcza¢ w kierunku réwnolegtym
do osi drogi, a kota napedzane powinny znajdowac sie blizej uktadarki. Watowanie nalezy
rozpocza¢ od spoin i prowadzi¢ od nizej potozonej do wyzej potozonej krawedzi. Slady kolejnych
przej$¢ walca powinny zachodzi¢ na siebie na szeroko$¢ co najmniej potowy szerokosci tylnego
kota. Walce powinny pracowac z predkoscig nie wiekszg niz 5 km/godz. Nie dopuszcza sie postoju
walca na nie zageszczonej w petni nawierzchni.

Nalezy rowniez zastosowac $rodki zapobiegajgce zanieczyszczeniu nawierzchni  olejem
napedowym, smarami, benzyng i innymi substancjami obcymi w czasie pracy lub postoju walcéw.
Aby zapobiec przyleganiu mieszanki do két walcdw, mozna je zwilzaé woda.

Nalezy stosowac tylko takie ilosci wody, ktore s3 wymagane w celu zapobiegania przyleganiu
mieszanki do kot, przy czym zaleca sie stosowanie rozpylania wody (mgietki wodnej). Na

czesciowo wykonczonej nawierzchni nie mogg tworzy¢ sie katuze wody.

5.9.3. Ziacza
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W przypadku wystepowania w nawierzchni bitumicznej zlgczy podituznych i poprzecznych,
mieszanka powinna by¢ w petni zageszczona, a brzegi ztgczy powinny byc ze sobg zréwnane, co
mozna uzyskac stosujac jedng z wymienionych ponizej metod, przy czym dla ztgczy poprzecznych
nalezy stosowac jedynie metode opisang w punkcie 2:

1) przez zastosowanie dwoch lub wiecej uktadarek pracujgcych w zespole w takiej
odlegtosci, aby mozliwe byto catkowite zageszczenie sagsiednich pasdéw roboczych przez
ciggte (nieprzerwane) watowanie;

2) przez obcinanie krawedzi wczesniej wykonanej warstwy na gtebokos¢ réwng wymaganej
grubosci warstwy, do uzyskania skosnej krawedzi i usuniecie catego luznego materiatu.
Nastepnie, przed utozeniem sgsiedniego pasa roboczego, na krawedzie nalezy nanies¢
lepiszcze lub inny materiat do ztaczy wedtug punktu 5.9.1. Jezeli sasiedni pas roboczy nie
bedzie ukladany w tym samym czasie, odstonietg krawedz nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem listwg drewniang.

Niedopuszczalne jest uszczelnianie potgczenia wylacznie przez zalanie go z goéry asfaltem, po
zageszczeniu warstwy.

Wszystkie ztgcza powinny by¢ przesuniete o co najmniej:

- 20 cm wzgledem ztgczy podtuznych do nich réwnolegtych,

- 200 cm wzgledem ztgczy poprzecznych do nich réwnolegtych,

wystepujacych w nizej potozonej warstwie. Uktad ztgczy powinien by¢ zaakceptowany przez

Inspektora Nadzoru.

5.9.4. Utrzymanie wykonanych warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywaé w czystosci. Po warstwie
bitumicznej, na ktdrej przewiduje sie utozenie nastepnej warstwy, dopuszcza sie jedynie ruch
pojazddw i maszyn pracujgcych przy uktadaniu i zageszczaniu nastepnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy bitumicznej, Wykonawca powinien podjac
starania w celu jej oczyszczenia, a jezeli okaze sie to niemozliwe, Inspektor Nadzoru podejmie
decyzje o rozbidrce warstwy. Warstwa wigzgca nie moze pozostac nie przykryta warstwg $cieralng
przez wiecej niz trzy kolejne dni po utozeniu. Inspektor Nadzoru, ze wzgledu na panujgce warunki
atmosferyczne lub z jakiegokolwiek innego powodu, moze wydtuzy¢ ten okres o minimalny,

niezbedny czas.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagania ogdlne” .

6.2. Wiasciwosci warstw i nawierzchni
6.2.1. Grubos$c¢ warstwy i zageszczenie

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 28.
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Tablica 28. Tvp i wymiar mieszanek mineralno- asfaltowvch do warstw nawierzehni

L Tvp 1 wymiar Projektowana grubosc Wskaznik Zawartos¢ wolnych
Warstwa 1 sposob . e . . o . T
o mieszanki, warstwy technologiczne) | zageszczema przesirzent w
projektowania i _ - e 0 e TR fan i
przeznaczenie [cm] [“o] warstwie [%e(v/v)]
AC 16 W, KRI-KR2 5.0+10.0 =98 3.0-60
Wiazaca
projektowanie AC 16 W, KR3-KR7 5.0+100 =08 40+7.0
SMIPITyCZNe
AC22W. KR3-KR7 7.0 +10.0 =08 40=70
Scieralna AC11S.KRI-KR2 3.0+5.0 =08 1.0-4.0
projektowanie
empiryczne AC115 ER3-ER4 3.0=50 =08 20=350

6.2.2. Rownos¢

Pomiary rownosci podtuznej nalezy wykonywac w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy Scieralnej nawierzchni drég klasy Z, L i D oraz placéw i
parkingdw nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody
rownowaznej uzyciu laty i klina, mierzac wysokos$¢ przeswitu w potowie dtugosci taty. Pomiar
wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réownos$¢ podiuzna jest okreslona przez wartosé
odchylenia réwnosci (przeswitu), ktore nie moga przekroczy¢ 6 mm. Przez odchylenie réwnosci
rozumie sie najwiekszg odlegto$¢ miedzy tatg a mierzong powierzchnig

Do oceny réwnosci podituznej warstw wigzgcej nawierzchni drég wszystkich klas technicznych
nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej
uzyciu faty i klina, mierzac wysoko$¢ przeswitu w potowie dtugosci faty. Pomiar wykonuje sie nie
rzadziej, niz co 10 m. Wymagana réwnos¢ podtuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia rownosci podtuznej warstwy Scieralnej
nawierzchni drdg klasy Z i L nie powinna by¢ wieksza niz 8 mm.

Badanie wykonuje sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nalezy
stosowa¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej uzyciu faty i
klina. Pomiar nalezy wykonywa¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym
pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana rowno$¢ poprzeczna jest okreSlona w
rozporzadzeniu dotyczagcym warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego warto$¢ odchylenia réwnosci poprzecznej warstwy
Scieralnej nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nie powinna by¢ wieksza niz podana w
tablicy 29.

Badanie wykonuje sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.
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Tablica 29. Dopuszczalne wartoéei odcehylen rivwnoéci poprzecme] warstwy scieralnej
wiymagane przed upbwem okresu gwarancyvjnego

- . . . Wartosci odchvlen rownoscl
Klasa drogi Element nawierzchni S '
= poprzeczne] [mm)]
Pasy: ruchu. awaryjne. dodatkowe, wlaczania 1 6
wylaczania -
A S GP
Jezdnie lacznic, jezdnie MOP, utwardzone g
pobocza -
G Pasv: ruchu, dodatkowe, wlaczania i wvlaczania, g
postojowe, jezdnie lacznic, utwardzone pobocza -
ZL.D Pasv ruchu =0

6.2.3. Wiasciwosci przeciwposlizgowe warstwy scieralnej

Przy ocenie wihasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni drogi klasy Z i drég wyzszych klas
powinien by¢ okreslony wspodtczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu
opony testowej.

Pomiar wykonuje sie przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nie rzadziej niz co 50 m na
nawierzchni zwilzanej wodg w ilosci 0,5 I/m2, a wynik pomiaru powinien by¢ przeliczalny na
warto$¢ przy 100% poslizgu opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. Miarg wiasciwosci
przeciwposlizgowych jest miarodajny wspdtczynnik tarcia. Za miarodajny wspdtczynnik tarcia
przyjmuje sie réznice wartosci Sredniej E(W) i odchylenia standardowego D: E(u) - D. Dlugosc
odcinka podlegajacego odbiorowi nie powinna by¢ wieksza niz 1000 m. Liczba pomiaréw na
ocenianym odcinku nie powinna by¢ mniejsza niz 10. W wypadku odbioru krotkich odcinkow
nawierzchni, na ktérych nie mozna wykona¢ pomiaréw z predkoscig 60 lub 90 km/h (np. rondo,
dojazd do skrzyzowania, niektdre tgcznice), poszczegdine wyniki pomiardw wspotczynnika tarcia
nie powinny by¢ nizsze niz 0,47, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.

Dopuszczalne wartosci miarodajnego wspdtczynnika tarcia nawierzchni wymagane w okresie od 4
do 8 tygodni po oddaniu warstwy do eksploatacji sg okreslone w rozporzadzeniu dotyczacym
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

Jezeli warunki atmosferyczne uniemozliwiajg wykonanie pomiaru w wymienionym terminie,
powinien by¢ on zrealizowany z najmniejszym mozliwym opdznieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosci miarodajnego wspoétczynnika tarcia nie powinny
by¢ mniejsze niz podane w tablicy 30. W wypadku badan na krotkich odcinkach nawierzchni,
rondach lub na dojazdach do skrzyzowan poszczegdlne wyniki pomiarow wspoétczynnika tarcia nie

powinny by¢ nizsze niz 0,44, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.
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Tablica 30. Dopuszczalne wartosci miarodajnego wspalczynnika tarcia
wymagane przed uphvwem okresu gwarancyjnego

Miarodajny wspolczynnik tarcia przy predkosci

Klasa drogi Element nawierzchni zablokowane; opony wzgledem nawierzehni
60 km'h 90 km/h
Pasy ruchu . =037
Pasv: wlaczania 1 wylaczania. jezdnie lacznic =0.44 -
GP.G.Z |Pasyv: ruchu. dodatkowe. utwardzone pobocza =036 -

6.3. Dopuszczalne odchyiki

6.3.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Na etapie oceny jakosci wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci
dopuszczalne i tolerancje, w ktorych uwzglednia sie: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu prébek,
doktadnos$¢ metod badan oraz odstepstwa uwarunkowane metodg pracy. Z tego wzgledu
wystepujg réznice w stosunku do zapiséw dotyczacych Zaktadowej kontroli produkcji mieszanki
mineralnoasfaltowej wg p. 5.3.1.5

Do oceny jakosci mieszanki mineralno-asfaltowej mogg postuzy¢ wyniki badan wykonanych w
ramach Zaktadowej kontroli produkcji.

Wiasciwosci materiatow budowlanych nalezy okresla¢ dla kazdej warstwy technologicznej, a
metody badan powinny by¢ zgodne z niniejszymi wymaganiami technicznymi.

Jezeli nie ma danych o materiatach budowlanych przeznaczonych do uzycia oraz skiadzie
mieszanki mineralno-asfaltowej, to wyniki badan kontrolnych powinny by¢ zgodne z wymaganiami
okreslonymi w p. 5. Wilasciwosci materiatdw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych
probek mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie
warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy

asfaltowej.

6.3.1.1. Wiasciwosci lepiszcza odzyskanego

Temperatura mieknienia lepiszcza (asfaltu lub polimeroasfaltu) wyekstrahowanego z mieszanki
mineralno-asfaltowej nie powinna przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 31.
Jezeli w skfadzie mieszanki mineralno-asfaltowej jest granulat asfaltowy, to temperatura
mieknienia wyekstrahowanego lepiszcza nie moze przekroczy¢ temperatury mieknienia TR&Bmix,
podanej w dokumentacji projektowej, o wiecej niz 8°C.

W wypadku mieszanki mineralno-asfaltowej z polimeroasfaltem nawrdt sprezysty lepiszcza
wyekstrahowanego powinien wynies¢, co najmniej 40%. Dotyczy to réwniez przedwczesnego

zerwania tego lepiszcza w badaniu, przy czym nalezy wtedy podac¢ warto$¢ wydtuzenia.
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Tahblica 31. Najwyzsza temperatura mieknienia wyvekstrahowanego asfaltu

Rodza; Temperatura mieknienia. nie wiecej niz [*C1

Asfalt drogowy

35/50 G4
5070 63
6.3.1.2, Zawartos¢ lepiszcza

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej prébki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej
lub wyjatkowo z prébki pobranej z nawierzchni nie moze odbiegac¢ od wartosci projektowanej, z
uwzglednieniem podanych dopuszczalnych odchylek w zaleznosci od liczby wynikéw badan z
danego odcinka budowy (tablica 32). Do wynikéw badan nie zalicza sie badan kontrolnych
dodatkowych (p. 6.4.3).

Tablica 32. Dapuszczalne odchylkd pojedynczego winiku badania i sredniej arvimetycznej wynikaw
badan zawartasci lepiszeza rozpuszezalnego, [%o(m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikow badan
1 2 od3dod od5do8? od%do10% =20
Mieszanki 0.6 2055 2050 2040 035 4030
gruboziarmiste
Mieszanki
drobuoziarmiste =0.5 =045 =0.40 =0.40 =035 0,30
(z wylacZemem
MA =05 =045 =040 =0.35 =030 =0.25

¥ dodatkowo dopuszeza sie maksymalnie jeden wynik. sposrod wynikéw badan wzietych do obliczenia sredniej arvimetveznej.
ktorego odchvlka jest wieksza od dopuszczalne) odchylki dotyezace] sredniej arytmetyczne). lecz nie przekracza dopuszczalne)
odchylki jak do pojedynczego wyniku badania

6.3.1.3. Uziarnienie

Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiegac od
wartosci projektowanej, w zaleznosci od liczby wynikéw badan z danego odcinka budowy. Wyniki
badan nie uwzgledniajg badan kontrolnych dodatkowych (p. 6.4.3). W wypadku wymagan
dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako ktorekolwiek z:

- zawartos¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm,

- zawartos¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm,

- zawartos¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,

- zawartosS¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,

- zawartos¢ kruszywa grubego o wymiarze > 5,6 mm,

- zawartosc ziaren grubych,

to zadna prébka nie moze wykazywac uziarnienia odbiegajagcego o wiecej niz wartos¢

dopuszczalnych odchytek podanych w tablicach 33+37.
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Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢ spetnione
jednoczesnie. W mieszance mineralnej betonu asfaltowego do warstw wigzgcej zawartosc
kruszywa o wymiarze ponizej 0,063 mm nie moze by¢ nizsza niz 2%(m/m).

Jezeli w skladzie mieszanki mineralno-asfaltowej okreSlono dodatki kruszywa o szczegdlnych
wihasciwosciach, np. kruszywo rozjasniajgce lub odporne na polerowanie, to dopuszczalna
odchytka zawartosci tego kruszywa wynosi:

- £ 20% w wypadku kruszywa grubego,

- + 30% w wypadku kruszywa drobnego.

Tablica 33. Dopuszczalne odchyla dotvezace pojedynczego winiku badania i $redniej arvtmetycznej
wynikaw badan zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,063 mun, [% (m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikow badan

mineralno-asfaltowe) 1 2 od 3 do 4 od5do8 od9do 10 =20
Mieszanki gruboziarniste =40 =36 =32 =20 =24 =20
Mieszanki drobnoziarniste (z . - “ " .-
wylaczentem PA 1 MA) 3.0 — 2.4 T 1.8 T

Tablica 34. Dopuszczalne adchylld dotyvezace pojedimnezego wyniku badaniai sredniej arvtmetyeznej
“}'n.ikqtu' badan zawartosci kauszywa o wyvmiarze < 0,125 mim, [%o(m/m)]

Fodza) mieszanks Liczba wynikdw badan
mineralno-asfaltowe; l 2 od3do4d od5do8 | 0od9dol9 =20
AC gruboziarniste +3 =44 =39 =34 27 =20
AC 1 ACWMS =4 =36 =33 =29 =25 =20

Tablica 35. Dopuszezalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej arvtmetycznej
wynikow badan zawartosci kauszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, [%6(im/m))

Rodza) mieszanki Liczba wyiukdw badan
mineralno-asfaltowe; 1 2 od3do4 od5do8 |od9dol9 =20
ACP, ACW., AC WMS, AC
< BETM. <MA. MA =8 6.1 =5.0 =4 £33 =3.0
Tablica 36. Dopuszezalne odchylki dotyczace pojedyncezego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej
wynikow badan zawartosci kruszywa grubego o wymiarze > 2 mimn, [%o(m/m)]
Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw badan
mineralno-asfaltowe; 1 2 od3dod odS5do8 |od9dol9 =20
ACP. AC W, AC WMS, AC
S. BBTM. SMA 5. SMA 8. =§ +6.1 =5.0 =41 =3.3 =3.0
Tablica 37. Dopuszczalne odchylki dotyezace pojedynezego wyniku badania i Sredniej arytmetveznej
wynikow badan zawartosci ziaren grubych, [%o(m/m)]
Rodza) mieszanki Liczba wynikéw badan
mineralno-asfaltowe; 1 2 od3do4 | od5do8 | od9dol9 =20
Mieszanki gruboziarniste -9+5 -7.6+50| -68+5.0 -6.1+450 | -55+5.0 =5.0
Mieszanki drobnoziarniste -8+5 6.7+47| -58+45 51443 | 44441 =4.0

6.3.1.4. Zawartos¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub

wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza

wartosci dopuszczalne podane w p. 5.2 i 5.3. o wiecej niz:

- ACW 2,0%(v/v),
- AC S 1,5%(v/v).

6.3.2. Warstwa asfaltowa
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6.3.2.1. Grubos¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

Grubo$¢ wykonanej warstwy lub warstw oraz ilos§¢ wbudowanego materiatu na okreslong
powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) mogg odbiegac od projektu o wartosci
podane w tablicy 38.

W wypadku okreslania ilosci materiatu na powierzchnie i Sredniej wartosci grubosci warstwy z
reguly nalezy przyjac za podstawe caty odcinek budowy.

Inspektor Nadzoru ma prawo sprawdza¢ odcinki czeSciowe. Odcinek czeSciowy powinien
zawiera¢, co najmniej jedng dzienng dziatke roboczg. Do odcinka czeSciowego obowigzujg te
same wymagdania jak do odcinka budowy.

Za grubos$¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie $rednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych
oznaczen grubosci warstwy lub warstw na catym odcinku budowy lub odcinku czeSciowym.
Niezaleznie od $redniej grubosci, w wypadku warstwy podbudowy grubo$¢ okreSlona w
pojedynczym oznaczeniu nie moze by¢ mniejsza od projektowanej grubosci o wiecej niz 2,5 cm, a

catej nawierzchni asfaltowej o wiecej niz 3,0 cm.

Tablica 38, Dopuszczalne odchylki grubosci warstwy oraz ilosci materialu na okreslonej powierzehni, [%0]

Warstwa asfaltowa lub pakiet warstw

Warunki oceny STi WD S9.p ST W T D

A - Sredma z wielu oznaczen grubosci oraz ilosci

1. - duzy odeinek budowy, powierzchmia wicksza miz 6000 m?
lub
- droga ograniczona krawezmkanu,. powierzchnia wieksza niz - _ =10 =10 <10
1000 m? lub
- warstwa Scieralna. 1loéé wieksza niz 50 kg/m?
2. - maly odcinek budowy lub
- warstwa $cieralna. 1loéé¢ wieksza miz 50 kg/m?® - - =15 =15 =15

B - Pojedvncze oznaczeme grubosct =10 =15 <15 =75 _

¥ w wypadku budowy dwuetapowe]. tzn. gdy warstwa ¢cieralna lub warstwa wiazaca jest ukladana z opdéZnieniem. wartoéé
z wiersza B odpowiednio obowiazuje; w pierwszyvm etapie budowy do gorne) warstwy nawierzchm obowiazuje wartosc
23%. a do laczne) grubosci warstw etapu 1-"15%

6.3.2.2. Zageszczanie warstwy
Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 28. Dotyczy to

kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

6.4. Badania laboratoryjne

Badania dzielg sie na:

- badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
- badania kontrolne (w ramach nadzoru).

Badania kontrolne dzielg sie na:

- dodatkowe,

- arbitrazowe.

Jezeli to konieczne, badania obejmuja:
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- pobranie probek,

- zapakowanie probek do wysyiki,

- transport probek z miejsca pobrania do placdwki wykonujgcej badania i sprawozdanie z badan.
Na Zadanie Inspektora Nadzoru ze wszystkich materiatéw przewidzianych do budowy (kruszywo
grube i drobne, wypetniacz, lepiszcze itd.) nalezy przekaza¢ prébki o odpowiedniej wielkosci, a
Inspektor Nadzoru bedzie je przechowywat pod zamknieciem. Strony kontraktu potwierdzajg
uznanie prébek na piSmie, w protokole pobrania lub przekazania prébek. W ramach badan

kontrolnych prébki te stuzg do oceny zgodnosci dostaw z warunkami kontraktu.

6.4.1. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcdw celem
sprawdzenia, czy jako$¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich
sktadnikow, lepiszczy i materiatdbw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu z niezbedng
starannoscig i w wymaganym zakresie.

Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan
kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac Inspektorowi Nadzoru na jego zadanie.

Inspektor Nadzoru moze zdecydowac o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W
razie zastrzezen Inspektor Nadzoru moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug p. 6.4.2.
Zakres badan wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni,

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- ocena wizualna posypki,

- wykaz ilosci materiatéw lub grubosci wykonanych warstw,

- pomiar spadku poprzecznego poszczegdlinych warstw asfaltowych,

- pomiar rownosci poszczegodlnych warstw asfaltowych,

- dokumentacja dziatan podejmowanych celem zapewnienia odpowiednich wiasciwosci przeciw
poslizgowych,

- pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakosci wykonania potgczen technologicznych.

6.4.2. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inspektora Nadzoru, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢
materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikdw, lepiszczy i
materiatow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,

potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg
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odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sie Inspektor
Nadzoru w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca
zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny. Wykonawca
moze pobiera¢ i pakowal do wysytki probki do badan kontrolnych. Do wystania probek i
przeprowadzenia badan kontrolnych jest upowazniony tylko Inspektor Nadzoru lub uznana przez
niego placéwka badawcza. Inspektor Nadzoru decyduje o wyborze takiej placdwki.

Wykaz i zakres badan kontrolnych podano ponizej.

Kruszywa.

Z kruszywa nalezy pobra¢ i zbadac $rednie probki. Wielko$¢ pobranej Sredniej probki nie moze
by¢ mniejsza niz:

- wypetniacz 2 kg,

- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg,

- kruszywa o uziarnieniu powyzej 8 mm 15 kg.

Lepiszcze:

Z lepiszcza nalezy pobrac prébke srednig skfadajaca sie z 3 prébek czesciowych po 2 kg. Z tego
jedng prébke czeSciowg nalezy poddac badaniom.

Ponadto nalezy pobrac i zbada¢ kolejng prdbke, jezeli zewnetrzny wyglad (jednolito$¢, kolor,
zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢ obawy.

Materiaty do uszczelniania potaczern.

Z lepiszcza lub materiatdw termoplastycznych nalezy pobrac probki Srednie sktadajgce sie z 3
prébek czesciowych po 6 kg. Z tego jedng probke czesciowa nalezy poddac badaniom.

Ponadto nalezy pobrac i zbada¢ kolejng prdbke, jezeli zewnetrzny wyglad (jednolito$¢, kolor,
potysk, zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢ obawy.

Mieszanka mineralno-asfaltow a i wykonana warstwa.

Rodzaj i zakres badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy
podano w tablicy 39. Nie zaleca sie wykonywania odwiertdw z warstw asfaltowych (zwtaszcza
ochronnej) na obiektach mostowych. Do oceny poprawnosci zageszczenia w takim wypadku moze
postuzy¢ ocena zageszczenia warstwy na dojazdach do obiektu. W badaniach kontrolnych mozna

zastosowac wspodlne ustalenia dotyczace rozliczen podane w p. 8.2.
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Tablica 39. Rodzaj i zakres badan kontrolnych

Warstwa Tyvp nueszanki

Rodzaj badan
P W ACS sMA BBETM

1. Mieszanka nuneralno-asfaltowa

EYR ]

1.1. Uzzamieme + + i

12, Zawartosc lepiszcza + + +

1.3, Temperatura muekmenia lepiszcza odzyskanego + + +

1.4 Gestodd 1 zawartosd wolnyeh przestrzem probki + + +

1

.3, Zaglebienie trzpienia (wilacznie z przyrostem po

kolejnyech 30 minutach badania)

5

. Warstwa asfaltowa

2.1. Wskaznik zageszezema ¥ + + +

-

2. Spadki poprzeczne + + +

5

3. Rownosc + + +

2.4, Grubos¢ lub ilos¢ materialu + + +

+2.5. Zawartos¢ wolnych przestrzem * + + +

2.6. Wilasciwosci przeciwposlizgowe - - +

a)

do kazds) warstwy 1 na kazde rozpoczete 6000m- nawierzchni jedna probka: w razie potrzeby liczba probek
moze zosta¢ zwiekszona (np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy, nawierzchnie mostowe)
w razie potrzeby specjalne kruszywa 1 dodatla

6.4.3. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych. Inspektor Nadzoru i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania probek
i wyznaczeniu odcinkdw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy
przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to
odcinek ten nie powinien by¢é mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkdw czesciowych. Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez

Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.4.4. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inspektora Nadzoru lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badan).
Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktdre nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktdrej

niekorzy$¢ przemawia wynik badania.
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Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony
Inspektora Nadzoru.

6.4.5. Ponadto warstwa bitumiczna powinna charakteryzowa¢ sie nastepujacymi
cechami:

- zlgcza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtosci
zgodne z p.5.9.3,

- ziacza powinny by¢ catkowicie zwigzane a przylegajgce warstwy powinny by¢é w jednym
poziomie,

- krawedzie warstwy powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecznos¢ obciecia
pokryte asfaltem,

- warstwa powinna mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczacych sie i spekanych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogoélne zasady obmiaru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wigzgcej, $cieralnej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0golne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogodlne”.

8.2. Odbior i reklamacja robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru jezeli wszystkie badania i pomiary z uwzglednieniem tolerancji wg pkt. 6 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za 1 m2 wykonanej warstwy wyrdwnawczej wigzacej, Scieralnej nalezy przyjmowac na
podstawie obmiaru i oceny jakosci wykonanych robdt w oparciu o wyniki pomiarow i badan
laboratoryjnych.

Cena wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy,

- zakup i dostarczenie materiatéow przeznaczonych do produkcji mieszanki,
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- opracowanie recepty laboratoryjnej na mieszanke mineralno-asfaltowg wraz z badaniami,

- wykonanie odcinka probnego,

- wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdzong recepta laboratoryjng,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- zabezpieczenie krawedzi ztaczy,

- zabezpieczenie miejsca do wazenia pojazdow,

- wbudowanie mieszanki zgodnie z zatozong gruboscig, szerokoscig i profilem z zachowaniem
projektowanej niwelety,

- zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej oraz obciecie krawedzi i posmarowanie gorgcym
lepiszczem,

- przeprowadzenie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw, prob i sprawdzen, w tym
dodatkowo zleconych przez Inspektora Nadzoru,

- utrzymanie warstw w czasie robdt,

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji robét objetych niniejszg SST i zgodnych z
Dokumentacjg Projektowg i SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. ,WT-1 Kruszywa 2014"

2. ,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe”

3. ,WT-3 Emulsje asfaltowe 2009"

4. Polskie Normy powotane w WT-1

5. Polskie Normy powotane w WT-2

6. Polskie Normy powotane w WT-3

7. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999 r.
8. Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych. Zeszyt
66, IBDIM 2004 r.
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D - 05.03.13 NAWIERZCHNIA Z MIESZANKI MASTYKSOWO-GRYSOWEJ
(SMA)

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z mieszanki mastyksowo-grysowej,
zwanej w dalszym ciggu mieszankg SMA dla inwestycji pn. Remont jezdni ulicy Poznanskiej

w Steszewie.

1.2, Zakres stosowania SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robdt

zwigzanych z wykonaniem warstwy Scieralnej z mieszanki typu SMA.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robdt

zwigzanych z wykonaniem warstwy Scieralnej z mieszanki typu SMA.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o
okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig
asfaltu lub polimeroasfaltu,

wytworzona na gorgco, w okreslony sposob, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosci grysow,
zawierajgca stabilizator mastyksu.

1.4.4. Stabilizator mastyksu - dodatek do mieszanki SMA (np. polimer, widkno celulozowe,
mineralne), zapobiegajacy jej

rozsegregowaniu.

1.4.5. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu
zwiekszenia jego przyczepnosci do kruszywa.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami

podanymi w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Wymagania ogdlne dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogdlne dotyczace robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdine”.
2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatéw

Warunki ogdlne stosowania materiatow podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.2, Kruszywa
Do warstwy Scieralnej z mieszanki SMA nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne zgodne z
wymaganiami PN-EN 13043 i ,WT-1
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Kruszywa 2014". Zaleca sie stosowanie do warstw Scieralnych kategorii ruchu KR3+KR7 kruszyw
rozjasniajgcych nawierzchnie. W tablicach 1 i 2 podano wymagane wiasciwosci kruszywa

naturalnego lub sztucznego stosowanego do warstwy $cieralnej z mieszanki SMA.

Tablica 1. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy scieralnej z mieszanlkd SMA

Wymagania w zaleinosei od kategorii
ruchu

ER1-ER2 ER3-KR4 ER3ER7

Wiasciwosci kruszywa

Uziarnieme weding PMN-EN 933-1. kategoria nie mnizsza niz: G 8520 G- 9015 G 90713
G235, Gasns Gas1s

Tolerancja nziarnienia; cdchylenia nie wieksze niz wedlug kategorii: G201, o o

- - : = Gaoln < Gaons Grons

FIW1T.5

Zawartesc pyle weding PN-EN 033-1 kategoria me wyzZsza miz: f_‘

Ksztalt kruszywa wedlng PIN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 933-4. Flzs Flzo Flw

kategoria nie wy2sza niz: Iub 5I:5 lub S Iub STy

Procentowa zawartosc ziaren o powierzchiu przelonzzones 1 lamane; w

. ot e e S . Crekarowms Cioan Crono
kruszywie grobym wedhng PN-EN 933-5; kategoria nie niZsza niz:
Odpornose kruszywa na rozdrabmuianie wedlug normy PN-EN 1097-2,
badana na kruszywie o wynuarze 10/14, rozdzial 3; LAz0 Ldzn Ld:zs

kategoria e WyZsza niz:

Odpornosc na polerowanie krszywa (badana na normowej frakoej: .
| .
- g g PSSV Dekdaromarn

kruszyvwa do mieszanki mineralne-asfaltowe]) wednz PN-EN 1097-8. PSVys N PSVsp ™
kategoria nie niZsza niz: pmmRme
Gestosc ziaren weding PN-EN 1097-6; rozdzial 7, 8 Iub deklarowana przez producenta
Nasiakliwose weding PN-EN 1097-6; rozdzial 7. &, Iub 9: dellarowana przez producenta
Mrozoodpornosé wedlug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, 10 -
wartosé FiaCl iie WyZsza miz:
Zgorzel sloneczna” bazaltn wedlng PN-EN 1367-3, wymagana '

s = E 5Bry
kategoria:
Skfad chemiczny- uproszezony opis petrograficzoy wedlng dellarowany or ducent
PNLEN 0373 arowany przez producenta
Grube zameczvizezenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2; kategoria mose 0.1

nie WyZsza mz:

Fozpad krzemuam dvnirwapniovwezo w kruszvivie £ mugla wiellkopiecowezo

chlodzonego powietrzem wedlug PN-EN 1744-1 p. 191 WymAagana odpomosc

Rozpad zwiazkow Zelaza w kruszvwie z zuzla wielkopiecowego

chlodzonego powistrzem wedlng PN-EN 1744-1 p. 19.2 Wymagana odpomos

Stalosc objetosci bnszvwa z fuzla stalowniczezo wedhiz
PN-EN 1744-1 p. 19.3; kategoria nie Wy2sza 0iZ:

+x Kruszywa grube, ktdre nie spetniajg wymaganej kategorii wobec odpornosci na polerowanie
(PSV), mogg by¢ stosowane, jesli sg uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktdra obliczeniowo
osigga podang wartoS¢ wymaganej kategorii. Obliczona warto$¢ (PSV) mieszanki kruszywa
grubego jest $rednig wazong wynikajgcg z wagowego udziatu kazdego z rodzajow kruszyw

grubych przewidzianych do zastosowania w mieszance mineralno - asfaltowej oraz kategorii
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odpornosci na polerowanie kazdego z tych kruszyw. Mozna miesza¢ tylko kruszywa grube

kategorii PSVs4 i wyzszej.

Tablica 2. Wiymagane wlasciwosci lkauszywa lamanego drobnego do warstwy scieralnej z mieszanld SMA

Wymagania w zaleimosci od kategorii

Wilasciwosci kruszyvwa
; ruchu

ER1-KER? | KR3-KR4 | KE3=ER7

Uziammeme wedhig PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gr83

Teolerancija nziarmenia; odchylenie me wieksze mz weding kategori: GrcNE. G20 Grc20
Zawartosé pylow wedhng PN-EN 933-1 kategoria nie wyZsza miz: fis

Jakest pyiow wedhug PN-EN 933-0. kategoria nie wyZsza miz: MEBr10

Kanciastosc lauszywa drobnego weding PIN-EN 933-6. rozdzial 8.

L - E=Deiarmama Ee30 Ee:30
kategoria nie niZsza nis:
Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-8; rozdzial 7. 8 Iub 9: deklarowana przez producenta
Nasigkliwose wedlug PN-EN 1097-8; rozdzial 7. § lub 9: deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszezenia leklde, wedlug PN-EN 1744-1. p. 14.2; .
: = mreC 0.1

kategoria nie wyzZsza mz:

W mieszance SMA do warstwy Scieralnej zaleca sie stosowanie mieszanki grysow o duzej
odpornosci na polerowanie w celu poprawy szorstkosci nawierzchni. W mieszance SMA do

warstwy $cieralnej (KR3+KRs) nie nalezy stosowa¢ grysow wapiennych i dolomitowych.

2.3. Wypeiniacz

Nalezy stosowac wypetniacz zgodny z wymaganiami PN-EN 13043 i ,WT-1 Kruszywa 2014".

Do warstw Scieralnych z SMA dla wszystkich kategorii ruchu zaleca sie stosowac¢ wypetniacz
mieszany.

W tablicy 3 podano wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy Scieralnej z mieszanki SMA.
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Tablica 3. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy scieralnej z mieszanlkd SMA

Wymagania w zalemosci od kategorii
Wlasciwosci wypelniacza ruchu

EEI1-ER? | EF3-ERE4 | KR5S KRT

Uziarnienie wedhig PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 w PN-EN 13043
Jakedé pyléw wedhng PN-EN 933-0, kategoria nie wy2sza nid: MBFIO

Zawartoic wody weding PN-EN 1097-3, nie wyZsza mz: 1% (m/'m)

Gestodd ziaren wedlng PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Welne przestrzenie w suchym zageszezonyin wiypelniaczu wedbng —

PN-EN 10974, wymagana kategoria: P

Przvrost temperatury muelnienia wedhng PWN-EN 13179-1,

. Apsg 823
wymagana kategoria:
Rozpuszezalnesé w wodzie wedlng PN-EN 1744-1, kategoria we e

[

WYZ3ZA ME
Zawartesé CaCOs w wiypelniaczo wapiennym wedlug PN-EN 196-21 ccw
kategoria nie nizeza nis: )
Zawartos¢ wodorotlenlon wapnia w wypelmaczo mieszanym, .20

. AL
wymagana kategoria: :
.Liczba asfaltewa" wedhng PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BN Deklarowana

2.4. Polimeroasfalt
Do wytwarzania mieszanki grysowo - mastyksowej typu SMA przewidzianej do wykonania

warstwy Scieralnej nalezy stosowac elastomeroasfalt PMB 45/80-55 wg PN-EN 14023.

2.4. Stabilizator mastyksu
Dodatek stabilizujgcy mieszanke SMA musi posiada¢ aprobate techniczng wydang przez jednostke
uprawniong oraz akceptacje Inspektora Nadzoru. Zaleca sie stosowanie stabilizatora z widkien

celulozowych.

2.5. 2.6. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny i jego iloé¢ powinny by¢ dobrane do zastosowanego kruszywa mineralnego i
asfaltu. Ocene przyczepnosci nalezy okreslic na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11
metoda A po 6h obracania, stosujgc kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszcza sie inne
wymiary w przypadku braku wymiaru podstawowego). Przyczepno$¢ lepiszcza do kruszywa
powinna wynosi¢ co najmniej 80 %. Nalezy stosowac jedynie te $rodki adhezyjne, ktore posiadajg
odpowiedni dokument dopuszczajgcy do stosowania w budownictwie drogowym, wydany przez
Instytut Badawczy Drég i Mostdéw lub inng notyfikowang jednostke. Wytwornia mieszanek
mineralnobitumicznych powinna by¢ wyposazona w automatyczny system dozowania $rodka
adhezyjnego

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
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3.2. Sprzet do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA

Wykonawca przystepujagcy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki grysowo -
mastyksowej (SMA) powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wytworni stacjonarnej posiadajgcej certyfikat ZKP wydany przez uprawniong jednostke, o
mieszaniu cyklicznym, do wytwarzania mieszanek mineralno - asfaltowych, wyposazonej w
dozownik stabilizatora,

- ukfadarek do rozktadania mieszanki mineralno - asfaltowej,

- walcow stalowych gtadkich srednich, ciezkich lub bardzo ciezkich,

- samochoddéw samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

Wytwodrnia powinna posiadaé certyfikat zaktadowej kontroli produkcji wydany przez jednostke
certyfikujgca.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materialow do produkcji mieszanki SMA
4.2.1. Polimeroasfalt
Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w TWT-PAD 2003 IBDiM oraz w

aprobacie technicznej.

4.2.2. Wypelniacz
Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow
sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. Wypetniacz workowany mozna przewozi¢

dowolnymi Srodkami transportu w sposob zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.2.3. Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu w sposdb zabezpieczony przed

zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami materiatow.

4.2.4. Mieszanka SMA

Mieszanke SMA nalezy przewozi¢ samochodami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie
powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury
wbudowania. Zaleca sie stosowanie samochodéw termoséw z podwdjnymi Scianami skrzyni

wyposazonej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét

Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

5.2. Projektowanie mieszanki SMA
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Wykonawca przygotuje recepte laboratoryjng, a nastepnie przedstawi jg do akceptagji
Inspektorowi Nadzoru wraz ze wszystkimi materiatami posiadajgcymi aktualne wyniki badan w
terminie nie krétszym niz 2 tygodnie przed rozpoczeciem robot.
Roboty mogg by¢ rozpoczete po zaakceptowaniu recepty przez Inspektora Nadzoru.
Inspektor Nadzoru moze zazadaé wykonania badan wszystkich materiatdw uzytych do
przygotowania recepty. Badania sprawdzajgce wykonane na zlecenie i koszt Inspektora Nadzoru
nie majg wptywu na termin wykonania odcinka prébnego.
Projektowanie mieszanki SMA polega na:
- doborze sktadnikdw mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ilosci asfaltu,
- doborze stabilizatora mastyksu.
W celu zapobiezenia sptywaniu lepiszcza asfaltowego z ziaren kruszywa w wyprodukowanej
mieszance podczas transportu, zaleca sie stosowanie stabilizatoréw, ktorymi mogg by¢ widkna
mineralne, celulozowe lub polimerowe. Wtdkna te mogag by¢ stosowane takze w postaci
granulatu, w tym ze $rodkiem wigzagcym. Mozna zaniechaé stosowania stabilizatora, jezeli
stosowane lepiszcze gwarantuje spetnienie wymagania sptywnosci lepiszcza lub technologia
produkgiji i transportu mieszanki SMA nie powoduje sptywnosci lepiszcza z ziaren kruszywa.
Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinny wykazywaé powinowactwo
fizykochemiczne, zapewniajgce odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i
odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. W celu poprawy powinowactwa
lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowaé $rodki poprawiajace adhezje. Srodek
adhezyjny i jego ilos¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene
przyczepnos$ci nalezy okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11, metoda A po 6h
obracania, stosujac kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszcza sie inne wymiary w wypadku
braku wymiaru podstawowego do tego badania). Wymagana przyczepno$¢ nie mniej niz 80%.
Zawartos$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) jest to najmniejsza iloS¢ lepiszcza catkowitego okreslona dla
danego typu mieszanki mineralnoasfaltowej (np. AC 5 S dla KR1+2, tabela 16 z WT2, gdzie Bmin
6,2 = 6,2%) przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3. Jezeli stosowana
mieszanka mineralna ma inng gestos¢ (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza
podang warto$¢ Bmin nalezy pomnozy¢ przez wspétczynnik a wedtug réwnania:

2,650
T —

Pa

Gestos¢ mieszanki mineralnej wyznaczamy ze wzoru:

L __R+P+ B+F
“"R R B F

Fa Faz Fan J"jj
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gdzie:

P1, P2, ..., Pn — procentowa zawartos¢ poszczegodlnych sktadnikéw (kruszywa drobnego, grubego
lub o ciggtym uziarnieniu) w mieszance mineralnej,

F — procentowa zawartosS¢ wypetniacza w mieszance mineralnej,

Pa1, Pa2, ..., Pan— gesto$¢ poszczegolnych sktadnikdw mieszanki mineralnej, Mg/ms,

pt— gesto$¢ wypetniacza, Mg/ms.

W badaniu typu niezaleznie od sposobu walidacji nalezy podac¢ procentowq ilo$¢ lepiszcza w
stosunku do mma: catkowitego B, rozpuszczalnego S i nierozpuszczalnego Bn.

Niektore mieszanki mineralno-asfaltowe podczas produkcji, transportu lub wbudowania moga
ulega¢ segregacji. Dotyczy to gtownie mieszanek SMA, BBTM i PA. W celu zmniejszenia tego
Zjawiska nalezy stosowaé dodatki stabilizujgce, ktorych rodzaj i iloS¢ powinny by¢ dobrane do
konkretnych warunkow (typ i wymiar mieszanki, sposéb jej produkgiji itp.).

W zageszczaniu prébek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowac

nastepujgce temperatury mieszanki w zaleznosci od stosowanego asfaltu:

e 20/30 160°C+5°C
e PMB 10/40-65 150°C+5°C
e PMB 25/55-x lub PMB 45/80-x 145°C+5°C
e PMB 65/105-65 145°C+5°C
e 35/50, 50/70 lub 70/100 135°C+5°C
e MG 35/50-57/69, MG 50/70-54/64 140°C+5°C

Walidacja wtasciwosci mieszanek mineralno-asfaltowych w ramach badania typu powinna by¢
zgodna z punktem 6.5.2 lub 6.5.3 normy PN-EN 13108-20. Do walidacji laboratoryjnej stosowane
sg mieszanki wykonane w laboratorium. Do walidacji produkcji stosowane sg mieszanki z
produkcji przemystowej. Oceny zawartosci asfaltu w wyprodukowanej mieszance mma dokonuije
sie przez porownanie zawartosci asfaltu rozpuszczalnego S z zawartoscig asfaltu rozpuszczalnego

S podanego w badaniu typu niezaleznie od sposobu walidacji.
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Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawartosc lepiszcza oraz srodka stabilizujacego
mieszanki SMA do warstwy scieralnej

Przesiew, [% (m/m)
Wilasciwosc SMA S SMA B SMA 1l SMA 11

KRI1 +~ KR4 KRI1 = KR7 KR3 + KR4 KR5 = KR7
Wymiar sita #, | od do od do od do od do
[mm]
16 - - - - 100 - 100 -
11,2 - - 100 - o0 100 90 100
8 100 - a0 100 50 65 S0 65
5,6 90 100 35 [ill] 35 45 35 45
2 30 40 20 30 20 30 20 30
0,125 10 19 9 17 9 17 9 17
0,063 7 12 7 12 8 12 8 12
Orientacyjna
Zawartosce
srodka sta- | 0,3 1.5 0.3 1.5 0.3 1.5 0.3 1.5
bilizujacego,
[%o (m/m)]
Fawartosic
|'3F'iszczae Bnur. TA I3|.'|1.'|r. T2 BITIII.‘I 6,6 I3|:|1|11 a6
minimum "’

T Minimalna zawartosé lepiszeza jest okredlona przy zalozone) gestodei mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m®. Jezeli
stosowana mieszanka mineralna ma inng gestosc (py)., to do wyrnaczenia minimalne) zawartoser lepiszeza podang
wartosE nalezy pomnozyé preez wspdlczynnik & wedlog rdwnania:

2,650

Pd

Tablica 6. Wymagane wilasciwosci mieszanki SMA do warstwy Scieralnej, dla ruchu KR5 + KR7
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Warnnki
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13108-20 acama
[48]
, L. 19
Lananost G PNEN 126978 [34], | Vs Va2
wolmych ubijanie, 4 y y
prIestrzeni 2= 50 uderzen P- - I
PN-EN 12697-22
[39]. P
Odpornosc na C.1.20, metoda B w :{3 t_"'“ e :{3 t_"'“ e
deformacje trwale | wablowanie, powietrzi, H:‘J;HMR i f’!ﬁ‘iiﬂk .
e Pss-Pi PN-EN 13108-20 ildeks itk
[_1_3" D |. _fr_ HJ'L- H.I < W) o 1Ll ne wxxxc) ot 1.0
(R0 ekl
PN-EM 12697-12
. [36], preechowywanme
Odpornosc na LA w 40°C :
. ubijame, . ITS R ITSRa
d=alanie wody P , z jednym cvklem
235 uderzen :
Zamraxania, .
badanie w 25°C '
Sphywnosc PN-EN 12697-18 D Do
lepiszcza ] [38].p. 5 - il
o . Zgodnie z 1 1
Wspolczynnik = =70 =T
Iur::;nai?:imm - malgcmikiem 4 do gd;mm E}J:‘MF{"
) WT-2 2014 [66] o= 4=
1} grubosc phyty: SMAR ddmm, SMAL]D S0mom,
2} upedmolicony procedurg badsnm odpornodécl na deiatanse wody podano w WT-2 20004 |66 ] w alyeemiko 1.
3} dotycry kategomi ruchu KR,
4} wymagamie dotycey nawierachm wykomywanych w leremie obwartym,
5 wymagame dotycey nawierachm wykonywanych w tunelach.
b} procedurg kondycjenowana krotkolermmowego mma preed zaggseczeniem privhek do badan podano w zadgcomika
2 do WT-2. 2014 | 66].

5.3. Wytwarzanie mieszanki SMA
Wymagania dla wytwdrni i produkcji mieszanki mineralno- asfaltowej zgodnie z ,WT-2
Nawierzchnie asfaltowe".
Mieszanke SMA nalezy produkowa¢ w wytworni mieszanek mineralno - asfaltowych zachowujac
zasady okreslone w SST D- 05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego".
Srodek adhezyjny powinien by¢ dozowany do asfaltu w sposdb i w iloéciach okreslonych w
recepcie. Stabilizator powinien by¢ dodany w sposob zalecony przez jego producenta. Zaleca sie
automatyczne dozowanie dodatkéw. Tolerancje dozowania sktadnikow mogg wynosi¢: jedna
dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie wiecej niz + 2 % w stosunku do
masy sktadnika. Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukfadem
termostatowania, zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg + 5°C. Temperatura
w zbiorniku dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltu. Kruszywo powinno by¢
wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata wtasciwg
temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz
30°C od maksymalnej temperatury mieszanki SMA. Temperatura wytworzonej mieszanki SMA z
polimeroasfaltem - wg wskazan producenta polimeroasfaltu. Temperature mieszanki SMA
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uzaleznia sie od wiasciwosci stabilizatora. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku

magazynowym (roboczym) nie powinna przekracza¢ wartosci, ktére podano w tablicy 7.

Tablica 7. Najwvizsza temperatura lepiszcza asfaltowego w zhiorniku magazynowym (roboczym)

Lepiszcze Rodzaj Najwvzsza temperatura [FC]

Polimernacta - . - . .
Polimeroasfalt drozow PMB 45/80-35 wedlug wskazan Producenta

W tablicy 8 podano najwyzsza i najnizszg temperature mieszanki mineralno- asfaltowe;j.
Temperatura dotyczy mieszanki mineralnoasfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno- asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w

wytworni MMA,

Tablica 8. Najwyzsza i najuizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej

o Temperatura mieszanki [°C]
Lepiszcze asfaltowe Beton asfaltowy AC Mieszanki SMA. BBTM. PA
20030 od 160 do 200 -
35/50 od 150 do 190 -
50/70 od 140 do 180 od 150 do 190
70/100 od 140 do 180 -
PMB 25/55-60
PMB 25/55-80
PMB 45/80-55
PMB 45/80-65
PMB 45/80-80
PMB 65/105-60 wedlug wskazan Producenta
PMB 63/105-80
MG 20/30-64/74
MG 35/50-37/69
MG 50/70-34/64

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania)
oraz o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyijny
Wytwarzanie mieszanki bedzie sie odbywaé w oparciu o recepte laboratoryjng zatwierdzong przez

Inspektora Nadzoru.

5.3.1. Badania typu i ocena zgodnosci

5.3.1.1. Badanie typu

W celu wykazania, ze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym skfadzie spetnia wszystkie
wymagania zawarte w niniejszych WT-2 Nawierzchnie asfaltowe, nalezy dla kazdego skfadu
mieszanki przeprowadzi¢ badanie typu. Badanie typu obejmuje kompletny zestaw badan Iub
innych procedur, okreslajgcych przydatnos¢ funkcjonalng mieszanek mineralno- asfaltowych na
prébkach reprezentatywnych dla typu wyrobu. Badanie typu powinno by¢ przeprowadzone przy
pierwszym wprowadzeniu mieszanek mineralno- asfaltowych do obrotu, w celu wykazania

zgodnosci z wymaganiami. Jezeli uzyto materiaty sktadowe, ktdrych wiasciwosci byty juz
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okreslone przez dostawce materiatu na podstawie zgodnosci z innymi dokumentami technicznymi,
to wiasciwosci te nie musza by¢ ponownie sprawdzane pod warunkiem, ze przydatnos$¢ tych
materiatdow pozostata bez zmian i nie istniejg inne przeciwwskazania.

W wypadku wyrobow oznakowanych znakiem CE zgodnie z odpowiednimi zharmonizowanymi
specyfikacjami europejskimi mozna zatozyé, ze majg one wiasciwosci okreslone w oznakowaniu
CE, jednak nie zwalnia to producenta z odpowiedzialnosci za zapewnienie, ze mieszanka
mineralno- asfaltowa jako cato$¢ spetnia odpowiednie wartosci deklarowane. Normy Europejskie
na mieszanki mineralno- asfaltowe zawierajg kazdorazowo pewng liczbe wymagan odno$nie
wiasciwosci fizycznych i mechanicznych. Niektore z nich sg wyrazone przez bezposrednie pomiary
wiasciwosci mechanicznych, takich jak sztywnosé lub odpornos¢ na deformacje, podczas gdy inne
sg w formie wiasciwosci zastepczych, takich jak zawarto$¢ asfaltu lub zawarto$¢ wolnych
przestrzeni. Podczas przeprowadzania procedury badan typu producent powinien dostarczyc
dowod spetnienia kazdego odpowiedniego wymagania w danym dokumencie technicznym, z
ktérym deklaruje zgodno$¢. Normy wyrobdw dopuszczajg zastosowanie podej$cia grupowego w
zakresie badania typu. Oznacza ono, ze w wypadku, gdy nastgpita zamiana skfadnika mieszanki
mineralno- asfaltowej i istniejg uzasadnione przestanki, ze dana wilasciwos¢ nie ulegnie
pogorszeniu oraz przy zachowaniu tej samej wymaganej kategorii witasciwosci, to nie jest
konieczne badanie tej witasciwosci w ramach badania typu. W wypadku wyboru podejscia
grupowego nalezy ograniczy¢ sie do korelacji pomiedzy sktadami mieszanek o podobnych
wiasciwosciach objetosciowych i identycznych sktadach, z wyjatkiem rodzaju lepiszcza. W takim
wypadku mozna przyjg¢, ze twardsze lepiszcza zapewnig odporno$¢ na deformacje i sztywnoscé
mieszanki, co najmniej tak dobrg, jak z bardziej miekkimi asfaltami. Na przyktad beton asfaltowy
z asfaltem 70/100 spetnia odpowiednie wymagania odpornosci na deformacje trwate.

Zmiana wylgcznie lepiszcza na twardsze, takie jak 50/70 nie bedzie niekorzystnie wptywata na te
witasciwo$é. W takim wypadku nie sg konieczne dodatkowe badania tej wiasciwosci przy
wymaganej tej samej kategorii wiasciwosci. Wymagane jest réwniez przeprowadzenie procedury
badania typu, jako czesci Zaktadowej kontroli produkcji wg PN-EN 13108-21,

p. 4.1, z czestoscig przynajmniej raz na trzy lata, celem wykazania ciggtej zgodnosci.

5.3.1.2. Okres waznosci

Sprawozdanie z badania typu zachowuje waznos¢ dla okre$lonego skladu mieszanki do
wystgpienia zmiany materiatow sktadowych, ale nie dtuzej, niz przez okres trzech lat.

Badanie typu powinno by¢ powtdrzone w wypadku:

- uptywu trzech lat,

- zmiany ztoza kruszywa,

- zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

- zmiany kategorii kruszywa grubego, jak zdefiniowano w PN-EN 13043, jednej z nastepujacych
wihasciwosci: ksztattu, udziatu ziaren czeSciowo przekruszonych, odpornosci na rozdrabnianie,

odpornosci na Scieranie lub kanciastosci kruszywa drobnego,
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- zmiany gestosci ziaren ($rednia wazona) o wiecej niz 0,05 Mg/m3,
- zmiany rodzaju lepiszcza,
- zmiany typu mineralogicznego wypetniacza,

- przekroczenia granicy zakresu zawartosci granulatu asfaltowego.

5.3.1.3. Sprawozdanie

Sprawozdanie z badania typu powinno stanowic¢ czes$¢ deklaracji zgodnosci producenta, powinno
zawiera¢ wymagane informacje wymienione ponizej oraz powinno by¢ przedstawiane razem z
odpowiednimi $wiadectwami badan.

Sprawozdanie powinno zawierac:

a) informacje ogdlne:

- nazwe i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej;

- date wydania;

- nazwe wytwoérni produkujgcej mieszanke mineralno-asfaltowa;

- okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktdrymi jest deklarowana zgodnosc;

- zestawienie metod przygotowania probek oraz metod i warunkdéw badania poszczegdinych
wiasciwosci,

b) informacje o sktadnikach:

- kazdy wymiar kruszywa zrodto i rodzaj

- lepiszcze typ i rodzaj

- wypetniacz zrédto i rodzaj

- dodatki zrodto i rodzaj

- destrukt asfaltowy o$wiadczenie o dopuszczalnym zakresie wiasciwosci i metodach kontroli

- wszystkie skfadniki wyniki badan zgodnie z podanym zestawieniem (tablica 9)

¢) informacje o mieszance mineralno-asfaltowej:

- sktad mieszanki podany jako wejsciowy sktad (w wypadku walidacji w laboratorium) lub
wyjsciowy sktad (w wypadku walidacji produkciji);

- wyniki badan zgodnie z podanym zestawieniem (tablica 10).

Tablica 9 zawiera wszystkie wtasciwosci sprawdzane w badaniu typu. Zestaw badan danej
mieszanki powinien uwzglednia¢ metode projektowania (beton asfaltowy), rodzaj warstwy,

przeznaczenie i kategorie ruchu.
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Tablica 9. Rodzaj i iczba badan sldadnikéw mieszanki mineralno- asfaltowej

Skladnik

Wiasciwosc

Metoda badania

Liczba badan

Kruszywo (PN-EN ISEI|-I3:| Uziarmenie PIN-EN033-1 1 na frakeje
Gestosd PN-EN 1097-6 1 na frakege
Lepiszcze (PN-EN 12591, PN-EN |Penetracja lub temperatura PN-EN 1426 lub 1
13024 PN-EN 14023) migknienia PN-EN 1427
Nawrot sprezysty ¥ PN-EN 13308 1
Wypelmacz (PN-EN 13043) Uziarmenie PN-EN 933-10 1
Gestosc PN-EN 1087-7 1
Dodatki Tvp
Uziarmienie PN-EN 12697-2 1
Zawartosc lepiszeza PN-EN 12607-1 1
PN-EN 12697-3 lub
Gramlat asfalt o Penetracja odzyskanego lepiszeza |PN-EN 12697-4 oraz 1
rafulatr asTalionwy ™ PN-EN 1426
(PN-EN 13108-8)
Temperatura mieknienia PN-EN12697-3 Iub
q;dzﬂ'pskralezcn lep-iszczac PN-EN'12607-4 oraz I
' - PN-EN 1427
Gestosc PN-EN 12697-5 1

3 sprawdzane wlasciwoscl powinny by¢ odpowiedne do procentowego dodatkm: przy malvm procentowym dodatlau

stosUje sl MmN WiImAagan
)]

dotyczy jedviie lepiszezy wedlug PN-EN 14023
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Tablica 10. Rodzaj i liczba badan mieszanek mineralno- asfaltowych

Wiascrwosc Metoda badania AC ;\Cﬁ BETM | SMA MA PA
P
Zawartest lepiszeza (obowiazkowa) ﬁ:gi 522-_319 1 1 1 1 1 1
Uziarnienie {obowiazkowa) PN-EN 12697-2 1 1 1 1 1 1
Zawartosc wolnych przestrzent PN-EN 12697-8
lacznie z VEB 1 VMA przv Gestosc objetosciowa
wymagane] zawartosci wolnych wg PN-EN 12697-6. meteda B. w
przestrzent Vi = 7% stanie nasyeonym powierzchniows 1 i 1 1 - 1
(chowiazkowa) suchym
Gestosé wg PIN-EN 12697-5,
metoda A, w wodzie
PN-EN 12697-8
Zawartosd wolnveh przestrzent Gestosc objetosciowa
lacznie z VEB 1 VIVIA przy wgz PN-EN 12697-6, metoda C.
wiymagane| zawartosel wolnyeh W stanie nszezeluema 1 - 1 - - 1
przestrzent %% < Vi < 10% powierzchniowego
{(obowiazkowa) Gestosé wg PN-EN 12697-5,
metoda A, w wodzie
PN-EN 12697-8
Zawartest wolnyeh przestrzen Gestosc objetosciowa
lacznie z VEB 1 VMA przv wg FN-EN 12697-6, metoda D,
wymagane] zawartosel wolnyeh na podstawie Wynuarow - - - - - 1
przestrzemt Vime = 10% geometryeznyeh
|:'o1_1c1.1i"1az;:g'._l,'a:; GFT"'JTD‘;C wg PMN-EN 12697-5,
' metoda A, w wodzie
":‘Jra:':.l-n.m‘;é na dzinla:]ie. '-.‘."Dl.‘if-' PN-EN 12697-12 1 1 1 ) i 1
(powiazana fimkejonalnie)
Sphywnose lepiszeza PN-EN 12697-18 i i i 1 i .
(powiazana finkecjonalnie) T T N
Odpomosc na deformacie rwale
(powiazana finkejonalnie). dotyezy PN-EN 12697-22. maly aparat.
betom azfaltowezo - o - . a
) i metoda B w powietrzu, przy 1 1 1 1 - -
zaprojektowanego (.!o — Wylnagane) temperaturze
maksymalnego cbeiazenia osi SE
ponizej 130 KN
Deformacja trwala (powiazana
funkcjonalme). dotyezy wymagane) |FN-EN 12697-20 drobne 1

wartosci malsvmalnego zaglebienia
trzpiemia wieksze) mz 2.5 mm

sz D = 11.2 mm

Sztywnodé (funkcjonalna)

PN-EN 12697-26

Zmeczemwe (funkejonalna) do
nawierzchni zaprojektowanyveh we
krvterinm opartvm na
czteropunktowim zginaniv

PN-EN 12697-24,
Zataczmk D

% Badanie wedlig PN-EN-12697-22,

duzy aparat

5.3.1.4.
Ustalony sktad wejSciowy mieszanki

zastosowaniem

Préba technologiczna i odcinek probny
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mineralno-asfaltowej

zosta¢ sprawdzony w warunkach budowy,

poprzez wykonanie proby

powinien przed ostatecznym

technologicznej i/lub odcinka prébnego. Préoba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosci
wihasciwosci wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej z receptg. Odcinek prébny o

dtugosci, co najmniej 50 m powinien by¢ wykonany przez Wykonawce w warunkach zblizonych do




warunkéw budowy w celu sprawdzenia sprzetu i uzyskiwanych parametrow technicznych robot

okreslonych w dokumentacji projektowej.

5.3.1.5.
Nalezy prowadzi¢ Zaktadowg kontrole produkcji - (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21. W ramach

Zakladowa kontrola produkcji

Zakfadowej kontroli produkcji nalezy sprawdza¢ produkcyjny poziom zgodnosci metoda
pojedynczych wynikdw, zgodnie z punktem A.3 Zatgcznika A do normy PN-EN 13108-21.
Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgodnosci jest miarg ogdlnego stanu nadzorowania procesu
produkcyjnego i polega w uproszczeniu na analizowaniu ostatnich 32 wynikow dla wszystkich
typow wyrobu. W analizie wynik klasyfikowany jest jako niezgodny, jezeli ktdrykolwiek z szesciu
wyszczegolnionych parametrow jest poza zakresem tolerancji podanym w tablicy 11. Odchylenia

te zawierajg poprawke ze wzgledu na doktadno$¢ pobierania prébek i przebieg badan.

Tablica 11. Odchylenia stosowane w ocenie zgodnosci produkeji mieszanki mineralno-asfaltowej
z dokumentacja projektowa

Depuszezalne odchyleme pojedyncze) Dopuszezalne odchylenie srednie
Przechodzi nrzez sit probld od zalezonege skiaduo [%] od zalozonego skiadu [%)
rzechodzi przez sito — - - —
Mieszanii Mieszanis Miezzanki Mieszanks

drobnoziamiste sruboziamiste drobnoziarniste | smuboziariste
D -§=+5 -G==3 =4 +5
D2 hib sito charalterystyczne dla kauszywa L7 -0 =4 -
mrubezo ’
2 mm +6 =7 £3 =3
Sito charaldervetyezne dla lszywa drobneso =4 =3 +£2 =2
0063 mm 12 =3 = | +3
Zawartost rozpuszezalnego lepiszeza .5 =06 | =03 =03

Dla kazdego wyniku badania nalezy obliczy¢ odchylenie Srednie od wymaganej wartoSci
nastepujacych parametrow: przesiew przez sita D, D/2 lub sito charakterystyczne dla kruszywa
grubego, 2 mm, 0,063 mm oraz zawartoS¢ rozpuszczonego lepiszcza. W odniesieniu do
wszystkich mieszanek, kroczaca biezgca wartos¢ $rednia z odchylen kazdego z tych parametrow
powinna by¢ zachowywana z ostatnich 32 analiz. Jezeli $rednie odchylenia przekraczajg
odpowiednie wartosci (tablica 11), to wyrdb jest niezgodny z wymaganiami i nalezy podjgc
stosowne dziatania korygujace. Produkcyjny poziom zgodnosci, okreslony na podstawie ilosci
niezgodnych wynikow, ktory podano w tablicy 12, powinien by¢ oznaczony jako nizszy o jeden

poziom tak dtugo, jak $rednie odchylenie bedzie nizsze niz tolerancja.

Tablica 12. Olkreslenie produkcyjnego poziomu zgodnosci wytworni

Pojedyncze wvniki

. e . - Produlocyymy poziom zgodnosci (PPZ
Liczba wynilow miezzodayeh, sposrod a-‘.-knn:;cl'. 32 badan SRR = FHE)

od0do?2 A
cd3dot B
] C

W tablicy 13 przedstawiono minimalng czestos¢ badan gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej w
ramach Zaktadowej kontroli produkcji kategorii Y i Z.
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Tablica 13. Minimalna czestos¢ badan w ramach Zakladowej kontroli produkceji kategorii Y i Z
we Zalacznika A, PN-EN 13108-21

Czestosc badan gotowego wiyrcbu, w zaleznesci od poziomu PPZ,
Mieszanka nuneralne-asfaltowa Kategoria co
PPZ A PPZB PPZIC
Mieszanli srubozismste Z 2000t 1000 t 500t
Mieszanki drobnoziarmiste Y 1000 ¢ 300t 250t

Dodatkowe badania wtasciwosci mieszanek asfaltowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN
13108-21, Zatacznik D. W tablicy 14 podano kategorie i wynikajgcg z nich czestos¢ badan.
Tablica 14. Minimalna czestosc badan dodatkowych w ramach Zaldadowej kontroli produkcji
wg Zalacznika D, PN-EN 13108-21

Mieszanla nuneralne-asfaltowa Pozicm PPZ Czestoid badania. co
Mieszanki gruboziariste E 3000t
Mieszanki drobnoziarniste C 30001

We wszystkich wypadkach prébki do badan powinny zosta¢ przygotowane w taki sam sposdb, jak
przygotowane zostaty probki uzyte we wstepnej walidacji badania typu danej mieszanki. W
szczegblnosci powinna zosta¢ uzyta ta sama metoda zageszczania probek. We wszystkich
wypadkach nalezy zastosowac¢ jednakowg procedure badawczg zgodng z tg, jaka byta
wykorzystana do wstepnej walidacji badania typu. W tablicy 15 przedstawiono zakres badan
dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkgji.

Tablica 15. Zakres badan dodatkowych w ramach Zakladowej kontroli produkceji we Zalacznika D,
PN-EN 13108-21

o . . Tvp nueszants wedhng PN-EN 13108
Wlascrwos Metoda badanis - =
Wsenose fetoda badania AC_BBTM SMA PA
Zawartosc wolmych przestrzent, [Ya(v/v)] PN-EN 12697-3 +
PN-EN 12697-3
Gy jest udywary destrulct asfaltovy, badania wiaseiwosel PN-EN 126074 N
odzyskanego lepiszcza PN-EN 14216
PN-EN 1427
Badanie twardosci (penetracyi) na problach szesciennyeh PN-EN 12697-20
5.3.1.6. Deklaracje zgodnosci i oznakowanie CE

Certyfikat i deklaracje zgodnosci

W wypadku systemu 2+: Jezeli zgodno$¢ z warunkami tego zatgcznika jest osiggnieta, jednostka
notyfikowana wystawita certyfikat wspomniany ponizej, producent lub jego przedstawiciel
ustanowiony w EOG powinien przygotowac i zachowa¢ deklaracje zgodnosci, ktdra upowaznia
producenta do umieszczenia znaku CE.

Deklaracja powinna zawierac:

- numer nadany przez producenta;

- nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela zgtoszonego w Europejskim
Obszarze Gospodarczym oraz miejsce produkciji;

- opis wyrobu i jego deklarowane wiasciwosci (np. rodzaj, dane identyfikujgce, zastosowanie);
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- warunki, ktorym odpowiada wyrdb, tj.: odniesienie do obowigzujgcych norm europejskich,
zgodnie z nastepujacym przyporzadkowaniem:

e SMA PN-EN 13108-5
- warunki stosowania wyrobu;
- numer i adres jednostki certyfikujgcej oraz nr certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcji;
- nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisywania deklaracji zgodnosci w imieniu
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;
- date uzyskania.
Do deklaracji zgodnosci powinien by¢ dotgczony certyfikat Zaktadowej kontroli produkcji wydany
przez jednostke certyfikujgcg, zawierajgcy poza podanymi wyzej informacjami:
- nazwe i adres jednostki certyfikujgcej;
- numer certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcji;
- warunki i okres waznosci certyfikatu, jezeli ma to zastosowanie;
- nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisywania certyfikatu.
Powyzszg deklaracje nalezy przygotowaé w jednym z jezykéw oficjalnych UE (angielskim,
francuskim lub niemieckim) lub w jezyku kraju cztonkowskiego UE, w ktorym wyrdb bedzie
stosowany.

Oznakowanie CE i etykietowanie

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel zgtoszony w EOG jest odpowiedzialny, za
umieszczenie oznakowania CE. Znak CE nalezy umiesci¢ zgodnie z Dyrektywg 93/68/EWG na
etykiecie znajdujacej sie na opakowaniu lub dotgczonej do dokumentéw handlowych (np. listu
przewozowego). Do znakowania znakiem CE powinny by¢ dofgczone nastepujace informacje:
- numer identyfikacyjny jednostki certyfikujgcej;
- nazwa lub znak identyfikacyjny oraz zarejestrowany adres producenta;
- dwie ostatnie cyfry roku, w ktdrym umieszczono oznakowanie CE;
- numer certyfikatu zgodnosci WE lub certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcji (jezeli dotyczy),
numer certyfikatu ZKP (dotyczy tylko wyrobdw ocenianych w systemie 2+);
- odniesienie do obowigzujgcych  europejskich norm, zgodnie z nastepujgcym
przyporzadkowaniem:
e SMA PN-EN 13108-5
- opis wyrobu, w tym m.in.: nazwa, wymiar i przewidywane zastosowanie;
- informacje na temat podstawowych wiasciwosci przedstawione jako:
o wartosci deklarowane i, gdy jest to konieczne, poziom lub klasa w celu okreslenia
kazdej z podstawowych wiasciwosci zgodnie z ,,uwagami"”,
e |ub alternatywnie, tylko normowe oznaczenie lub w potaczeniu z deklarowanymi
wartosciami jak powyzej, oraz

» ,wihasciwo$¢ nieoznaczana" w wypadku wiasciwosci, wobec ktdrych jest to zasadne.
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Opcja ,wiasciwos¢ nieoznaczana" (NPD) nie moze by¢ stosowana, jezeli dana wiasciwos$¢ osigga
warto$¢ dopuszczalng. W innym wypadku opcja NPD moze by¢ stosowana wtedy, gdy ta
wihasciwos¢ - przy zamierzonym stosowaniu - nie jest objeta wymaganiami zawartymi w
przepisach.

Deklaracje i certyfikat nalezy przedtozy¢ w jezyku polskim.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze, pod warstwe Scieralng z SMA bedzie stanowi¢ warstwa wigzaca z betonu asfaltowego.
Przed roztozeniem mieszanki SMA, w celu zapewnienia petnego potgczenia miedzy warstwowego,
podtoze nalezy oczysci¢ i skropi¢ zgodnie z wymaganiami SST D-04.03.01. Minimalna wartos¢
wytrzymatosci na $cinanie pomiedzy warstwg Scieralng a wigzacg powinna wynosic¢ 1,0 MPa.
Oznaczenie wytrzymatosci na Scinanie nalezy wykonac zgodnie z ,Instrukcja laboratoryjnego
badania sczepnosci miedzywarstwowej wg metody Leutnera probek odwierconych z nawierzchni i
wymagania techniczne sczepnosci” [8].

Brzegi kraweznikéw oraz innych urzadzen typu wiazy, wpusty itp. powinny byé oklejona tasma
asfaltowo - kauczukowsa.

Nierownosci podtoza pod warstwe Scieralng nie powinny by¢ wieksze od 6 mm.

W przypadku podioza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej do oceny nieréwnosci nalezy przyjac
dane z pomiaru rownosci tej warstwy, zgodnie z punktem 6.2.2. Jezeli nierdwnosci poprzeczne sg
wieksze niz dopuszczalne, w wypadku podtoza pod warstwy asfaltowe watowane, to nalezy
wyrownac podioze. Rzedne wysokosciowe podioza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni
lub jg ograniczajgcych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Z podtoza powinien byé
zapewniony odptyw wody. Podtoze powinno by¢ wolne od zanieczyszczen organicznych takich jak
tluszcze, smary i oleje. Podtoze musi by¢ czyste, nie moze by¢ na nim $niegu lub lodu. Nie
dopuszcza sie, aby w podtozu byty koleiny lub inne zagtebienia mogace powodowac zwiekszone
zaleganie wody, co jest szczegolnie wazne w wypadku pozostawienia istniejgcych szczelnych
warstw asfaltowych. Oznakowanie poziome na warstwie podtoza nalezy usuna¢. Jezeli warstwa
Scieralna bedzie uktadana w pdzniejszym terminie, to warstwe wigzacg nalezy skropi¢ emulsjg
asfaltowg szybkorozpadowa. Uktadanie warstwy Scieralnej moze nastgpi¢ po rozpadzie emulsji i

odparowaniu wody.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Mieszanke  mineralno-asfaltowa nalezy wbudowywa¢ w  sprzyjajacych  warunkach
atmosferycznych. Nie wolno wbudowywac betonu asfaltowego i mieszanek SMA lub BBTM, gdy
na podtozu tworzy sie zamkniety film wodny. Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna

by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 16.
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Tablica 16. Minimalna temperanira otoczenie podcezas wykonania warstw asfaltowych

iR-:clza_- robot Minimalna temperatura oteczenia [°C]
przed przystapieniem do robot W czasie robdt
Warstwa scieralna o grubosel = 3 em 0 +5
Warstwa scieralna o grubosel < 3 cm =3 +10
Warstwa wiaZaca -2 0
Warstwa podbudowy -3 3

Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona, co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem
do robdt oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie roztozonych w planowanym
czasie realizacji dziennej dziatki roboczej. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku
stosowania ogrzewania podifoza i obramowania (np. promienniki podczerwieni, urzadzenia
mikrofalowe).

Warunki atmosferyczne powinny zapewniaC zakonczenie zageszczania mieszanki MA zanim jej
temperatura opadnie ponizej minimalnej temperatury w czasie zageszczania wymaganej dla
mieszanek opisanych w niniejszej SST. Ukfadanie mieszanki SMA w innych warunkach

atmosferycznych moze nastapi¢ jedynie za zgodg Inspektora Nadzoru.

5.6. Odcinek probny

Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robot, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wiasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy wbudowanej mieszanki SMA przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej grubosci warstwy,

- okreslenia potrzebnej liczby przej$¢ walcdw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.
Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatdw oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do
wykonania warstwy nawierzchni. Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu
wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy, po
zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Inspektora Nadzoru.

Do oceny zgodnosci z receptg whasciwosci probek (minimum 2 probki) mieszanki mineralno-
asfaltowej pobranej podczas odcinka

prébnego nalezy przyja¢ nastepujgce kryteria w zakresie dopuszczalnych odchytek dla wartosci
$redniej:

- zawartosc lepiszcza rozpuszczalnego + 0,3 %,

- zawartos¢ kruszywa < 0,063 mm:

e mieszanki gruboziarniste + 2 %,

» mieszanki drobnoziarniste (z wytgczeniem PA i MA) £ 1 %,

- zawarto$¢ kruszywa przechodzacego przez sito charakterystyczne dla kruszywa drobnego + 2
%,

- zawartos¢ kruszywa przechodzacego przez sito 2 mm = 3 %,

- zawartos$¢ kruszywa przechodzacego przez sito D/2 lub charakterystyczne dla kruszywa grubego
+ 4 %,
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- zawartosc kruszywa przechodzgcego przez sito D :
» mieszanki gruboziarniste £ 5 %,

* mieszanki drobnoziarniste + 4 %.

5.7. Ukladanie i zageszczanie warstwy z mieszanki SMA

Mieszanka SMA powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Elementy uktadarki rozktadajgce i dogeszczajgce powinny by¢ podgrzane przed rozpoczeciem
robot. Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie bezzwitocznie, zgodnie ze schematem przejs¢
walca ustalonym na odcinku prébnym. Zageszczenie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku
srodkowi. Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami
podanymi w tablicy 18. Ztgcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle
lub prostopadle do osi drogi. Ztgcze robocze powinno by¢ rowno obciete i powierzchnia obcietej
krawedzi powinna by¢ oklejona samoprzylepng tasma asfaltowo-kauczukowa.

Sposob wykonywania ztgcz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Za zgodg Inspektora Nadzoru nawierzchnie mozna odda¢ do ruchu zaraz po jej wykonaniu.

5.7.1. Kruszywa do uszorstnienia

W celu zwigkszenia wspodtczynnika tarcia wykonanej warstwy $cieralnej, w poczatkowym okresie jej
uzytkowania, nalezy posypaé¢ ja kruszywem mineralnym naturalnym lub sztucznym uzyskanym z
przekruszenia, zwanym ,,posypka". Posypka moze by¢ otoczona lepiszczem w ilosci zapewniajacej jej
sypkos¢, wowczas jest zwana ,,posypka lakierowang".

Uszorstnienie nalezy wykona¢ bezposrednio po roztozeniu warstwy asfaltowej w poczatkowym okresie jej
zageszczania.

Uszorstnienie wymagane jest na warstwie $cieralnej z mieszanki SMA.

Uszorstnienie moze by¢ stosowane na warstwie $cieralnej z betonu asfaltowego. Nie stosuje si¢ posypki na
warstwie $cieralnej z mieszanki BBTM, ktora wykazuje wigkszg glebokos¢ tekstury niz z mieszanki SMA.
Kruszywa do uszorstnienia warstwy $cieralnej powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 17.

Do uszorstnienia warstwy $cieralnej nalezy stosowac kruszywo grube o wymiarze 2/4 lub 2/5.

Tablica 17. Wymagania dotyczace kruszywa do uszorstnienia wykonanej warsowy nawierzcehni

o Wymiar kruszywa
Wiasciwoscl kruszywa R

Uziamienie wg PN-EN 933-1; kategoria me nizsza mz: G010
Zawartosc pyln wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyZsza wmz s
Odpornosc na polerowame kmszvwa (badana na normowe; PS50
frakeji) wg PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza miz T
Gestost ziaren wg PN-EN 1007-6, rozdz. 7. § Iub 9 dellarowana przez producenta
Grube zanieczyvszezenia leldoie wg FN-EN 1744-1 p.14.2; I

- - .. L L ]
kategoria nie wy#sza miz

5.8. Polaczenia miedzywarstwowe
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Uzyskanie wymaganej trwalo$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia polaczenia migdzy
warstwami i ich wspolpracy w

przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem. W tym celu minimalna wytrzymato$¢ na $cinanie pomiedzy
warstwa wiazacag a

$cieralng powinna wynosi¢ 1,3 MPa (procedura badania wg zeszytu IBDiM nr 66).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

6.2. Wiasciwosci warstw i nawierzchni
6.2.1. Grubosc warstw i zageszczenie
Wtasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 18.

Tablica 18. Tvp i wyvmiar mieszanek mineralno- asfaltowveh do warsow nawierzchni

- — ST ) Frojektowana grabosc LZawantasé wolnyeh

1 sposob Tvp | wymiar nuesganka arstay technolosic arstwie
projeltowania przezmaczeme ¥ tecanolopicIne] s .
P [em] [*o(vv
Scieralna SMA 8 4 2,0+ 5,0

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonac¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkgcji SMA i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru
w celu akceptaciji.

6.2.2. Rownos¢

W zwigzku z niewielkim zakresem robét zaleca sie zastosowanie do okreslenia réwnosci podtuznej
warstwy $cieralnej nawierzchni metody taty i klina /lub innej réwnowaznej/, okreslonej w Polskiej
Normie. Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m.

Przez odchylenie réwnosci rozumie sie najwieksza odlegtos¢ miedzy fatg a mierzong powierzchnia.
Do oceny roéwnosci poprzecznej warstwy Scieralnej nawierzchni nalezy stosowa¢ metode z
wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy
wykonywa¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie
rzadziej niz co 10 m.

Dopuszczalne nieréwnosci warstwy Scieralnej nie powinny przekracza¢ 6 mm.

6.2.3. Wiasciwosci przeciwposlizgowe
Ze wzgledu na niewielki zakres robot nie wprowadza sie wymagan dla wtasciwosci

przeciwposlizgowych nawierzchni.

6.3. Dopuszczalne odchytki

6.3.1. Uwagi ogdine

Na etapie oceny jakosci wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci
dopuszczalne i tolerancje, w ktorych uwzglednia sie: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek,
doktadnos¢ metod badan oraz odstepstwa uwarunkowane metodg pracy. Z tego wzgledu
wystepujg réznice w stosunku do zapiséw dotyczacych Zaktadowej kontroli produkcji mieszanki
mineralnoasfaltowej wg p. 5.3.1.5
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Do oceny jakosci mieszanki mineralno-asfaltowej mogg postuzy¢ wyniki badan wykonanych w
ramach Zaktadowej kontroli produkcji.

Wiasciwosci materiatow budowlanych nalezy okresla¢ dla kazdej warstwy technologicznej, a
metody badan powinny by¢ zgodne z niniejszymi wymaganiami technicznymi.

Jezeli nie ma danych o materiatach budowlanych przeznaczonych do uzycia oraz skiadzie
mieszanki mineralno-asfaltowej, to wyniki badan kontrolnych powinny by¢ zgodne z wymaganiami
okreslonymi w p. 5.

Wiasciwosci materiatdw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej).

Wyjatkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej.

6.3.1.1. Wiasciwosci lepiszcza odzyskanego

Temperatura mieknienia lepiszcza (asfaltu lub polimeroasfaltu) wyekstrahowanego z mieszanki
mineralno-asfaltowej nie powinna przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 19.
Jezeli w sktadzie mieszanki mineralno-asfaltowej jest granulat asfaltowy, to temperatura
mieknienia wyekstrahowanego lepiszcza nie moze przekroczy¢ temperatury mieknienia TR&Bmix,
podanej w dokumentacji projektowej, o wiecej niz 8°C.

W wypadku mieszanki mineralno-asfaltowej z polimeroasfaltem nawrdt sprezysty lepiszcza
wyekstrahowanego powinien wynies¢, co najmniej 40%. Dotyczy to réwniez przedwczesnego
zerwania tego lepiszcza w badaniu, przy czym nalezy wtedy podac wartos¢ wydtuzenia.

Tablica 19. NajwyZsza temperatura mieknienia wyekstrahowanego asfaltu lub polimercastaltu drogowego

Rodza; Temperatura nuekmienia, nie wiecej niz [*C]

Polimeroasfalt drogowy

PMB 4580-55 | 73

6.3.1.2. Zawartosc¢ lepiszcza

Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej, nie
moze odbiegac od wartosci projektowanej.

Pojedynczy wynik i Srednia z wielu oznaczen w zakresie zawartosci rozpuszczalnego lepiszcza z
kazdej probki pobranej z mieszanki

mineralno-asfaltowej lub wyjgtkowo z warstwy nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej, z
uwzglednieniem dopuszczalnej

odchyiki: +£0,3%.

6.3.1.3. Uziarnienie

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiegac od
wartosci projektowanej, w zaleznosci od liczby wynikow badan z danego odcinka budowy.
Pojedynczy wynik i $rednia z wielu oznaczen uziarnienia wyekstrahowanej mieszanki mineralnej z

kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo z warstwy nie moze
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odbiega¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem nizej przedstawionych dopuszczalnych
odchytek:
- zawartos¢ kruszywa < 0,063 mm:
e mieszanki gruboziarniste £ 2,0 %,
e mieszanki drobnoziarniste (z wytgczeniem PA i MA) £1,5 %,
o MA22%,
- zawartos¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm £ 2,0 %,
- zawartos¢ kruszywa o wymiarze > 2 mm = 3,0 %,

- zawartos¢ kruszywa grubego o wymiarze > 5,6 mm + 4,0 %.

6.3.1.4. Zawartos¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej prébki pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza
warto$ci dopuszczalne podane w p. 5.2 i 5.3. 0 wiecej niz:

-SMA  1,5% (v/v).

6.3.2. Warstwa asfaltowa

6.3.2.1. Grubos¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

Grubo$¢ wykonanej warstwy lub warstw oraz iloS¢ wbudowanego materiatu na okreslong
powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) mogg odbiegac od projektu o wartosci
podane w tablicy 20.

W wypadku okreslania ilosci materiatu na powierzchnie i Sredniej wartosci grubosci warstwy z
reguty nalezy przyja¢ za podstawe caty odcinek budowy. Inspektor Nadzoru ma prawo sprawdzac
odcinki czesciowe. Odcinek czeSciowy powinien zawiera¢, co najmniej jedng dzienng dziatke
roboczg. Do odcinka cze$ciowego obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubos$¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie $rednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych
oznaczen grubosci warstwy lub warstw na catym odcinku budowy lub odcinku cze$ciowym.
Niezaleznie od Sredniej grubosci, w wypadku warstw wigzacej i podbudowy grubos¢ okreslona w
pojedynczym oznaczeniu nie moze by¢ mniejsza od projektowanej grubosci o wiecej niz 2,5 cm, a

catej nawierzchni asfaltowej o wiecej niz 3,0 cm.
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Tablica 20. Dopuszczalne odchylld grubosc warstwy oraz ilosci materialu na okreslonej powierzchni [%0]

Warstwa asfaltowa lub pakiet warstw
§+ WP SHU+P F+W 52 P

Warnnld oceny

A - Sredmia z wielu oznaczen grubosci oraz tlosci

1. - duzv odcinek budowy, powierzchnia wieksza niz 6000 ar hib

- droza ograniczona krawemnikani_ powierzchnia wieksza - - <10 =10 10
niz 1000 o b

- warstwa $cieralna. iloéé wicksza niz 50 kg'm’

2. - maly odeinek budowy ub
- warstwa scieralna, ilosé wieksza niz 50 kg'm - -

—

[

B - Pojedyncze oznaczenie grubodci =10 =15

|
I

¥ v wypadim tudowy dnmetapowei, tzo zdv warstwa Scieralna Inb warstwa wiazaca jest ulkladana z opdZnieniem wartosé z
wiersza B odpowiedmo obowiazye: w plerwszym etapie budowy do gome) warstwy nawierzehm obowiazmye wartesc 23%, a do
laczne] grubodci warstw etapu 1+15%

6.3.2.2. Zageszczenie warstwy
Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 18. Dotyczy to

kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

6.4. Badania laboratoryjne

Badania dziela sie na:

- badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

- badania kontrolne (w ramach nadzoru).

Badania kontrolne dzielg sie na:

- dodatkowe,

- arbitrazowe.

Jezeli to konieczne, badania obejmuja:

- pobranie probek,

- zapakowanie probek do wysyiki,

- transport probek z miejsca pobrania do placdwki wykonujgcej badania i sprawozdanie z badan.
Na zadanie Inspektora Nadzoru ze wszystkich materiatdw przewidzianych do budowy (kruszywo
grube i drobne, wypetniacz,

lepiszcze itd.) nalezy przekazaé probki o odpowiedniej wielkosci, a Inspektor Nadzoru bedzie je
przechowywat pod zamknieciem.

Strony kontraktu potwierdzajg uznanie probek na pismie, w protokole pobrania lub przekazania
prébek. W ramach badan

kontrolnych prébki te stuzg do oceny zgodnos$ci dostaw z warunkami kontraktu.

6.4.1. Badania Wykonawcy
Badania wykonywane zgodnie z SST D 05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego" punkt
6.4.1.

6.4.2. Badania kontrolne
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Badania wykonywane zgodnie z SST D 05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego" punkt
6.4.2.

6.4.3. Badania kontrolne dodatkowe
Badania wykonywane zgodnie z SST D 05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego" punkt
6.4.3.

6.4.4. Badania arbitrazowe
Badania wykonywane zgodnie z SST D 05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego" punkt
6.4.4.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 (metr kwadratowy) warstwy Scieralnej z mieszanki SMA o

grubosci 4 cm.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

8.2, Odbior i reklamacja robot
Odbioru robdt nalezy dokona¢ zgodnie z WT-2 2008 pkt. 9. Roboty uznaje sie za wykonane
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru jezeli wszystkie badania i pomiary z uwzglednieniem
tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne. Jezeli warunki umowy przewidujg dokonywanie
potrgcen, to Zamawiajgcy moze w razie niedotrzymania warto$ci dopuszczalnych dokonac

potrgcen wedtug zasad okreslonych w WT-2 ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. 0Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania

ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za 1 m2 wykonanej warstwy $cieralnej nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny
jakosci wykonanych robdt w oparciu o wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy,

- zakup i dostarczenie materiatéw podstawowych i pomocniczych,

- opracowanie recepty na mieszanke SMA,
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- wyprodukowanie mieszanki SMA zgodnej z zatwierdzong receptg laboratoryjna,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- oklejenie tasmg asfaltowo - kauczukowg krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow oraz utozenie
tasmy asfaltowo-kauczukowej na ztgczach roboczych,

- roztozenie i zageszczenie mieszanki SMA,

- posypanie grysem i przywatowanie,

- obciecie krawedzi lub wyprofilowanie wraz z pokryciem lepiszczem brzegéw warstwy,

- inne prace, niezbedne do wykonania robot objetych zakresem n/n SST zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. ,WT-1 Kruszywa 2014"

2. ,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe"

3. ,WT-3 Emulsje asfaltowe 2009"

4. Polskie Normy powotane w WT-1

5. Polskie Normy powotane w WT-2

6. Polskie Normy powotane w WT-3

7. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢

drogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999 .

8. Instrukcja laboratoryjnego badania sczepnosci miedzywarstwowej wg metody Leutnera probek
odwierconych z nawierzchni i

wymagania techniczne sczepnosci.
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D - 05.03.23a NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWE)]

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej

dla inwestycji pn. Remont jezdni ulicy Poznanskiej w Steszewie.

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni z:

e kostki brukowej betonowej typu CEGLA gr. 80mm na podsypce cementowo — piaskowej
gr. 50mm

e Sciek uliczny z dwdch rzedow betonowej kostki brukowej gr. 80mm na podsypce
cementowo — piaskowej

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze sobg

trwale w fazie produkgji.

1.4.2. Pozostate okreélenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi

normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. 0golne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 662.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym

jest posiadanie aprobaty technicznej.

2.2,2. Wyglad zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkdw. Powierzchnia gdrna
kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesniecia nie powinny
przekraczac:

e 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej
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Produkowane kostki o wymiarach grubosci:
e 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego i pieszego.
Tolerancje wymiarowe wynoszg:
e na dtugosci <3 mm,
e na szerokosci < 3 mm,
e nagrubosci < 5 mm.
Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, czerwony, klinkierowy,

grafitowy i brazowy.

2.2.4. Wytrzymatos¢ na sciskanie
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60
MPa. Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50

MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwos¢
Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i

wynosi¢ nie wiecej niz 4%.

2.2.6. Odpornos¢ na dziatanie mrozu
Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami
PN-B-06250 [2]. Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek
jest wystarczajaca, jezeli:

e probka nie wykazuje peknieg,

e strata masy nie przekracza 5%,

e obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie
zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.

2.2.7. Scieralnos¢

Scieralnos¢ kostek betonowych okreélona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna
wynosi¢ nie wiecej niz 4 mm.

2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Nalezy stosowac cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-B-19701 [11], portlandzki z dodatkami wg
PN-B-19701 [11] lub hutniczy wg PN-B-19701 [11].

Wymagania dla cementu zestawiono w tablicy 1.
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Tablica 1. Wiasciwosci mechaniczne i fizyczne cementu wg PN-B-19701 [11]

Lp. | Wiasciwosci Klasa cementu
32,5

1 Wytrzymato$¢ na Sciskanie (MPa), po 7 dniach, nie mniej

niz:

- cement portlandzki bez dodatkow 16

- cement hutniczy 16

- cement portlandzki z dodatkami 16
2 | Wytrzymato$¢ na Sciskanie (MPa), po 28 dniach, nie

mniej niz: 32,5
3 Czas wigzania:

- poczatek wigzania, najwczesniej po uptywie, min. 60

- koniec wigzania, najpdzniej po uptywie, h 12
4 | Statos$¢ objetosci, mm, nie wiecej niz 10

Badania cementu nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-B-04300 [1]. Przechowywanie cementu powinno
odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 [19]. W przypadku, gdy czas przechowywania cementu
bedzie dtuzszy od trzech miesiecy, mozna go stosowa¢ za zgodg Inzyniera tylko wtedy, gdy

badania laboratoryjne wykazg jego przydatno$¢ do robot.

2.3.2. Kruszywo
Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3]. Uziarnienie
kruszywa powinno byc¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych

parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda
Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny

odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikow,
zgodnie z receptg laboratoryjng. Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg
wytrzymatos¢, mniejszg nasigkliwos$¢ i wiekszg odporno$¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.
Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki

nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowac
mechaniczne urzadzenia ukladajgce. Urzadzenie sklada sie z wozka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.
Urzadzenie to, po skofczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w
szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie
wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego. Do wyrdéwnania podsypki z piasku mozna

stosowac mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2, Transport betonowych kostek brukowych

Kostki betonowe mozna przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Podloze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt
piaszczysty - rodzimy lub nasypowy o WP - 35 [7]. Nawierzchnie z kostki brukowej przeznaczong
dla ruchu samochodowego, mozna wykonywac¢ na posypce cementowo - piaskowej utozonej na
podtozu z gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie. Grunt podtoza powinien byc¢
jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania. Podtoze gruntowe pod
nawierzchnie powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi w SST D-04.01.01

~Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.

5.3. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej
powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa. Podbudowa powinna by¢ przygotowana
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacji SST 04.05.01 i SST 04.04.02.

5.4. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowaé piasek gruby, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B- 06712 [3] oraz
cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-B-19701 [11], portlandzki z dodatkami wg PN-B-19701 [11]
lub hutniczy wg PN-B-19701 [11]. Wspotczynnik wodnocementowy dla podsypki cementowo-

piaskowej lub cementowo-zwirowej, powinien wynosi¢ od 0,20 do 0,25, a wytrzymato$¢ na
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Sciskanie R, = 10 MPa, Rys = 14 MPa. Grubos¢ podsypki cementowo — piaskowej po zageszczeniu

powinna wynosi¢ 3 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.5. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Kostke uktada sie na podsypce cementowo — piaskowej lub piaskowej w taki sposdb, aby
szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu. Po ufozeniu kostki, szczeliny nalezy wypeic¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢
powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do
ubijania nawierzchni. Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory
pltytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie
w kierunku poprzecznym ksztattek. Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych
nie wolno uzywac walca. Pielegnacja nawierzchni kostkowej, ktorej spoiny sg wypetnione zaprawg
cementowo-piaskowg polega na polaniu nawierzchni wodg w kilka godzin po zalaniu spoin i
utrzymaniu jej w statej wilgotnosci przez okres jednej doby. Nastepnie nawierzchnie nalezy
przykry¢ piaskiem i utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres 7 dni. Po uptywie od 2 do 3
tygodni - w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych, nawierzchnie nalezy oczysci¢ doktadnie z

piasku i mozna odda¢ do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST. Niezaleznie od posiadanego atestu,
Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikéw biezacych badan wyrobu na Sciskanie.
Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na $ciskanie pobiera¢ 6 probek (kostek) dziennie (przy
produkcji dziennej ok. 600 m? powierzchni kostek utozonych w nawierzchni). Poza tym, przed
przystgpieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrdb w zakresie wymagan podanych w pkt 2.2.2

i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podioza i podbudowy
Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg

projektowg i odpowiednimi SST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki cementowo — piaskowej w zakresie grubosci i wymaganych spadkow
poprzecznych i podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt

5.4 niniejszej SST.
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6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami wg pkt 5.5
niniejszej SST:
e pomierzenie szerokosci spoin,
e sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
e sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
e sprawdzenie, czy przyjety desen (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Nierownosci podituzne
Nierdwnosci podtuzne nawierzchni mierzone fatg lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-

04 [8] nie powinny przekraczac 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg -
0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni
Rdznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny

przekracza¢ 1 cm.

6.4.4. Szerokos¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze rdzni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm.

6.4.5. Grubosc¢ podsypki
Dopuszczalne odchyitki od projektowanej grubosci podsypki cementowo - piaskowej nie powinny

przekracza¢ - 1,0 cm.

6.5. Czestotliwos¢ pomiarow

Czestotliwos¢ pomiardw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych
w pkt 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robédt. Zaleca sie, aby pomiary
cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byly przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na
100 m? nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego

oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

141



Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki

brukowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogolne zasady odbioru roboét

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty
uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robaét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

przygotowanie podtoza,

ewentualnie wykonanie podbudowy,

ewentualnie wykonanie taw (podsypek) pod krawezniki, obrzeza, cieki,

wykonanie podsypki pod nawierzchnie,
e ewentualnie wypetnienie dolnej czesci szczelin dylatacyjnych.
Odbidr tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdine” [10] oraz niniejszej SST.
9. Podstawa ptatnosci
9.1. 0Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne
[10] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? nawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
¢ oznakowanie robdt,
e przygotowanie podioza i wykonanie koryta,
o dostarczenie materiatow i sprzetu,
e wykonanie podsypki,
e ustalenie ksztattu, koloru i desenia kostek,
e ufozenie i ubicie kostek,
e wypetnienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,
e pielegnacje nawierzchni,
e przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
e odwiezienie sprzetu.
Cena wykonania 1 m? nawierzchni z betonowej kostki brukowej nie obejmuje robdt

towarzyszacych (jak: podbudowa, obramowanie itp.), ktére powinny by¢ ujete w innych
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pozycjach kosztorysowych, a ktorych zakres jest okreslony przez SST wymienione w pktach 5.4 i

5.5.

10.

1.

5.

10.2. Branzowe Normy
6.
7.

Przepisy zwigzane
10.1. Polskie Normy

PN-B-11112:1996

PN-B-11113:1996

PN-B-11213:1997

PN-B-19701:1997

PN-B-32250:1988

BN-88/6731-08
BN-80/6775-03/04

BN-64/8931-01

BN-68/8931-04

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych; piasek

Materiaty kamienne. Elementy kamienne; krawezniki
uliczne, mostowe i drogowe

Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad,
wymagania i ocena zgodnosci

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Cement. Transport i przechowywanie

Prefabrykaty = budowlane z betonu. Elementy
nawierzchni  drog, ulic, parkingbw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika
piaskowego

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni

planografem i fata.

10.3. 0Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

10.
11.

12.

13.
14.

15.
16.

17.

D-M-00.00.00
D-04.01.01+04.03.01

D-04.04.00+-04.04.03

D-04.04.04
D-04.05.00+04.05.04

D-04.06.01
D-05.03.04a

D-08.01.01+02

Wymagania ogodlne

Dolne warstwy podbudéw oraz oczyszczenie i
skropienie

Podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie

Podbudowa z ttucznia kamiennego

Podbudowy i ulepszone podtoza z gruntéw lub
kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi
Podbudowa z chudego betonu

Wypetnianie szczelin w nawierzchni z betonu
cementowego

Krawezniki
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18. D-08.03.01 Betonowe obrzeza chodnikowe
19. D-08.05.00 Scieki

D - 07.01.01 OZNAKOWANIE POZIOME

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt z zakresu
oznakowania poziomego grubowarstwowego w czasie realizacji inwestycji dot. remontu jezdni

ulicy Poznanskiej w Steszewie.

1.2, Zakres stosowania ST.
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét

wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem, kontrolg i odbiorem oznakowania poziomego stosowanego na drogach o
nawierzchni twardej. Roboty polegajg na wykonaniu i ustawieniu nastepujgcego oznakowania
poziomego cienkowarstwowego:

e Reczne malowanie strzatek i innych symboli na jezdni farbg akrylowa.

Szczegdtowy plan ich rozmieszczenia oferent otrzyma od Inzyniera po przyznaniu kontraktu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z normami, wytycznymi i okreSleniami podanymi w
SST. D. 00.00.00.

Oznakowanie poziome — znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii
ciggtych lub przerywanych, pojedynczych lub podwadjnych, strzatek, napiséw, symboli oraz innych
linii zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej nawierzchni.

Znaki podtuzne — linie réwnolegte do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem,
wystepujgce jako linie segregacyjne lub krawedziowe, przerywane lub ciggte.

Strzatki — znaki poziome na nawierzchni, wystepujgce jako strzatki kierunkowe stuzace do
wskazania dozwolonego kierunku jazdy oraz strzatki naprowadzajgce, ktore uprzedzajg o
koniecznosci opuszczenia pasa, na ktérym sie znajduja.

Znaki poprzeczne — znaki wyznaczajgce miejsca przeznaczone do ruchu pieszych i rowerzystow
w poprzek jezdni oraz miejsca zatrzymywania pojazdow.

Znaki uzupetniajgce — znaki w postaci symboli, napiséw, linii przystankowych oraz inne linie

okreslajgce szczegolne miejsca na nawierzchni.

1.5. 0golne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST. D.
00.00.00.

2. MATERIALY

Materialy do poziomego znakowania drdg — materiaty zawierajgce rozpuszczalniki, wolne od

rozpuszczalnikéw lub punktowe elementy odblaskowe, ktére mogq zosta¢ naniesione albo
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wbudowane przez malowanie, natryskiwanie, odlewanie, wttaczanie, rolowanie, klejenie itp. na
nawierzchnie drogowe , stosowane w temperaturze otoczenia lub w temperaturze podwyzszonej.
Materiaty do oznakowania cienkowarstwowego — materiaty naktadane warstwg o grubosci 0,4 —
0,8 mm. Mogg by¢ zastosowane chemoutwardzalne masy stosowane na zimno lub masy
termoutwardzalne.

Kulki szklane — materiat do posypywania lub narzucania pod cisnieniem na oznakowanie
wykonane materiatami w stanie cieklym, w celu uzyskania widzialnosci oznakowania w nocy.

3. SPRZET

Do wykonania oznakowania grubowarstwowego nalezy stosowaC mechaniczne lub reczne
uktadarki mas termoplastycznych i chemoutwardzalnych. Zastosowane uktadarki muszg zapewnic
réwnomierng i o zatozonej grubosci warstwe rozlozonego materiatu, zachowujgc wymiary i
ostros¢ krawedzi.

4, TRANSPORT

Do transportu stuzg dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Nawierzchnia przygotowana do wykonania znakowania musi by¢ czysta i
sucha.

5.2. Przedznakowanie.

W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania drogi, na odcinkach, na ktorych
wykonane bedzie nowe oznakowanie nalezy wykona¢ przy uzyciu sprzetu geodezyjnego
przedznakowanie, stosujgc sie do ustalen zawartych w dokumentacji projektowej,
»Szczegotowych warunkach technicznych dla znakéw drogowych poziomych i warunkach ich

umieszczania na drogach, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru,

5.3. Wykonanie znakowania drogi materiatami grubowarstwowymi
Materiat znakujacy nalezy naktada¢ rownomierng warstwg o zadanej grubosci 3,0 — 5,0 mm,
zachowujgc wymiary i ostroS¢ krawedzi. Ilos¢ materiatu zuzyta w czasie prac, okreSlona przez

$rednie zuzycie na metr kwadratowy, nie moze sie réznic¢ od ilosci ustalonej, wiecej niz 20%.

5.4. Oznakowanie i zabezpieczenie robot

Wykonawca zapewnia oznakowanie i zabezpieczenie odcinka robot wg zatwierdzonego projektu
organizacji ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu wykonania wg wymogow
podanychw p. 2i 5.
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6.2. Oznakowanie poziome powinno sie charakteryzowa¢ nastepujacymi
parametrami:

e widzialno$¢ w dzien — wspdtczynnik luminacji w $wietle rozproszonym Qd powinien
wynosi¢ przy odbiorze robdt co najmniej 130 mcd/mz2Ix

e widzialno$¢ w nocy — powierzchniowy wspdtczynnik odblasku R1 powinien wynosi¢ w
stanie suchym przy odbiorze rob6t minimum 300 mcd/m?2/1x

6.3. Tolerancja wymiarow oznakowania
Tolerancja wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z dokumentacja projektowa i
»Szczegotowymi  warunkami technicznymi dla znakéw poziomych....”, powinna odpowiadac
nastepujacym warunkom:

e szerokosc linii moze sie rézni¢ od wymaganego o £5mm

e dtugos¢ linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50 mm lub wieksza co
najwyzej o 150 mm

o dla linii przerywanych, dtugos¢ cyklu skfadajgcego sie z linii i przerwy nie moze odbiegac
od Sredniej liczonej z 10 kolejnych cykli o wiecej niz o £ 50 mm dtugosci wymagane;j.

o dla strzatek, liter i cyfr rozstaw punktdw naroznikowych nie moze mie¢ wiekszej odchyiki
od wymaganego wzoru niz = 50 mm, dla wymiaru dtugosci i £ 20 mm dla wymiaru
szerokosci

e wymdg zachowania prostolinijnosci a na tukach zachowania na catej dtugosci jednakowej
krzywizny.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowg oznakowania poziomego jest m2 ( metr kwadratowy) powierzchni

naniesionych linii i znakow.
8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegaja odbiorowi wg ST. D 00.00.00. Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu
technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw dla sprawdzenia wymogow
podanych w p. 2i 5.
Okres gwarancyjny 36 miesiecy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptaci sie ryczattem za komplet wykonanych robot.
Cena wykonania 1 m2 oznakowania poziomego obejmuje:
e prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robdt
e przygotowanie i dostarczenie materiatow
e 0czyszczenie nawierzchni
e przedznakowanie

e naniesienie powtoki znakdéw na nawierzchnie drogi o ksztatcie i wymiarach zgodnych z
dokumentacjg projektowg i ,Szczegétowymi warunkami technicznymi dla znakéw
poziomych....”,

e ochrone znakow przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robot

e przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej
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D - 08.01.01 KRAWEZNIKI BETONOWE

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z ustawieniem kraweznikdéw betonowych wraz z

wykonaniem taw w ramach remontu jezdni ulicy Poznanskiej w Steszewie.

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy

zZlecaniu i realizacji robdt okreslonych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
ustawieniem kraweznikéw:

e betonowego 15x30 cm na tawie z betonu C12/15 na podsypce cementowo-piaskowej
wyniesiony

1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykat betonowy, przeznaczony do oddzielenia
powierzchni znajdujgcych sie na tych samych lub na réznych poziomach np. nawierzchnie jezdni
od chodnika.

1.4.2. Wymiar nominalny — wymiar kraweznika okreslony w celu jego wykonania, ktéremu

powinien odpowiada¢ wymiar rzeczywisty w okreslonych granicach dopuszczalnych odchytek.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi

normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wym. ogdlne” pkt 1.4.

1.4. 0Ogoélne wymagania dotyczace roboét

0Ogolne wymagania dot. robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-

00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2, Stosowane materiaty
Materiatami stosowanymi sga:
e krawezniki betonowe,
e piasek do podsypki i zapraw,
e cement do podsypki i zapraw,
e woda,
e materialy do wykonania fawy pod krawezniki.
2.3. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne
Wymagania techniczne stawiane kraweznikom betonowym okre$la PN-EN 1340 [13] w sposob

przedstawiony w tablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania wobec kraweznika betonowego, ustalone w PN-EN 1340 [13]

stosowania w warunkach kontaktu z solg odladzajaca w warunkach mrozu

Lp. Cecha Zatacznik Wymagania
1 | Ksztatt i wymiary
1.1 | Wartosci C DtugosS¢: £ 1%, =4 mmi < 10 mm
dopuszczalnych  od- Inne wymiary z wyjatkiem promienia:
chytek od wymiaréw - dla powierzchni: £ 3%, 2 3 mm, <5
nomi-nalnych, z mm,
doktadnoscia do - dla innych czesci: + 5%, = 3 mm, <
milimetra 10 mm
1.2 | Dopuszczalne C
odchytki od ptaskosci
i prostoliniowosci, dla
dtugosci pomiarowej + 1,5 mm
300 mm + 2,0 mm
400 mm + 2,5 mm
500 mm + 4,0 mm
800 mm
2 | Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 | Odpornos¢ na D Ubytek masy po badaniu: wartosé
zamrazanie/ érednia < 1,0 kg/m?, przy czym kazdy
rozmrazanie z pojedynczy wynik < 1,5 kg/m?
udziatem soli
odladzajgcych
2.2 | Wytrzymatosc¢ na F Klasa Charakterystyczna
zginanie (Klasa Kazdy pojedynczy
wytrzymatosci wytrz. wytrzymatos¢, MPa
ustalona w wynik, MPa
dokumentadji 1 3,5
projektowej lub przez > 2,8
Inzyniera) 2 5,0
> 4,0
3 6,0
> 4,8
2.3 | Trwatos¢ ze wzgledu F Krawezniki maja zadawalajaca

na wytrzymatosé

trwatos¢ (wytrzymatosc) jesli spetnione

sg wymagania pktu 2.2 oraz
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poddawane sg normalnej konserwacji

24

Odpornosc na
Scieranie
(Klasa odpornosci
ustalona w
dokumentacji

projektowej lub przez

Inzyniera)

Odporno$c¢ przy pomiarze na

tarczy

K szerokiej Béhmego,

as | Sciernej, wg | wg zat. H normy —
a | zat. G normy badanie
od — badanie alternatywne

po | podstawowe

no

sc

Nie okresla Nie okredla sie
sie < 20000

<23mm | mm*5000 mm?

< 20 mm < 18000

mm?3/5000 mm?

A W O~

2.5

Odpornosc na
poslizg/
poslizgniecie

a) jesli  gobrna powierzchnia
kraweznika nie byta szlifowana i/lub
polerowana - zadawalajaca
odpornos,

b) jesli wyjatkowo wymaga sie
podania wartosci odpornosci  na
poslizg/poslizgniecie - nalezy
zadekla-rowa¢ minimalng jej wartos¢
pomierzong wg zal. I normy
(wahadtowym przyrzadem do
badania tarcia),

c)trwatosc odpornosci na
poslizg/poslizgniecie w nor-malnych
warunkach uzytkowania kraweznika
jest zada-walajgca przez caty okres
uzytkowania, pod warunkiem
wihasciwego utrzymywania i gdy na
Znacznej  czesci  nie  zostato
odstoniete  kruszywo podlegajgce
intensyw-nemu polerowaniu.

Aspekty wizualne

3.1

Wyglad

a) powierzchnia kraweznika nie
powinna mie¢ rys i odpryskéw,

b) nie dopuszcza sie rozwarstwien
w kraweznikach dwuwarstwowych
c)ewentualne wykwity nie sg uwazane

za istotne

3.2

Tekstura

a) krawezniki z powierzchnig o
specjalnej teksturze — producent
powinien okresli¢ rodzaj tekstury,

b) tekstura powinna by¢
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poréwnana y4 probkami
dostarczonymi  przez producenta,
zatwierdzonymi przez odbiorce,
c)réznice w jednolitosci  tekstury,
spowodowane nieuniknionymi
zZmianami we wtasciwosci surowcow i
warunkéw twardnienia, nie s3
uwazane za istotne

3.3 | Zabarwienie ] a) barwiona moze by¢ warstwa
Scieralna lub caty element,

b) zabarwienie  powinno  by¢
poréwnane z prébkami
dostarczonymi  przez producenta,
zatwierdzonymi przez odbiorce,

c)roznice w jednolitosci zabarwienia,
spowodowane nieuniknionymi
zZmianami witasciwosci surowcdéw lub
warunkéw dojrzewania betonu, nie
Sg uwazane za istotne

W przypadku zastosowan kraweznikdw betonowych na powierzchniach innych niz przewidziano w
tablicy 1 (np. przy nawierzchniach wewnetrznych, nie narazonych na kontakt z solg odladzajgcg),

wymagania wobec kraweznikdw nalezy odpowiednio dostosowac do ustalen PN-EN 1340 [13].

2.3.1. Skladowanie

Krawezniki betonowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane
wedtug typdw, rodzajéw, odmian, ksztattdw, wielkosci, wygladu itp. Krawezniki betonowe nalezy
uktadac¢ z zastosowaniem podkitadek i przekltadek drewnianych o wymiarach: grubos¢ 2,5 cm,

szerokos$¢ 5 cm, dtugosci min. 5 cm wiekszej od szerokosci kraweznika.

2.4. Beton i jego skladniki
2.4.1. Beton do produkcji kraweznikow
Do produkcji kraweznikdw nalezy stosowac beton wg PN-B-06250 [2]. W przypadku wykonywania
kraweznikdw dwuwarstwowych, gérna (licowa) warstwa kraweznikéw powinna by¢ wykonana z
betonu klasy C25/ 30. Beton uzyty do produkcji kraweznikdw powinien charakteryzowac sie:

e nasigkliwoscig, ponizej 4%,

¢ Scieralnoscig na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, dla gatunku 2: 4 mm,

e mrozoodpornoscig i wodoszczelnoscig, zgodnie z normg PN-B-06250 [2].
2.4.2. Cement
Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie nizszej niz ,32,5”
wg PN-B-19701 [10]. Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].

2.4.3. Kruszywo
Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [5]. Kruszywo nalezy przechowywac w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami innych

asortymentdw, gatunkéw i marek.
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2.4.4. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11].

2.5. Materialy na podsypke i do zapraw
Na podsypke cementowo-piaskowg i do zapraw nalezy stosowac¢ mieszanke:
e piasku naturalnego spetniajgcego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113 [10],
e cementu 32,5 spetniajgcego wymagania PN-EN 197-1 [3]
e wody odmiany 1 odpowiadajacej wymaganiom PN-88/B-32250 [11].
2.6. Materialy na lawy
Do wykonania taw betonowych pod kraweznik nalezy stosowac beton klasy C12/15 wg PN-EN
206-1 [4],

2.7. Masa zalewowa
Masa zalewowa, do wypetnienia szczelin dylatacyjnych na gorgco, powinna odpowiadaé
wymaganiom BN-74/6771-04 lub aprobaty technicznej.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:

e betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej,

e wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.
4. TRANSPORT
4.1. 0Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 4.

4.2. Transport kraweznikow

Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportowymi. Krawezniki
betonowe uktada¢ nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w
kierunku jazdy. Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i
uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac¢ poza $ciany $rodka

transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.3. Transport pozostatych materiatéw

Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12].
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym Srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa

powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem. Mase
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zalewowg nalezy pakowac w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien odbywac

sie w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem bebndw i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 5.1. 0godine zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 5.

5.2. 5.2. Zasady wykonywania robot

Sposdb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg i SST. W przypadku
braku wystarczajgcych danych mozna korzystac z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz
z informacji podanych w zatgcznikach. Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robo6t obejmujg:

1. roboty przygotowawcze,
2. wykonanie tawy,

3. ustawienie kraweznikéw,
4. wypelnienie spoin,

5. roboty wykoriczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan
Inzyniera:

o ustali¢ lokalizacje robot,

e ustalic dane niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robdt oraz ustalenia danych
wysokosciowych,

e usungc¢ przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drdg, ogrodzen itd.

o ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,

o okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robot.
5.4. Wykonanie koryta pod tawy
Wymiary wykopu, stanowigcego koryto pod tawe, powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie
z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku. Wskaznik zageszczenia dna
wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug normalnej metody

Proctora.

5.5. Wykonanie faw

Wykonanie faw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16]. tawy betonowe zwykte w gruntach
spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy stosowac szalowanie. tawy
betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio
w korycie powinien by¢ wyrdéwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac zgodnie z
wymaganiami PN-B-06251 [3], przy czym nalezy stosowal co 50 m szczeliny dylatacyjne

wypetnione bitumiczng masg zalewowa.

5.6. Ustawienie kraweznikow betonowych
5.6.1. Zasady ustawiania kraweznikow
Swiatto (odlegtos¢ gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z ustaleniami

dokumentacji projektowej. Zasadniczo winna wynosi¢ 12 cm, a w przypadkach wyjatkowych (np.
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ze wzgledu na ,wyrobienie” Scieku) moze by¢ zmniejszone do 2 cm lub zwiekszone do 18 cm.
Zewnetrzna Sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika
obsypana piaskiem, zwirem, tluczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie
ubitym.

5.6.2. Ustawienie kraweznikéw na tawie betonowej
Ustawianie kraweznikdw na fawie betonowej wykonuje sie na podsypce cementowo-piaskowej o

gruboéci 5 cm po zageszczeniu.

5.6.3. Wypelnianie spoin

Spoiny kraweznikdw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetni¢ zaprawa
cementowo-piaskowg, przygotowang w stosunku 1:2. Spoiny kraweznikdw przed zalaniem
zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia przed wptywami temperatury
krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawg nalezy

zalewac co 50 m bitumiczng masg zalewowg nad szczeling dylatacyjng tawy.

5.6.4. Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowag i SST. Do robot
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych
warunkéw terenowych, takie jak:

e odtworzenie elementéw czasowo usunietych,

¢ roboty porzadkujgce otoczenie terenu robot.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

6.2.1. Badania kraweznikow

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty,
dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania oraz wykona¢ badania
materiatldw przeznaczonych do ustawienia kraweznikéw betonowych i przedstawi¢ wyniki tych
badan Inzynierowi do akceptacji. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na
powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dtugosci i
gtebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z
doktadnoscia do 1 mm. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z
doktadnoscig do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z
wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementéw wykonuje sie

przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.
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6.2.2. Badania pozostalych materiatow

Badania pozostatych materiatdw stosowanych przy ustawianiu kraweznikdw betonowych powinny
obejmowac wszystkie wiasciwosci, okreSlone w normach podanych dla odpowiednich materiatow
w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe
Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu. Tolerancja dla

szerokosci wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt 5.2.

6.3.2. Sprawdzenie taw
Przy wykonywaniu faw badaniu podlegaja:

a) Zgodnosc profilu podtuznego gornej powierzchni taw z dokumentacjg projektowa.
Profil podtuzny goérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta.

Dopuszczalne odchylenia mogg wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m tawy.

b) Wymiary taw.
Wymiary faw nalezy sprawdzi¢ w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy.
Tolerancje wymiarow wynosza:
- dla wysokosci + 10% wysokosci projektowanej,
- dla szeroko$ci + 10% szerokosci projektowanej.

c) Réwnos¢ gdrnej powierzchni taw.
Rownos¢ gornej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwoch punktach, na
kazde 100 m fawy, trzymetrowej faty.
Przeswit pomiedzy gérng powierzchnig tawy i przytozong tatg nie moze przekraczac¢ 1 cm.

d) Zageszczenie faw.
Zageszczenie faw bada sie w dwoch przekrojach na kazde 100 m. tawy z piasku nie moga
wykazywac $ladu urzadzenia zageszczajgcego.
tawy z ttucznia, badane prébg wyjecia poszczegdinych ziarn ttucznia, nie powinny pozwalaé
na wyjecie ziarna z tawy.

e) Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm

na kazde 100 m wykonanej tawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow
Przy ustawianiu kraweznikdw nalezy sprawdza¢:

a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikéw w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi + 1
cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gdérnej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej,
ktére wynosi + 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

c) réwnos¢ gornej powierzchni kraweznikdw, sprawdzane przez przylozenie w dwoch punktach
na kazde 100 m kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym prze$wit pomiedzy gérng
powierzchnig kraweznika i przytozong fatg nie moze przekraczac¢ 1 cm,
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d) dokfadno$¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metrow. Spoiny muszg by¢ wypetnione
catkowicie na petng gtebokosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty
uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
e wykonanie koryta pod tawe,
e wykonanie tawy,
e wykonanie podsypki.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wym. ogdine”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m kraweznika betonowego obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e oznakowanie robdt
e przygotowanie podtoza
o zakup i dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,
e wykonanie koryta pod tawe,
e ew. wykonanie szalunku,
e wykonanie tawy,
e wykonanie podsypki,
e ustawienie kraweznikéw na podsypce cementowo-piaskowej,
e wypetnienie spoin kraweznikdw zaprawa,
e ew. zalanie spoin masg zalewows,
e zasypanie zewnetrznej Sciany kraweznika gruntem i ubicie,

e przeprowadzenie badan i pomiardw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
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10.1.

ok w N

10.

11.
12.
13.

14.

15.

16.

10.2.

17. Katalog szczegdtdw drogowych ulic, placéw i parkdw miejskich, Centrum Techniki

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN-B-06050
PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06711
PN-B-06712
PN-B-10021

PN-B-11111

PN-B-11112

PN-B-11113

PN-B-19701

PN-88/B-32250
BN-88/6731-08
PN-EN
1340:2004
PN-EN
1340:2004/AC
BN-80/6775-
03/01

BN-80/6775-
03/04

BN-64/8845-02

Roboty ziemne budowlane

Beton zwykty

Roboty betonowe i zelbetowe

Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw
Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad,
wymagania i ocena zgodnosci

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw
Cement. Transport i przechowywanie

Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
drog, ulic, parkingoéw i torowisk tramwajowych. Wspdlne
wymagdania i badania

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
drog, ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych.
Krawezniki i obrzeza chodnikowe

Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i

odbioru.

Inne dokumenty

Budownictwa Komunalnego, Warszawa 1987
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D - 10.00.01 REGULACJA STUDZIENEK

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem regulacji wysoko$ciowej studni kanalizacji sanitarnej i

sieci teletechnicznej w ramach remontu jezdni ulicy Poznanskiej w Steszewie.

1.2, Zakres stosowania SST
Szczeg6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot ujetych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem przypowierzchniowej regulacji pionowej studzienek kanalizacyjnych (np.

studzienek rewizyjnych, wpustow ulicznych, studzienek telefonicznych, zaworéw gazowych).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Studzienka kanalizacyjna - urzgdzenie potgczone z kanatem, przeznaczone do kontroli lub
prawidtowej eksploatacji kanatu.

1.4.2. Studzienka rewizyjna (kontrolna) - urzadzenie do kontroli kanatéw nieprzetazowych, ich
konserwacji i przewietrzania.

1.4.3. Wpust uliczny (wpust Sciekowy, studzienka Sciekowa) - urzadzenie do przejecia wadd
opadowych z powierzchni i odprowadzenia poprzez przykanalik do kanalizacji deszczowej lub
ogolnosptawnej.

1.4.4. Wiaz studzienki - element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek
rewizyjnych, umozliwiajacy dostep do urzadzen kanalizacyjnych.

1.4.5. Kratka Sciekowa - urzadzenie, przez ktére wody opadowe przedostajg sie od gory do
wpustu ulicznego.

1.4.6. Nasada (zeliwna) z wlewem bocznym (w krawezniku) - urzadzenie, przez ktdre wody
opadowe przedostajg sie w ptaszczyznie kraweznika do wpustu ulicznego.

1.4.7. Pozostate okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania regulacji pionowej uszkodzonej studzienki
kanalizacyjnej

Do przypowierzchniowej naprawy uszkodzonej studzienki kanalizacyjnej nalezy uzyc:

a) materiaty otrzymane z rozbiorki studzienki oraz z rozbidrki otaczajgcej nawierzchni, nadajgce
sie do ponownego wbudowania,
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b) materiaty nowe, bedgce materiatem uzupetniajgcym, tego samego typu, gatunku i wymiardw,
jak materiat rozbiorkowy, odpowiadajgce wymaganiom:
e SST, wymienionych w pkcie 5.6 niniejszej specyfikacji, w przypadku materiatow
potrzebnych do utozenia nowej nawierzchni.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania regulacji pionowej uszkodzonej studzienki
kanalizacyjnej
Wykonawca przystepujgcy do wykonania naprawy, powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania
z nastepujacego sprzetu:
e pity tarczowej,
e miota pneumatycznego,
e sprezarki powietrza,
e dzwigu samochodowego,
e zageszczarki wibracyjnej,
e sprzetu pomocniczego (szczotka, topata, szablon itp.).
4, TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1]
pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Transport nowych materiatdw do wykonania naprawy, powinien odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w:

e SST, wymienionych w punkcie 5.6 niniejszej specyfikacji, w przypadku materiatéw
wykorzystywanych do wykonania nowej nawierzchni.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogoélne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1] pkt 5.

5.2. Uszkodzenia zapadnietych studzienek, podlegajace naprawie
Uszkodzenie studzienek urzadzen podziemnych wystepuje, gdy réznica poziomdéw pomiedzy:

o kratkg wpustu ulicznego a gdérng powierzchnig warstwy Scieralnej nawierzchni wynosi
powyzej 1,5 cm,

o wlazem studzienki a gérng powierzchnig nawierzchni wynosi powyzej 1 cm.
5.3. Zasady wykonania naprawy
Wykonanie naprawy polegajacej na regulacji pionowej studzienki, obejmuje:
e roboty przygotowawcze
— rozpoznanie uszkodzenia,

— wyznaczenie powierzchni podlegajacej naprawie,
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e wykonanie naprawy
— naprawe uszkodzonej studzienki,
— ulozenie nowej nawierzchni.
5.4. Roboty przygotowawcze
Rozpoznanie uszkodzenia polega na:
e ustaleniu sposobu deformacji studzienki,
o okresleniu stanu nawierzchni w bezposrednim otoczeniu studzienki,
e wstepnym rozpoznaniu przyczyn uszkodzenia,
e rozeznaniu mozliwosci wykorzystania dotychczasowych elementéw urzadzenia.
Powierzchnia przeznaczona do wykonania naprawy powinna obejmowac caty obszar uszkodzonej
nawierzchni wokot zapadnietej studzienki. Powierzchni tej nalezy nadac ksztatt prostokatnej figury

geometrycznej. Powierzchnie przeznaczong do wykonania naprawy akceptuje Inzynier.

5.5. Wykonanie naprawy uszkodzonej studzienki

Jezeli dokumentacja projektowa Ilub SST nie przewiduje inaczej, to wykonanie
przypowierzchniowej naprawy uszkodzonej studzienki, pod warunkiem zaakceptowania przez
Inzyniera, obejmuje:

1. zdjecie przykrycia (pokrywy, wtazu, kratki Sciekowej, nasady z wlewem bocznym) urzadzenia
podziemnego,

2. rozebranie uszkodzonej nawierzchni wokét studzienki:

— reczne (dtutami, haczykami z drutu, mtotkami brukarskimi, ew. drggami stalowymi itp. - w
przypadku nawierzchni typu kostkowego),

— mechaniczne (w przypadku nawierzchni typu monolitycznego, np. nawierzchni asfaltowej,
betonowej) - z pionowym wycieciem krawedzi uszkodzenia pitg tarczowg i rozebraniem
konstrukcji jezdni przy pomocy mtotdw pneumatycznych, dragdw stalowych itp.,

3. rozebranie uszkodzonej gérnej czesci studzienki (np. czesci zeliwnych, ptyt zelbetowych pod
studzienka, kregéw podporowych itp.),

4. zebranie i odwiezienie lub odrzucenie elementdw nawierzchni i gruzu na pobocze, chodnik lub
miejsce sktadowania, z posortowaniem i zabezpieczeniem materiatu przydatnego do dalszych
robdt,

5. szczegbtowe rozpoznanie przyczyn uszkodzenia i podjecie koncowej decyzji o sposobie
naprawy i wykorzystaniu istniejgcych materiatow,

6. sprawdzenie stanu konstrukcji studzienki i oczyszczenie gornej czesci studzienki (np. nasady
wpustu, komina wiazowego) z ew. uzupetnieniem ubytkéw,

7. w przypadku niewielkiego zapadniecia - poziomowanie goérnej czesci komina wiazowego,
nasady wpustu itp. przy uzyciu zaprawy cementowo-piaskowej, a w przypadku uszkodzen
wiekszych - wykonanie deskowania oraz utozenie i zageszczenie mieszanki betonowej klasy co
najmniej B20, wedtug wymiardw dostosowanych do rodzaju uszkodzenia i poziomu
powierzchni (jezdni, chodnika, pasa dzielacego itp.), a takze rozebranie deskowania,

8. osadzenie przykrycia studzienki lub kratki $ciekowej z wykorzystaniem istniejgcych lub nowych
materiatéw oraz ew. wyréwnaniem zaprawg cementowa.

W przypadku znacznych zapadnie¢ studzienki, wynikajacych z uszkodzen (zniszczen) korpusu

studzienki, kanatow, przykanalikéw, elementéw dennych, wymycia gruntu itp. - sposdb naprawy

nalezy okresli¢ indywidualnie i wykonac jg wedtug osobno opracowanej specyfikacji techniczne;j.

5.6. Ulozenie nowej nawierzchni
Nowg nawierzchnie, wokot naprawionej studzienki, nalezy wykona¢ w sposéb identyczny ze

stanem przed przebudowa. Do nawierzchni nalezy uzyé, w najwiekszym zakresie, materiat
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otrzymany z rozbidrki, nadajgcy sie do ponownego wbudowania. Nowy uzupetniany materiat
powinien by¢ jak najbardziej zblizony do materiatu starego. Zmiany konstrukgji jezdni mogg by¢
dokonane pod warunkiem akceptacji Inzyniera. Przy wykonywaniu podbudowy nalezy zwracac
szczeg6lng uwage na poprawne jej zageszczenie wokot komina i kotnierza studzienki. Przy
nawierzchni asfaltowej, powierzchnie styku czesci zeliwnych lub metalowych powinny by¢ pokryte
asfaltem. W zalezno$ci od rodzaju nawierzchni istniejgcej, poszczegdéine wykonywane podbudowy
i warstwy Scieralne moga odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w:

a) SST D-04.01.01+04.03.01 [3], dla warstw dolnych podbuddw,

b) SST D-04.04.00--04.04.03 [4], dla podbuddw z kruszywa stabilizowanego mechanicznie,

c) SST D-04.05.00-04.05.04 [5], dla podbudéw z gruntéow stabilizowanych spoiwami
hydraulicznymi,

d) SST D-04.06.01 [6], dla podbudéw z chudego betonu,

e) SST D-05.03.01a [7], dla nawierzchni z kostki kamiennej,

f) SST D-05.03.02a [8], dla nawierzchni klinkierowej,

g) SST D-05.03.03a [9], dla nawierzchni z ptyt betonowych,

h) SST D-05.03.07 [10], dla nawierzchni z asfaltu lanego,

i) SST D-05.03.17 [11], dla nawierzchni z mieszanek mineralno-asfaltowych,

j) SST D-05.03.23b [12], dla nawierzchni z betonowej kostki brukowej,

k) innych SST, przy stosowaniu innych rodzajéw nawierzchni.

W przypadku koniecznosci wymiany kraweznika, naprawiony kraweznik powinien odpowiadac

wymaganiom SST D-08.01.01+02 [13].
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

e uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne,
certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez
dostawcow itp.),

e sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw, ktére nalezy wykonaé¢ w czasie robot podaje tablica
1
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Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp. |Wyszczegodlnienie badan i pomiarow Czestotliwosc Wartosci dopuszczalne
badan
1 Wyznaczenie powierzchni 1raz Niezbedna powierzchnia
przeznaczonej do wykonania naprawy
Akceptacja
2 Roboty rozbidrkowe 1raz nieuszkodzonych
materiatow
3 Szczego6towe rozpoznanie uszkodzenia 1 raz Akceptacja Inzyniera
i decyzja o sposobie naprawy
4 Naprawa studzienki Ocena ciggta | Wg pktu 5.5
5 Utozenie nawierzchni Ocena ciggta | Wg pktu 5.6
6 Potozenie studzienki w stosunku do Kratka sciekowa ok. 0,5
o . : 1raz cm ponizej, wilaz
otaczajgcej nawierzchni
studzienki - w poziomie
nawierzchni
6.3. Badania wykonanych roboét

Po zakoriczeniu robdt nalezy sprawdzi¢ wizualnie:

7.
7.1.

wyglad zewnetrzny wykonanej naprawy w zakresie wygladu, ksztattu, wymiaréw, desenia

nawierzchni typu kostkowego,

poprawnos$¢  profilu  podtuznego

poprzecznego,

nawierzchni i umozliwiajgcego sptyw powierzchniowy waod.

OBMIAR ROBOT

0golne zasady obmiaru robot

Ogoélne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 obiekt wykonanej naprawionej studzienki.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogolne zasady odbioru robot

nawigzujgcego do otaczajacej

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami

Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

8.2.
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

roboty rozbidrkowe,

naprawa studzienki.
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Odbior tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-00.00.00 ,Wymagania

ogdine” [1] oraz niniejszej SST.

9.
9.1.

PODSTAWA PLATNOSCI

0golne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w SST D-00.00.00 [1] ,Wymagania

ogolne” pkt 9.

9.2.

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania regulacji pionowej studzienki obejmuje:

10.

1.

3
4.
5

v % N o

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

roboty rozbidrkowe,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

wykonanie naprawy studzienki,

utozenie nawierzchni,

odwiezienie nieprzydatnych materiatéw rozbidrkowych na sktadowisko,

przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,

odwiezienie sprzetu.

PRZEPISY ZWIAZANE
Szczegodtowe specyfikacje techniczne

D-M-00.00.00

D-04.01.01+04.03.01
D-04.04.00+04.04.03
D-04.05.00+04.05.04

D-04.06.01
D-05.03.01a
D-05.03.02a
D-05.03.03a
D-05.03.07
D-05.03.17
D-05.03.23b
D-08.01.01+02

Wymagania ogdlne

Dolne warstwy podbuddw oraz oczyszczenie i skropienie
Podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
Podbudowy i ulepszone podtoza z gruntéw lub
stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi

Podbudowa z chudego betonu

Remont czgstkowy nawierzchni z kostki kamiennej
Remont czastkowy nawierzchni klinkierowej

Remont czgstkowy nawierzchni z ptyt betonowych
Nawierzchni z asfaltu lanego

Remont czgstkowy nawierzchni bitumicznych

Remont czastkowy nawierzchni z betonowej kostki brukowej

Krawezniki
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