D-05.02.01 Warstwa wigco-wyréwnawcza z betonu asfaltowego AC16W

D - 05.02.01

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego



D - 05.02.01 Warstwa wjzaco-wyréwnawcza z betonu asfaltowego
(AC16W 50/70)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaghtecznej (SST) swymagania dotyege wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem warstwy a¥icej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jako dokaimpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realii robot
drogowych zwazanych z Przebudowa drogi gminnej Zamystowo - Twardowo gtas&w.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia rob6t aganych z wykonaniem i odbiorem
warstwy whzacej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1:2008 jAR[T-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] ( lub
WT-2 2014 ) z mieszanki mineralno-asfaltowej dastanej od producenta. W przypadku produkcji miekzemneralno-
asfaltowej przez Wykonawalla potrzeb budowy, Wykonawca zobarany jest prowadziZaktadows kontrok produkciji
(ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 7.4.1.5. Wargtwigzgco-wyréwnawcz nalezy wykona z betonu asfaltowego AC 16
W 50/70 o grubgci 8cm - jezdnia.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladea st z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i rozkladania
obcigzen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2.Warstwa wjzagca — warstwa nawierzchni gaizy warstvg $cieralrg a podbudow.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa 0 zmiennej gségboutozona na istniejcej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do tdaia kolejnej warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszippiszcza asfaltowego.

1.4.5.Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — oi{emie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyniajace t mieszank ze
zbioru mieszanek tego samego typu ze wdigiha najwgkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowdtdvej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub niecagtym tworzy
struktue wzajemnie klinujcg sie.

1.4.7. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmyzh przez okrdony
zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100 kN) wg
.Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podathyigpétsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéna przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11 Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes Bmm, ktérego wiksza czs¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.
1.4.12 Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypelniacz — kruszywo, ktérego ¢kisza czs$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miegza
kruszywo, ktére sktada iz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodor&tlemvapnia. Wypetniacz dodany —
wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowadyzeelnie).

1.4.14.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w kt6rej yator nadaje dodatnie tadunkigstkom zdyspergowanego
asfaltu.

1.4.15.Pozostate oki#enia podstawoweaszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.

1.4.16.Symbole i skréty dodatkowe

Tablica 1.

ACW - beton asfaltowy do warstwy g#igcej i wyréwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gérny wymiar sita (przy okéaniu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy oké&aniu wielkadsci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producerierfe nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; ptedtimae dostarcz§ odpowiednie informacje, jednak nie jest

do tego zobowjizany),
MOP - miejsce obstugi podidych.
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1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlhgpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogdblne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591:2010 [27] lub paioasfalty wg PN-EN 14023:2009 [59]. Rodzaje
stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicP@rocz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 ma stosowa inne
lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstgygcej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Kategoria Ruch Mieszanka A( Gatunek lepiszc:
asfalt drogow
KR1-KR2 AC 16 W 50/70

Asfalty drogowe powinny spetnfavymagania podane w tablicy 3
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wedPN\12591:2010 [27]

Rodza
Lp. Wiasciwosci Metoda badania asfaltu
50/7C
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°¢ 0,1mm PN-EN 1426:20009 [2] 50+7C
2 | Temperaturimicknienie °C PN-EN 1427:20009 [2: 46+54
3 | Temperatura zaptonu, nie mnieg °C PN-EN 22592:1999 [6: 230
4 | Zawartg¢ sktadnikéw rozpuszczalnych, nie mnieg % m/mr PN-EN 12592:2009 [2¢ 99
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubyllub przyrost), nie wicej niz % m/m | PN-EN 1260-1:2009 [31 0,t
6 | Pozostala penetracja po starzeniu, nie mni % PN-EN 1426:20009 [2] 50
7 | Temperatura ngknienia po starzeniu, nie mniejg. °C PN-EN 1427:20009 [2Z 48
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawartag¢ parafiny, nie wécej niz % PN-EN 1260¢-1:2009 [30 2,2
9 | Wzrost temp. mgknienia po starzeniu, nie gdej niz °C PN-EN 1427:20009 [2: 9
10 | Temperatura famliwvgi Fraassa, nie weej niz °C PN-EN 12593:200429] -8

Skladowanie asfaltu drogowego powinne sidbywa& w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie asfaltu i
wyposaonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczy@bhiornik roboczy otaczarki
powinien by izolowany termicznie, posiadautomatyczny system grzewczy z toleranej5°C oraz uktad cyrkulacji
asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wizacej z betonu asfaltowego najestosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043:2004 [44] | WT-1 Kryea
2010 [64], obejmujce kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetiacaidgywa powinny spetnéawymagania podane w
WT-1 Kruszywa 2010. Skladowanie kruszywa powinne sdbywa& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inmyymiarze lub pochodzeniu. Pode skladowiska musi ldy
réwne, utwardzone i odwodnione. Skltadowanie wygela powinno siodbywa w silosach wyposanych w uradzenia
do aeraciji.

2.4.8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepra asfaltowego i kruszywa, gwaragtiggo odpowiedsgi
przyczepné& (adhez¢) lepiszcza do kruszywa i odpoktomieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wodglezry
dobra i zastosowéasrodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krugzyepiszcze wart@ przyczepnéci okreilona
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wedlug PN-EN 12697-11:2009, metoda C [34] wynogita najmniej 80%. Sktadowaniérodka adhezyjnego jest
dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach prodiae

2..5. Materialy do uszczelnienia pajczai i kraw edzi

Do uszczelnienia petzer technologicznych (tji. ztzy podtgnych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w rZnym czasie oraz spoin stan@eych pohczenia rénych materiatdbw lub pgtzenie warstwy
asfaltowej z urgdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, naley stosowa emulsg asfaltowg wedtug PN-
EN 13808:2010 [58].

Sktadowanie jest dozwolone tylko w oryginalnych kpaaniach i w warunkach okdlenych przez producenta.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukgciji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni nglestosowa kationowe emulsje wedtug PN-EN 13808:2010 [58]7i-3
Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tabli® [66]. Emulsj asfaltova mazna skladowé& w opakowaniach
transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach piegich z nalewaniem od dna.

Nie naley nalewa& emulsji do opakowai zbiornikdw zanieczyszczonych materiatami mineyati.

3. SPRZET

3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania og6line”’di{ 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykagaic mazliwoscig korzystania ze spghu

dostosowanego do przygj metody robot, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym kibgtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem pkef,
do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

—uktadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rédgiaktadanej warstwy,

—skrapiarka,

—walce stalowe gtadkie,

—walce ogumione

—szczotki mechaniczne i/lub inne gdzenia czyszeaxe,

—samochody samowytadowcze z przykryciem brezentovaoridrmosami,

—sprzt drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycrce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagané@naj [1] pkt 4.

4.2, Transport materiatow

Asfalti naley przewoz¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowariyzaopatrzonych w ugdzenia
umazliwiajace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe. Kruszaywzna przewozi dowolnymisrodkami
transportu, w warunkach zabezpiegeggh je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zrninmaterialami i nadmiernym
zawilgoceniem. Wypetniacz naleprzewozé w sposob chronty go przed zawilgoceniem, zbryleniem

i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinme@é zewaony w odpowiednich cysternach przystosowa

do przewozu materiatowsypkich, umaliwiajagcyck roztadunek pneumatyczny. Emulsja asfaltomaze by
transportowana w zamkych cysternach, autocysternach, beczkach i inepakowaniach pod warunkier® nie leda
korodowaty pod wpltywem emulsji i nieetls powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinnychwyposaone w przegrody.
Nie nalery uzywa¢ do transportu opakovia metali lekkich (mge zachodzi wydzielanie wodoru i grda wybuchu przy
emulsjach o pH 4). Mieszank mineralno-asfaltownalezy dowozi na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od posgpu rob6t. Podczas transportu i postoju przed whaghdeym mieszanka powinnadyabezpieczona
przed ostygriciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojekntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i
czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudasygrowinna zapewndautrzymanie temperatury w wymaganym
przedziale. Powierzchnie pojemnikévywanych do transportu mieszanki powinnytleyyste, a do zwiknia tych
powierzchni mana wywaé tylko srodki antyadhezyjne niewptywgie szkodliwie na mieszagk
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogollne zasady wykonania robét podano w SST D-0000Q0Vymagania ogélne” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robét Wykonawca dostarczy Inspektoroadlzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej. Uziarnienie mieszanki minee@loraz minimalna zawaio lepiszcza podanegsw tablicy 4,
natomiast wymagane wiawosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanesstablicy 5.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawatttepiszcza do betonu asfaltowego AC 16 W [65]

Wiasciwosé ‘ Przesiew [% (m/m)]
AC 16 W ; KR}KR2
Wymiar sita #, [mm od dc
22, 10C -
16 90 10C
11,2 65 80
8 - -
5,€ - -
2 25 55
0,12¢ 5 15
0,06: 3,C 8,C
Zawarta¢ lepiszcza, minimum Bmina,4
7 Minimalna zawarté&: lepiszcza jest ok&eona przy zateonej gstasci mieszanki mineralnej 2,650 MgimJezeli stosowana
mieszanka mineralna ma gestas¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawditblepiszcza podaywartasé
nalezy pomnay¢ przez wspétczynnik¥ wedtug réwnania:
o =2.650
A

Tablica 5. Wymagane wieiwasci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyigcej i wyrownawczej KR1 +KR2 [65]

Warunki zagszczani

Wiasciwosé wg PN-EN 1310¢ Metoda i warunki badar AC 16 W
20:2008 [48
Zawartag¢ wolnyct | C.1.3,ubijanie, 2x7 Vming,0
przestrzer uderze PN-EN 12697-8:2005 [33], p. 4 Vimax6,0
Odpormndé ne C.1.20, walowanit PN-EN 12697-22:2007 [38], metoda B w powietr: WTSwro1s
deformacije trwate | P9E-P10( PN-EN 1310!-20.200c?yl[:lli8]’ D.1.6,60°C, 100 PRDaRDekiarowane
Odporng¢ ne C.1.1,ubijanie, 2xz PN-EN 1269-12:2004 [35], przechowywanie
dziatanie wod uderzé 40°C z jednym cyklem zam¢ania, badanie w 25° TSRy
| *Grubosé ptyty: AC 16: 60 mm

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza& na gosco w otaczarce (zespole maszyn igdze dozowania,
podgrzewania i mieszania skladnikébw oraz przechoavya gotowej mieszanki). Dozowanie skladnikow maeda
mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tymz#akvstpne, powinno b§ zautomatyzowane i zgodne z reeemibocz, a
urzadzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru tentpgyrgowinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo amgm
uziarnieniu lub pochodzeniu nale dodawa odmierzone oddzielnie. Lepiszcze asfaltowe talprzechowywa w
zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem termostatevzpewnigjcym utrzymaniezadanej temperatury
z doktadndcig = 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbkermagazynowym (roboczym) nie e przekracza
180°C dla asfaltu drogowego 50/70. Kruszywo powirng wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskata temperateinwtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatuesrainki mineralnej nie powinnady
wyzsza 0 wgcej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejgmegl w tablicy 6. W tej tablicy
najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtodostarczonej na miejsce wbudowania, a nzgag
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltdvezjpgrednio po wytworzeniu w wytworni.
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Tablica 6. Najwysza i najndsza temperatura mieszanki AC [65]
Lepiszcze asfaltow Temperatura mieszanki [°
Asfalt 50/7( od 140 do 18

Sposob i czas mieszania skladnikéw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewhiréwnomierne otoczenie kruszywa
lepiszczem asfaltowym. Dopuszcza slostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwdrni, pod warunkiem
skoordynowania mgdzy sola deklarowanych przydat§oi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skiladnikéw, Sdavosci
objctosciowe) z zachowaniem brakuardc w ich wiaciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiga

Podiae (podbudowa lub stara warsté@eralna) pod warstyvwiazacg lub wyréwnawcz z betonu asfaltowego powinno
by¢ na catej powierzchni:
—ustabilizowane i nine,
—czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
—wyprofilowane, réwne i bez kolein.
W wypadku podiga z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do ocenyrdviecici nalery przyja¢ dane z pomiaru
rowncici tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfa#02010[65]. Wymagana rowabpodhwna jest okrdona w
rozporzdzeniu dotyczcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne [67]. W wypadku
podiaza z warstwy starej nawierzchni, nieréwoonie powinny przekraczavartcci podanych w tablicy 7.
Tablica 7. Maksymalne nierowsm podica z warstwy starej nawierzchni pod warstwy

asfaltowe (pomiar fat 4-metrow lub réwnowang metod) [65]

Klasa drog Element nawierzch Maksymalna nieréwnig podiaza pod warstw wiazaca [mm]

Z, L, D Pas rucht 12

Jezeli nieréwnadci 3 wieksze ni dopuszczalne, naley wyréwn& podiaze. Rzdne wysokéciowe podiga
oraz uradzer usytuowanych w nawierzchni lub graniczajcych powinny by zgodne z dokumentagcprojektows. Z
podtaza powinien by zapewniony odptyw wody. Oznakowanie poziome nastvée podiga naley usuré. Dopuszcza
si¢ pozostawienie oznakowania poziomego z materiafimaplastycznych przy spetnieniu warunku sczépnoarstw
wg punktu 5.7

Nieréwnadici podiaza (w tym powierzchgi istniegcej warstwyscieralnej) naley wyréwna poprze: frezowanit
lub wykonanie warstwy wyréwnawczéNykonane w podtzu faty z materiatu 0 mniejszej sztywino (np. taty

z asfaltu lanego w betonie asfaltowym) mgleisuné, a powstate w ten sposéb ub wypeic materiater
o wtasciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypehetonem asfaltowym). W celu polepszenia
polaczenia m¢dzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiénzie podiga powinna by w ocenie wizualnej
chropowata. Jesli podtaze jest nieodpowiednie, to naleustali, jakie specjalnérodki nalery podjé¢ przed wykonaniem
warstwy asfaltowej. Szerokie szczeliny w padimalery wypetnic odpowiednim materialem, np. zalewami drogowymi
wedtug PN-EN 14188-1:2010 [60] lub PN-EN 14188-2:2061] albo innymi materiatami wedtug norm lub alpat
technicznych..

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobewany (nazadanie Inspektora nadzoru) do
przeprowadzenia w obeciw Inspektora nadzoru proby technologicznej, kténa na celu sprawdzenie zgodao
wihasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptW tym celu nalgy zaprogramowa otaczark zgodnie z recept
robocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada nalezy pobr& mieszank wyprodukowag po
ustabilizowaniu s pracy otaczarki. Nie dopuszczg siceniania doktadrioi pracy otaczarki oraz prawidtowa skfadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego lmar& uwagi na mdiwg segregag kruszywa. Mieszank
wyprodukowag po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naly zgromadzi w silosie lub zatadowana samochdd. Probki
do bada nalery pobier& ze skrzyni samochodu zgodnie z meto#ireslong w PN-EN 12697-27:2007 [39]. Na podstawie
uzyskanych wynikow Inspektor nadzoru podejmuje dgcy wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Pohczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaloi nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia pmizenia mgdzy warstwami i ich

wspotpracy w przenoszeniu obzénia nawierzchni ruchem. Podé powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu

zwiekszenie pajczenia mgdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczeniee@ wnikaniem i zaleganiem wody

migdzy warstwami.

Skropienie lepiszczem pocha, przed uteeniem warstwy wjzacej z betonu asfaltowego powinnochyykonane w iléci

0,3-0,5 kg/m2 przy czym:

—nalezy zastosowaemulsg asf. szybkorozpadaw,

— ilos¢ emulsji naley dobra& z uwzgtdnieniem stanu podia oraz porowatkzi mieszanki ; jéli mieszanka ma wksz
zawarté¢ wolnych przestrzeni, to nate uzy¢ wicksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore po idaiu warstwy
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wigzacej uszczelnig.

Skrapianie podia naley wykonywa réwnomiernie stosgg rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy
asfaltowych. Dopuszcza gsiskrapianie ¢gczne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki uliczne) oraz przy
urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni labograniczajcych. W razie potrzeby wgdzenia te naley zabezpieczy
przed zabrudzeniem. Skropione pagimaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiaarganizaciji ruchu. W wypadku
stosowania emulsji asfaltowej podé powinno by skropione 0,5 h przed ukladaniem warstwy asfalfowecelu
odparowania wody. Czas ten nie dotyczy skrapisamigps zamontowas na rozkladarce.

5.7. Whudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltowmozna wbudowywé na poditau przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach 5.4
Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltop@jyinien by zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.
Mieszank mineralno-asfaltowasfaltowg nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach atmosferycznych.
Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 8. Temperaitoezenia
moze by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgatiNie dopuszczaesuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej
asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s). Wpadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowydtdatkiem
obnizajagcym temperatur mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 8. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywaaistwy wizzgcej lub wyréwnawczej z BA

Minimalna temperatura otocze [°C]
przedprzystpieniem do robc w czasie rob

Rodzaj rob¢

Warstwa wyréwnawcza i wiacCe 0 +2

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdiavarunki podane w tablicy 9.
Tablica 9. Widciwasci warstwy AC [65]

. : : . Projektowana grubig warstwy Wskaznik Zawartag¢ wolnych przestrzeni
Typ i wymiar mieszanki _ ] X )
technologicznej [cn zageszczenia [% warstwie [%(v/v)
AC 16 W dla KR1+KR 4,0-6,C > 98 35+7(

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lwbudowywana rozktadagkwyposaong w uktad automatycznego sterowania
grubasci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurteep projektova. W miejscach niedogbnych dla sprgu
dopuszcza siwbudowywanie ¢czne. Grub& wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25m, w co najmniej
trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwyprstvy watowane powinny lByrownomiernie zagszczone eizkimi
walcami drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowegdety stosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #iwoscig
wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

5.8. Pojczenia technologiczne

Do uszczelnienia petzen (np. pohczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lubg j
ograniczagcymi) nalery stosowd: emulsg asfaltowg wedtug PN-EN 13808:2010 [58].

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591:2010 [27] lub asfalbdyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023:2009 [59] ,metoda naagor'.

Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat teamyich.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolig’pkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@w (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE zabkiem budowlanym B, certyfikat zgodeq deklaracs
zgodndci, aprobag techniczig, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawtidy i

- ew. wykona wlasne badania wdaiwosci materialdw przeznaczonych do wykonania robétedéne przez Inspektora
nadzoru.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do jatecsi.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Uwagi ogoine
Badania dziel si¢ na:
—badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
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— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawlioyspektora nadzoru).
6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy gs wykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czgo§é&

materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatdw dozazgelnie itp.)

oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltopadgczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z nijdmp starannécia i w wymaganym

zakresie. Wyniki naley zapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchybig stosunku do wymagakontraktu, ich

przyczyny naley niezwtocznie usw€. Wyniki bada Wykonawcy nalgy przekazywd Inspektorowi nadzoru na jego

zadanie. Inspektor nadzoru mm zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie baddlykonawcy. W razie zastrzen

Inspektor nadzoru nie przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

—pomiar temperatury powietrza,

—pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltopegjczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 126972035

—ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

—wykaz ilosci materiatéw i grubéci wykonanej warstwy,

—pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—pomiar rowndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—ocena wizualna jednorod§e powierzchni warstwy,

—ocena wizualna jakoi wykonania pajczen technologicznych.

—grubas¢ wykonanej warstwy — 2 probki na 500mb pasa ruchu,

—zag:szczenie warstwy — 2 prébki na 500mb pasa ruchu

— sklad i uziarnienie mieszanki z AC — 1 probkaypmodukcji do 300Mg/dzie 2 prébki przy produkcji ponad
300Mg/dzie

—zawart@¢ wolnych przestrzeni w warstwie — 2 prébki na 500mtapashu.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolneasbadaniami Inspektora nadzoru, ktérych celem jestvedzenie, czy jakdé materiatbw budowlanych
(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikdepiszczy i materiatdbw do uszczelniép.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, potenia itp.) spetiaj wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badas
podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem hade miejscu budowy zajmujeesinspektor nadzoru w
obecndci Wykonawcy. Badania odbywajsie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgoowiadomiony o ich
terminie, jednak nie dulzie przy nich obecny. Rodzaj badkontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z
niej warstwy podano w tablicy 10.

Tablica 10. Rodzaj badakontrolnych [65]

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfalto4 ”
11 Uziarnienie
1.2 Zawarta¢ lepiszcza
1.3 Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ i zawart@é wolnych przestrzeni prébki
Warstwa
2 asfaltowa
2.1 Wskaznik za@szczeniaa)
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Rowna¢
24 Grubas¢ lub ilos¢ materiatu
2.5 Zawartag¢ wolnych przestrzena|
2.6 Wiasciwosci przeciwpdlizgowe
“do kazdej warstwy i na kade rozpoczgte 6.000rfi nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby licppdbek mae
b) zosta zwiekszona (np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy)
w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianedcinka budowy,
Wykonawca ma prawggdat przeprowadzenia bati&ontrolnych dodatkowych. Inspektor nadzoru i Wyaaca decyduj
wspdlnie o miejscach pobierania prébek i wyznaazenicinkow czsciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek
czesciowy przyporadkowany do badakontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcineknien
powinien by mniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy. Do odbioru uwdgiane g wyniki bada kontrolnych i
bada kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinkémg¢sciowych. Koszty bada kontrolnych dodatkowych
zazadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitrzowe
Badania arbitrzowe g powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione atpliwosci ze strony

7
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Inspektora nadzoru lub Wykonawcy (np. na podstav@snych bada). Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony
kontraktu niezalene laboratorium, ktére nie wykonywato bad&ontrolnych. Koszty bada arbitrazowych wraz ze
wszystkimi  kosztami ubocznymi ponosi strona, na rdjtoniekorzy¢ przemawia wynik badania. Wniosek o
przeprowadzenie baflaarbitrazowych dotyczacych zawartéci wolnych przestrzeni lub wskaika zagszczenia naley
zlozy¢ w ciggu 2 miesicy od wptywu reklamaciji ze strony Zamawgieggo.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne warfoi odchytek i tolerancje zawarte & WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65].

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podsgewartaici dopuszczalne i tolerancje, w
ktoérych uwzgbdnia sé: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu probek, doktadido metod badéd oraz odsfpstwa
uwarunkowane metadpracy. Widciwosci materiatdw nalgy oceni& na podstawie badapobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowarzieacza wykonanie warstwy asfaltowej). \dtkgpwo dopuszcza
si¢ badania probek pobranych z wykonanej warstwy tsfa).

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Grubd¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 12692@® [40] oraz ilé&¢ wbudowanego materiatu na
okreslong powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) raagdbiegé od projektu o wartei podane w
tablicy 11.

W wypadku okrélania ilosci materialu na powierzchpi $redniej wartéci grubgci warstwy z reguty nale przyja¢ za
podstaw caty odcinek budowy. Inspektor nadzoru ma prawawgdza odcinki czsciowe. Odcinek ogciowy powinien
zawiera& co najmniej jeds dzienry dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowjzujg te same wymagania jak do
odcinka budowy. Za gruié warstwy lub warstw przyjmuje gkredng arytmetyczn wszystkich pojedynczych oznadze
grubasci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkggdowym.

Tablica 11. Dopuszczalne odchytki grdbiowarstwy oraz iléci materiatu na okrédonej powierzchni, [%] [65]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa A®

A - Srednia z wielu oznachegrubaci oraz ilgci
1. — duty odcinek budowy, powierzchnia gkisza nt 6.000n7 lub

— droga ograniczona krganikami, powierzchnia wksza nk 1.000n% lub <5
2. — maly odcinek budow <1C
B — Pojedyncze oznaczenie grudbi <1C

Fw wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstéegeralna jest uktadana z ajpdeniem, warté¢ z wiersza B
odpowiednio obowzuje; w pierwszym etapie budowy do gérnej warst@yigrzchni obowjzuje wartd¢ 25%, a do
tacznej grubéci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zagszczenie wykonanej warstwy, wycme wskanikiem zagszczenia oraz zawa#ita wolnych przestrzeni, nie ne
przekroczy wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 15. Dotyczy kezdego pojedynczego oznaczenia danej
wihasciwosci. Okreilenie gstasci objetosciowej naley wykonywa: wedtug PN-EN 12697-6:2005 [32].

6.4.2.3. Zawart@& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarta¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla z mieszamkieralno-asfaltowej lub wyfkowo powtérnie rozgrzanej
prébki pobranej z nawierzchni, nie peowykroczy poza wartéci dopuszczalne podane w p. 5.2 @aj niz 2,0 %(v/v).

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni ngldada nie rzadziej i co 20m oraz w punktach gtéwnych tukéw poziomycgbadki
poprzeczne powinny ldyzgodne z dokumentagcprojektova, z tolerancgj + 0,5%.

6.4.2.5. Rown&t podtwna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podhwznej warstwy wiazacej nawierzchni drog wszystkich klas technicznyalety stosowd metod z
wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metod§wmowanej wyciu taty i klina, mierac wysoka¢ przewitu w
potowie dlugdci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10m. Wymagana row#d podiwna jest okrélona w
rozporzdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaogi publiczne [67].

Do oceny réwnéci poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznyalery stosowa metod
z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metodywnowaznej wyciu taty i klina. Pomiar nalgy wykonywa w
kierunku prostopadlym do osi jezdni, nazétgm ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej ad 10m. Wymagana rowsd
poprzeczna jest okflena w rozporzdzeniu dotyczcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadirogi
publiczne [67].

6.4.2.6. Pozostate wdaiwosci warstwy asfaltowej

Ztacza podhane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny¢ bywne i zwizane, wykonane w linii prostej,
réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegejwarstwy powinny byw jednym poziomie.
8
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Wyglad zewrgtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinierchgdnorodny, bez sfgan, deformacji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w SST D-00000Mymagania ogélne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarovg ;3 t (tony) wbudowanej masy bitumicznej z betonwaksivego —srednio 100kg/ f

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-0000Mymagania ogolne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, ST i wymaganiami Inspektora nadzoruzeke
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiaweidiug pktu 6 daty wyniki pozytywne. §le warunki umowy
przewidup dokonywanie pofcen, to Zamawiaicy maze w razie niedotrzymania wast dopuszczalnych dokota
potracen wedtug zasad okénych w WT-2 [65] pkt 9.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [k 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wbudowania 1t masy z betonu asfaltowegreenio 100kg/r721 obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

— oczyszczenie i skropienie podé

— zakup i dostarczenie materiatéw i sgrg,

— dostarczenie speghu,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie préby technologicznej,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego ir@p$port na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltovg krawedzi urzydzen obcych i krawznikow,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obckcie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu,

— uporzdkowanie terenu po wykonanych robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Szczegobtowe specyfikacje techniczne (SST)
1. D-00.00.00 Wymagania ogolne
10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgaane z badaniami materiatow wgstijgcych w niniejszej SST)

2. PN-EN 196-21:1997Metody badania cementu — Ozaraezzawartéci chlorkow, dwutlenku wgla i
alkalibw w cemencie

3. PN-EN 459-2:2003Wapno budowlane —&iz2: Metody bada

4. PN-EN 932-3:1994Badania podstawowych seil@osci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

5. PN-EN 933-1:2000Badania geometrycznychseiaosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania

6. PN-EN 933-3:1999Badania geometrycznych seil@osci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomog wskaznika ptaskdci
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7. PN-EN 933-4:2001Badania geometrycznychsaiaosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren
— Wskanik ksztaltu
8. PN-EN 933-5:2000Badania geometrycznychsail@osci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawaaito
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekenia lub tamania kruszyw
grubych
9. PN-EN 933-6:2002Badania geometrycznych seitmosci kruszyw — Cgi¢ 6: Ocena wikiwosci
powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa
10. PN-EN 933-9:2001Badania geometrycznychsaiaosci kruszyw — Ocena zawasim drobnych czstek
— Badania ktkitem metylenowym
11. PN-EN 933-10:2002Badania geometrycznych set@osci kruszyw — Cgi¢ 10: Ocena zawargoi
drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie wrsigniu powietrza)
12. PN-EN 1097-2:2000Badania mechanicznych i fizychmytasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odporndci na rozdrabnianie
13. PN-EN 1097-3:2000Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Oznaczanie:gtasci
nasypowej i jamistei
14. PN-EN 1097-4:2002Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, gsgrzonego wypetniacza
15. PN-EN 1097-5:2001Badania mechanicznych i fizycznytd$ciwosci kruszyw — Czs¢ 5: Oznaczanie
zawartdci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj
16. PN-EN 1097-6:2002Badania mechanicznych i fizycznytdsciwosci kruszyw —Cgs¢ 6: Oznaczanie
gestasci ziaren i nagikliwosci
17. PN-EN 1097-7:2001Badania mechanicznych i fizycznytdsciwosci kruszyw — Cgs¢ 7: Oznaczanie
gestaici wypetniacza — Metoda piknometryczna
18. PN-EN 1097-8:2002Badania mechanicznych i fizycznytd$ciwosci kruszyw — Czs¢ 8: Oznaczanie
polerowalndci kamienia
19. PN-EN 1367-1:2001Badania wtawosci cieplnych i odpornii kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — G&¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKod
20. PN-EN 1367-3:2002Badania vstawosci cieplnych i odpornéri kruszyw na dziatanie czynnikow atmos.
— Cz$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mgigatowa gotowania
21. PN-EN 1426:2009 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetrayji i
22. PN-EN 1427:2009Asfalty i produkty asfaltoweQznaczanie temperatury ¢knienia — Metoda
Piecien i Kula
23. PN-EN 1428:2009Asfalty i lepiszcza asfaltoweOznaczanie zawagc wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej
24. PN-EN 1429:2009 Asfalty i lepiszcza asfaltow®znaczanie pozostait na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwalosci podczas magazynowania mejqubzostatéci na sicie
25. PN-EN 1744-1:200Badania chemicznych wdeiwosci kruszyw — Analiza chemiczna
26. PN-EN 1744-4:2008Badania chemicznych sedaosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie podatim
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych ziatdnie wody
27. PN-EN 12591:201Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfalnmwgowych
28. PN-EN 12592:2009Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemie rozpuszczaldc
29. PN-EN 12593:2009Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie temperatury tamliwoi Fraassa
30. PN-EN 12606-1:2009Asfalty i produkty asfaltowe —-n@ezanie zawargei parafiny — Czs¢ 1: Metoda
destylacyjna
31. PN-EN 12607-1:2009Asfalty i produkty asfaltowe —-n@zzanie odporrici na twardnienie pod wpltywem
i ciepta i powietrza — G&¢ 1: Metoda RTFOT
PN-EN 12607-3:2010 Jw. Czs¢ 3: Metoda RFT
32. PN-EN 12697-6:2005Mieszanki mineralno-asfaltowe etddy bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej metod hydrostatycza
33. PN-EN 12697-8:2005Mieszanki mineralno-asfaltowe etddy bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 8: Oznaczanie zawalt wolnej przestrzeni
34. PN-EN 12697-11:2009Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 11: Okrglenie powizania pomidzy kruszywem i asfaltem
35. PN-EN 12697-12:2004Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 12: Okrélanie wraliwosci na wod
36. PN-EN 12697-13:2005Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 13: Pomiar temperatury
37. PN-EN 12697-18:2007Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 18: Sptywanie lepiszcza
38. PN-EN 12697-22:2007Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 22: Koleinowanie
39. PN-EN 12697-27:2007Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco — Cz4¢ 27: Pobieranie probek
40. PN-EN 12697-36:2005  Mieszanki mineralno-astedte- Metody badamieszanek mineralno-asfaltowych
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na gogco — Czs¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni asfaltowych

41. PN-EN 12846:2009Asfalty i lepiszcza asfaltoweOznaczanie czasu wyplywu emulsji asfaltowych
lepkadsciomierzem wyptywowym

42. PN-EN 12847:2009Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sedymentacji emulsji asfaltowych

43. PN-EN 12850:2008sfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wanitpH emulsji asfaltowych

44. PN-EN 13043:2004Kruszywa do mieszanek bitumiczrymbwierzchniowych utrwalestosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przezoaych do ruchu

45. PN-EN 13074:2009Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

46. PN-EN 13075-1:2009Asfalty i lepiszcza asfaltowd®aeanie rozpadu — €& 1: Oznaczanie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metodaypeiniaczem mineralnym

47. PN-EN 13108-1:2008Mieszanki mineralno-asfaltowe ynVsgania — Cg¢ 1: Beton asfaltowy

48. PN-EN 13108-20:2008Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania — Cg¢ 20: Badanie typu

49. PN-EN 13179-1:2002Badania kruszyw wypetpigch stosowanych do mieszanek bitumicznych es€z
1: Badanie metoglPiescienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2:2002Badania kruszyw wypetpigch stosowanych do mieszanek bitumicznych es€z
2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398:2009Asfalty i lepiszcza asfaltowe Oznaczanie nawrotu spystego asfaltow
modyfikowanych

52. PN-EN 13399:2009Asfalty i lepiszcza asfaltoweOznaczanie odporéci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

53. PN-EN 13587:2010Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie ¢jgliwosci lepiszczy asfaltowych metad
pomiaru cigliwosci

54. PN-EN 13588:2009Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie kohezji lepiszczy asfaltowych metod
testu wahadtowego

55. PN-EN 13589:2005Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci modyfikowanych asfaltow —
Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614:2010Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie przyczepioi emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

57. PN-EN 13703:2009Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie energii deformaciji

58. PN-EN 13808:2010Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsklasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

59. PN-EN 14023:2009Asfalty i lepiszcza asfaltoweZasady specyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

60. PN-EN 14188-1:201ypetniacze zczy i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

61. PN-EN 14188-2:2010Wypetniaczeyery i zalewy — Cgs¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592:1999Przetwory naftowe — Oznaczanie ézaipry zaptonu i palenia — Pomiar megod
otwartego tygla Clevelanda

63. PN-EN ISO 2592 :2008 Oznaczanie temperaturyorapi palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.3.Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministrénfrastruktury)

64.WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwale
65.WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010
66.WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje l&sfee

10.4.Inne dokumenty

67. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkoéw
technicznych, jakim powinny odpowiafldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zpd30)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyichotsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég Publicznyeh
Instytut Badawczy Drég i Mostéw, Warszawa 1997.
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